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PODACI O MINOBACACU

1. — TAKTICKI PODACI

/1. — Minobacaé 120 mm UB M52 (sl. 1 i 2) namenjen je za dejstvo
po Zivoj sili i vatrenim sredstvima u zaklonima (naroé¢ito dubokim) i van
njih, otvaranje prolaza kroz zi¢ane prepreke, ruSenje lakih fortifikaciskih
objekata, i za uklanjanje zemljanih pokrivki na teSkim bunkerima.

2. — Zahvaljujuéi moénom dejstvu mine, velikoj brzini i preciznosti
gadanja, maloj tezini oruda i velikoj pokretljivosti, minobaca moze uvek
blagovremeno da potpomogne pefadiju u svim fazama i uslovima borbe.

3. — Ubacna putanja i mali prostor koji zauzima na vatrenom po-
lozaju, dozvoljavaju da se minobaca¢ smesti u duboke zaklone, u kojima
ga neprijatelj ne moze lako unistiti. S obzirom na ove osobine, mino-
bacaé je podesan za dejstvo protiv zaklonjene i nezaklonjene Zzive sile i
vatrenih sredstava, i za ruenje Zi¢anih prepreka. Narofito je pogodan
za gadanje duboko zaklonjenih ciljeva.

4. — Minobaca¢ 120 mm UB (univerzalni bacaé¢) je univerzalnog
tipa, jer je podeSen za tovarni i zapreZnj transport. Za tovarni ‘transport
se rasklapa i tovari na pet tovarnih grla. Ovo ga ¢ini pogodnim za trans-
port i borbu po planinskom i jako ispresecanom zemljistu. Za zapreZni
transport minobaca& nema posebnog podvoska, ve¢ se prevozi i gada na
tetkovima, name$tenim na dvonoZni lafet. Normalan naéin zapreznog
transporta je tandem wvuéa. Izuzetno se moZe transportovati automobil-
skom vuéom i to najveéom brzinom do 15 'km/gas. Za brza prebacivanja
na velika otstojanja minobacaé se tovari na kamion u sklopljenom ili
rasklopljenom stanju.

5. — Minobacaé ima hidrauli¢nu koénicu i povratnik, radi smanje-
nja pritiska na podlogu. Ovo mu omoguéava dejstvo na zemljistu svake
tvrdoée bez prethodne pripreme mesta za podlogu. Zbog smanjenog pri-
tiska na podlogu ona ima manje dimenzije, 8to je ¢ini pogodnom za to-
varenje.

Minobacaé ima amortizer, ¢ije opruge ublaZuju dejstvo trzanja cevi
na dvonozni lafet.

6. — Minobacaé gada lakim i te$kim minama sa stabilizatorom.
Promenom broja dopunskih punjenja (od jedan do Sest) i promenom
elevacionog ugla minobacaéa (od 45° do 85°) mogu se postiéi razli¢iti
dometi.

11



Sl. 1 — Minobacaé 120 mm UB M52 u borbenom poloZaju: 1 — Vuéni spajaé; 2 —

Cev; 3 — Teg; 4 — Cilindar hidrauli¢ne koénice; 5 — Podloga; 6 — Cilindar po-

vratnika; 7 — Tockovi; 8 — Sprava za davanje nagiba cevi; 9 — Sprava za davanje
praveca cevi.

12
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2. — TEHNICKI PODACI

7. — Konstruktivni podaci
Kalibar cevi .
Najveéi nagib cevi
Najmanji nagib cevi
Horizontalno polje dejstva § E OE B i
Horizontalno polje dejstva sa premestanjem dvo-
noznog lafeta bez pomeranja podloge 5
Jedan obrt rutice sprave za davanje pravca me-
nja pravac za
Jedan obrt rucice sprave za davanje nagiba cevi
menja elevaciju za o g w 4§
Najveta dozvoljena duzina trzanja

8. — Podaci ¢ teZinama

TeZina minobacaéa u borbenom poloZaju
. TeZina minobacaca u poloZaju za mars
Tezina cevi sa vunim spajatem

TeZina vuénog spajata T
TeZina kotnice i povratnika sa amortizerima
TeZina dvonoznog lafeta sa todkovima
Tezina dvonoZnog lafeta bez totkova
TeZina jednog totka

Tezina tega

Tezina podloge SR

TeZina orudnog RAP-a

Tezina bateriskog RAP-a

9. — Podaci o dimenzijama
DuZina cevi sa vu¢nim spajatem
Duzina cevi e
DuzZina oruda u poloZaju za mars . .
Sirina minobaca¢a u poloZaju za mars :
NajniZa ta¢ka minobacaéa na marsu (klirens) .
Visina minobaca¢a na mariu
Visina usta cevi pri elevaciji 45°
Visina usta cevi pri elevacijj 85° T
Sirina kolotraga merena po razmaku spoljnih po-
vriina guma . . . . . . . . . .
Sirina kolotraga merena po razmaku unutrasnjih
povrsina guma ;
Pre¢nik totka

10. — Ostali podaci

Najveéi domet lakom minom
/ Najmanji domet lakom minom
Najveéi domet teikom minom
Najmanji domet teskom minom

14
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387 kg
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71 kg
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Najveti pritisak barutnih gasova u cevi
Koli¢ina teénosti u hidrauli¢noj koénici
Pritisak u povratniku o oz Y
Broj grla u tandemu
Broj tovara za minobacaé
Broj posluzilaca
Pritisak na rukumcno grlo u ta_ndernu
Optereéenje pojedinih tovarnih grla sa tovarom
i tovarnim priborom:
tovarno grlo za podlogu
— tovarno grlo za hidrauliénu koémcu i po—
vratnik .o
tovarno grlo za teg i dvenozm lafet
tovarno grlo za totkove
— ‘tovarno grlo za cev
Vreme potrebno za prelaz iz tandema u bOrbem
polozaj .
Vreme potrebno za prelaz iz borbenog poloza]a
u tandem -
Vreme potrebno za tovaren]e iz borbenog poloza]a
Vreme potrebno za tovaren]e u kamion po de-
lovima e
Vreme potrebno za tovaren]e u kamion nerasta-
vljenog minobacaéa pomoéu kaidnika
Vrsta udarne sprave 4
~Vrsta protivtrzajuceg uredaja
7 Vrsta.gume

11. — NiSanska sprava

Tezina niSanske sprave

Tezina niSanske sprave sa kutl]om

Vrednost jednog podeoka na dobosu uglomera
Vrednost jednog podeoka na plo¢i uglomera
Osnovni polozaj uglomera ;

Vrednost jednog podeoka na dobosu daljmara
Vrednost jednog podeoka na plo¢i daljinara
Osnovni polozaj daljinara ; 3
Osnovni polozaj daljinara odgovara eleva<:1]1 :

12. — Kvadrant

Tezina kvadranta :

Tezina kvadranta sa kutljom

Skala kvadranta podeljena je od

Vrednost jednog podeoka . i

Najmanja vrednost koja se moZe zauzetl na kva—
drantu -

1030 kg/em®
3,650 1

9 atm

2

5 .

5

19 kg

118,5 kg

142,9 kg
144,8 kg
139,7
123 kg
1 min

1 min 40 sek
3 min

2 min

30 sek

inerciona
hidro-pneumati¢na
puna-poluelastié¢na

0,73 kg

1,66 kg

1-00

0-01 5
32-00 (30-00)
1-00

0-01

10-00

45

0,265 kg
0,485 kg
0°—90°
1.

30’

¥5



13. — Rezim vatre

I~ pri jedina¢noj vatri:

i\ — za jedan minut gadanja 6 mina
— za tri minute gadanja 12 mina
— za pet minuta gadanja 20 mina
pri brzoj paljbi:-
25 mina

— za jedan minut gadanja :
— prekid od 10 minuta, pa se gadanje ponovi
istom brzinom

16



Glava 1

OPIS MINOBACACA

14, — Minobaca® se sastoji iz slede¢ih glavnih delova:
— cevj sa zadnjakom, delovima za zapinjanje, okidanje i opa-
ljivanje i vutnim spajatem;
— protivirzajuéeg uredaja;
— dvonoznog lafeta sa totkovima;
— podloge;
— nidanske sprave i
— rezervnih delova, alata i pribora.

1 — CEV SA ZADNJAKOM, DELOVIMA ZA ZAPINJANIE, OKIDANJE,

OPALJIVANJE T VUCNIM SPAJACEM
(1) CEV

15. — Cev (sl 3 i 4) sluZi za izvrienje opaljivanja i davanje pravca
(leta) mini kroz vazduh.

Cev je izradena od specijalnog gelika i wvaljkastog je oblika. Sa
spoljne strane na ustima cevi nalazi se prstenasti ispust (sl. 4, 4) za pri-
¢vrécivanje vucnog spajaca (sl. 3, 2).

Na sredini se nalazi prstenasto ojacanje (sl. 4, 6) za vodenje cevi po
njenom vodigtu pri trzanju i vracanju.

Od prstenastog ojatanja na sredini cevi do prstenastog ojacanja na
ustima cevi, s gornje strane obelezena je belom bojom prava linija, koja
sluzi za proveravanje niSanske sprave 1 za grubo nifanjenje. Zaravnjeni
deo duz bele linije sluzi kao kvadrantska ravan (sl. 4, 5).

Na zadnjem delu cevi ugravirana su slova »J« (jedina¢na paljba)
i »U« (ukodeno) sa strelicama, koje pokazuju poloZaj obarage pri jedi-
naénoj paljbi i kotenju. Slovo »J« obojeno je crvenom, a slovo »U« be-
lom bhojom.

Unutrasnjost cevi je glatka.

(2) ZADNJAK
16. — Zadnjak cevi (sl. 5, 6 i 7) sluzi za zatvaranje cevi sa zadnje

strane. U njemu su smegteni delovi za zapinjanje, okidanje i opaljivanje.

2 Minobacaéd 1"%
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Sl. 5 — Sematski prikaz zadnjaka: 1 — Var; 2 — PolukruZni ispust; 3 —
Zaobljeni deo zadnjaka; 4 — Ispust sa otvorom za smestaj delova za
okidanje; 5 — Obaraca; 6 — Cev.

Zadnjak je zavaren za cev (sl. 51 6, 1) i sa njom ¢&ini jednu celinu.

Zadnjak cevi je ovalnog oblika. Zadnji deo zadnjaka je smanjenog
pre¢nika i zaobljen radi spajanja sa glavom klipnja¢e hidrauli¢ne kocnice.

Na zadnjaku se nalazi polukruzni ispust (sl. 5, 2) koji odreduje tacan
polozaj cevi pri sklapanju, dva otvora (sl. 6, 2) kroz koje prolazi dvokraki
klin za utvrdivanje cevi i s gornje strane ispust sa otvorom (sl. 7, 3) u
kome su smeéteni delovi za zapinjanje i okidanje (sl. 7, 2).

Sa zadnje strane zadnjak ima otvor (sl. 6, 4) u kome su smeSteni
delovi za opaljivanje.

20
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(3) DELOVI ZA ZAPINJANJE, OKIDANJE I OPALJIVANJE

A — Opis
17. — Ovi delovi (sl. 8 i 9) sme3teni su u zadnjaku i sastoje se iz
delova za zapinjanje i okidanje i delova za opaljivanje.
18. — Delovi za zapinjanje i okidanje (sl. 8) sme&teni su u otvoru

s gornje strane zadnjaka i utvrdeni pomotu &ivije. Sastoje se iz obarade
(7), osovine obarace (3), opruge obarace (4), éaure (5), okidada (1) i opruge
okidaca (2).

6 — Civija; 7 — Obaracéa; 8 — Civije obarade;

kruzni izrezi.

Sl. 8 — Delovi za zapinjanje i okidanje: 1 — Okidag; 2 — Opruga okida¢a; — 3 Osovina oba-
a — Otvor za opalja¢; b — Otvor za osovinu obaraée; ¢ — Ispust; d— Luéni izrez; e — Polu-

rate; 4 — Opruga obarace; 5 — Caura obaraCe;

22



Obaraéa ima na ojacanom delu otvor (b) za namestanje na osovinu,
pri vrhu otvor (a) za vezivanje opaljaca, asdonje strane ispust (c) za lak3e
rukovanje pri postavljanju u razlicite poloZaje. Sa unutra$nje strane
charaéa ima bradavicu, koja ograniéava njeno kretanje pri okidanju
i utvrduje se u ukodenom poloZzaju i brzoj paljbi. Obarata je za osovinu
utvrdena pomocu é&ivije (8).

Obaraga sluzi jo§ i kao regulator vatre i ko¢nica. Radi toga se ona
moze postaviti u tri razlitita poloZaja:

— za jedina¢énu paljbu, kada je okrenuta u desnu stranu, prema
oznaci »J« (jedinaéna paljba);

— za brzu paljbu, kada je okrenuta u levu stranu, prema oznaci
»B« (brza paljba) na tegu;

—>

351’9 — Delovi za opaljivanje: 1 — Bakarni prsten zaptivat; 2 —
Udarna plo¢a; 3 — Odbojna opruga udarne igle; 4 — Udarna igla;
5 — (aura udarada; 6 — Udaraé; 7 — Osloni prsten udarne
opruge; 8 — Udarna opruga; 9 — Zavrtanj ¢aure udarata; 10 —
Zavrtanj za utvrdivanje delova za opaljivanje.




— za koéenje, kada je postavljena paralelno sa cevi, prema oznaci
»U« (ukoleno).

Osovina obarale smeStena je u cauri obarace zajedno sa oprugom
cbharace. Na jednom kraju ima otvor za prolaz ¢ivije, a na drugom glavu
sa lezigtem za okida¢ i njegovu oprugu. Sa suprotne strane leziita oki-
da¢a nalazj se zub, koji preko udaraca utvrduje udarnu iglu pri brzoj
paljbi.

Opruga obarace je sme$tena u ¢auri obarace i sluzi da po okidanju
vrati sve delove za zapinjanje i okidanje u prvobitni polozaj. Jednim
krajem je utvrdena za osovinu obaraée, a drugim za cauru obarace.

Caura cbaraée je na gornjem delu ojadana. Na ojatanom delu na-
laze se jedan luc¢ni (d) i dva polukruZna (e) izreza za bradavicu obarace.
Sa strane ima bo¢ni otvor za prolaz ¢ivije, pomocu koje se utvrduje u
zadnjaku.

Okida¢ ima zub za okidanje i telo. Smedten je u svome leZiStu na
osovini obarace. Zub je sa gornje strane zakoSen, radi lakSeg vracanja
u prvobitni polozaj po okidanju.

Opruga okidaca potiskuje okidaé iz njegovog lezista, tako da posle
svakog okidanja moze ponovo zapeti za udarac.

19. — Delovi za opaljivanje (sl. 9) sastoje se iz udarne igle (4), od-
bejne opruge udarne igle (3), bakarnog prstena zaptivaca (1), udarne ploce
(2), udarne opruge (8), udaraéa (6), ¢aure udaraca (5), oslonog prstena
udarne opruge (7), zavrinja ¢aure udaraca (9) i zavrtnja za utvrdivanje
delova za opaljivanje (10).

Udarna igla i odbojna opruga udarne igle smeStene su u udarnoj
plo&i. Udarna igla ima obod na koga se naslanja odbojna opruga.

Udarna plo¢a spaja se pomoéu rebara sa ¢aurom udaraca. Radi pra-
vilnog sklapanja na udarnoj plo¢i i ¢auri udaraéa nalaze se ugravirane
crtice. Udarna plo¢a s prednjim delom naslanja se na bakarni prsten
zaptiva¢, smeSten u zadnjaku. Sa gornje strane udarna ploc¢a ima otvor
za prolaz udarne igle.

Caura udarada ima pri vrhu rebra za spajanje sa udarnom plotom,
a na sredini izrez za prolaz okidaca i zub za pravilno namestanje.u zad-
njak. Sa unutradnje donje strane ima uvoje za uvrtanje zavrtnja Caure
udaraca.

Udara¢ ima dva oboda. Na gornji se naslanja okidaé¢ pri okidanju,
a na donji se oslanja osloni prsten udarne opruge. Donji kraj udaraca
je produzen u vidu vretena, na koga se stavlja osloni prsten udarne
opruge.

Udarna opruga smestena je u ¢auri udaraéa. Prednjim krajem se na-
slanja na osloni prsten, a zadnjim na zavrtanj caure udaraca.

Osloni prsten udarne opruge ima otvor kroz koji prolazi produZzetak
udaraca i obod, kojim se naslanja na prstenasti ispust u ¢auri udaraéa.

Zavrtanj ¢aure udaraca utvrduje udaraé, udarnu oprugu i osloni pr-
sten udarne opruge u ¢auri udaraca. Na sredini ima otvor sa navojima za
navrtanje klju¢a pri vadenju delova za opaljivanje iz zadnjaka.

Zavrtanj za utvrdivanje delova za opaljivanje uvrée se u zadnjak i
utvrduje delove za opaljivanje.
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obodna: 1 — Obaraéa; 2 — Osovina

&

6 — (Caura udarata; 7 — Osloni
¢a; 14 — Okida

10 — Zavrtanj za utvrdivanje delova za opa-

€5

5 — Udara

(s

19 — Udarna igla; 13 — udarna plo

okidanje i opaljivanje kada je udarna igla sl
9 — Zavrtanj &aure udara

4 — Zub za utvrdivanje udarne igle;

ta;

; 8 — Udarna opruga;
: 11 — Opruga udarne igle;

delova za zapinjanje,

ljivanje

obarate; 3 — Opruga okida

Ssl. 10 — PoloZaj
prsten udarne opruge
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B — Polozaj delova za zapinjanje, okidanje i opaljivanje

20. — Kada je udarna igla slobodna, polozaj pojedinih delova je sle-
deéi (sl. 10):

— obaraa (sl. 10, 1) je nameftena na osovini, utvrdena &ivijom i
okrenuta u desnu stranu prema oznaci »J«. Bradavica se nalazi u lu¢nom
izrezu Gaure charade, &to omoguéuje njeno kretanje pri okidanju;

__ ¢aura obarade nalazi se u svom lezitu u zadnjaku i utvrdena je
¢ivijom;

__ psovina obarade je smestena u cauri obarace tako, da je leziste
okidada okrenuto prema udaracu;

— okida¢ (sl. 10, 14) se nalazi u svome lezidtu, naslonjen zubom na
gornji obod udaraéa (sl. 10, 5);

— udarna igla (sl. 10, 12) se nalazi u udarnoj plo¢i sa uvutenim vr-
hom usled dejstva odbojne opruge (sl. 10, 11) koja udarnu iglu stalno
potiskuje nanize, tako da se donjim delom naslanja na gornji deo udaraca.

21. — Kada je udarna igla utvrdena, polozaj pojedinih delova je
sledeéi (sl. 11): :

— obaraéa (sL 11, 1) je okrenuta u levu stranu prema oznaci »Bx«
na tegu. Bradavica se nalazi u drugom polukruZnom izrezu, tako da se
obarata ne moze pokretati;

— osovina obarage (sl. 11, 2) okretnuta je tako da se zub za utvr-
divanje udarne igle (sl. 11, 14) nalazi naslonjen na gornji obod udaraca (sl.
11, 5) s donje strane i potiskuje udara¢ navise;

— okida# (sl. 11, 3) je uvuden u svoje leZite na osovini obarace;

— opruga okida¢a je sabijena;

— ydarag (sl 11, 5) je izdignut i potiskuje udarnu iglu (sl. 11, 12)
navige, tako da njen vrh viri u cev kroz otvor na udarnoj ploéi;

" — odbojna opruga (sl. 11, 11) je sabijena.
Polozaj ostalih delova je isti kao i kada je udarna igla slobodna.

22. — Kada su delovi za zapinjanje, okidanje i opaljivanje uko€eni,
poloZaj pojedinih delova je sledeéi (sl. 12):

— obaraéa (sl. 12, 1) se nalazi u srednjem poloZaju okrenuta prema
oznaci »U«. Bradavica se nalazi u prvom polukruznom izrezu na cauri
obarate, i spretava pokretanje obarate;

— osovina obarate (sl. 12, 2) okrenuta je tako, da ni okidaé (sl. 12,
14) ni zub za utvrdivanje udarne igle (sl. 12, 4) ne dodiruju udaraé (sl
12, B);

— okidaé (sl. 12, 14) je uvufen u svoje leziste na osovini obarale;

— opruga okidaéa (sl. 12, 3) je sabijena.

Polozaj ostalih delova je isti, kao i kada je udarna igla slobodna.

C — Rad delova za zapinjanje, okidanje i opaljivanje

23. — Za izvrienje opaljenja mina se spudta donjim delom (stabili-
zatorom) u cev odozgo (spreda). Pod uticajem svoje tezine, mina klizi po
unutragnjosti cevi. Ako je udarna igla utvrdena, a obaraca okrenuta
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Sl 12 — PoloZaj delova za zapinjanje, okidanje i opal

3 — Opruga okida¢a; 4 — Zub za utvrdivan

te;

1 — Obaraga; 2 — Osovina obara

; 6 — Caura udarata; 7 — Osloni prsten udarne

10 — Zavrtanj za utvrdivanje delova za opaljivanje; 11 —

deni:
Opruga udarne igle; 12 — Udarna igla; 13 — Udarna plo¢a; 14 — Okidaé.

jivanje, kada su uko
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daraca;

je udarne igle; 5 — Udara

caure u

opruge; 8 — Udarna opruga; 9 — Zavrtanj



prema oznaci »B, kapsla osnovnog punjenja ¢e udariti na udarnu iglu
i na taj nadin ¢e se izvrsiti opaljenje. Ako je udarna igla u slobodnom
polozaju (obaraga okrenuta prema oznaci »J«), opaljenje se vrdi pomoéu
delova za zapinjanje, okidanje i opaljivanje.

24. — Povlatenjem za opaljag, okrece se obarata sa osovinom i oki-
dagem. Zub okidaca, naslanjajuéi se na gornji obod udaraéa, potiskuje
udaraé nanize. Udaraé potiskuje osloni prsten udarne opruge i preko
njega sabija udarnu oprugu. Istovremeno se sabija (upreda) i opruga
obarace.

Kada okida¢ sklizne sa oboda, tada pod dejstvom udarne opruge
naglo krene navise osloni prsten udarne opruge zajedno sa udaracem.
Kada oslona ¢aura udarne opruge naidje na prstenasti ispust taure uda-
raca, zaustavi se, a udarac¢ usled inercije produzava kretanje unapred
i udari vrhom o udarnu iglu, koja krene napred i udari kapsly, sabijajuél
pritom odbojnu oprugu. Po izvréenom opaljenju udarna igla i udarac
se pod dejstvom odbojne opruge udarne igle odmah vracaju u prvobitni
polozaj. Posto se opalja¢ oslobodi, obaraéa i svi ostali delovi za okidanje
se usled dejstva opruge obaraée vracaju u prvobitni polozaj.

Kapsla zapaljuje osnovno punjenje. Barutni gasovi stvoreni sagore-
vanjem osnovniog punjenja, probijaju kartonsku oblogu, prolaze kroz
otvere (za prenos plamena) cevtice stabilizatora i zapaljuju dopunska
punjenja. Barutni gasovi, nastali sagorevanjem osnovnog i dopunskih pu-
njenja, stvaraju u unutrasnjosti cevi potreban pritisak koji izbacuje minu
iz cevi.

95. — Pri utvrdivanju udarne igle (kada se obaraca okrene prema
oznaci »B«) rad delova je sledeéi. Obaraca se malo izvuce iz taure i okre-
ne u levu stranu, tako da bradavica dode prema drugom polukruznom
izrezu na cauri udarada, a zatim se obarala pusti. Kada se obaraéa pusti,
njena opruga je povule natrag u €auru, tako da bradavica ude u odgo-
vrajuéi polukruzni izrez. Okretanjem obara¢e okretala se i njena osovina.
Pritom se okida¢ uvukao u svoje leziste i sabio oprugu okidaca, a zub
za zapinjanje naslonio se na gornji obod udaraéa, sa donje strane, i podi-
gao ga navise. Udaraé je potisnuo udarnu iglu i njen vrh stalno viri u
cev kroz otvor na udarnoj plo¢i. Kada pri punjenju mina padne na dno
cevi, kapsla osnovnog punjenja udari o vrh igle i odmah se izvr§i opa-
ljenje.

26. — Pri koéenju (kada se obaraa okrene prema oznaci »U«) rad
delova je isti kao i pri utvrdivanju, s tim Sto se obaraéa okrene samo to-
liko da bradavica ude u prvi polukruzni izrez na ¢auri udaraca. Pritom se
okida& odvoji od udarac¢a, dok zub za utvrdivanje udarne igle jos nije
dofao u dodir sa udaratem. Poito se bradavica obarate nalazi u polu-
krusnom izrezu na dauri obarade, ne moZe se obaraca pokretati, pa prema
tome niti izvrsiti ‘okidanje.

29



D — Rasklapanje i sklapanje delova za zapinjanje, okidanje i opaljivanje

27. — Rasklapanje delova za zapinjanje i okidanje vr$i se na sle-
deé¢i nacin:

Sl. 13 — Izbijanje &ivije obarade:
1 — Obaraca; 2 — Civija obarate.

x Sl. 14 — Izbijanje &ivije za utvrdivanje
delova za zapinjanje i okidanje,



— probojcem se izbije &ivija koja utvrduje obaracu (sl. 13) i skine
se obaraca sa osovine;

— probojcem se izbije ¢ivija koja utvrduje spravu za zapinjanje i
ckidanje (sl. 14) i izvuce se iz zadnjaka cevi, vodeéi ra¢una da ne ispadne
okidaé sa oprugom;

— odvoji se okida¢ sa oprugom;

— izvadi se osovina obarace iz ¢aure obarace;

— skine se opruga obaracte sa osovine obarace.

Rasklapanje delova za opaljivanje vrsi se na slede¢i naéin:

— cevastim kljuéem odvije se zavrtanj za utvrdivanje delova za
opaljivanje;

— uvrée se zavrtanj izvlaka¢ u zavrtanj Caure udaraca i izvuce
sprava za opaljivanje iz svog lezista (sl. 15);

S1. 15 — Izviadéenje delova za opaljivanje iz leZiSta u zadnjaku pomocu specijalneg
kljuéa izvlakada.

— odvrne se zavrtanj izvlakag;

— okrene se udarna ploéa za 90° u levu ili desnu stranu i odvoji od
¢aure udaraca;

— izvadi se iz udarne ploge udarna igla i odbojna opruga udarne
igle;

— odvrtkom se odvrne zavrtanj ¢aure udaraca;

— izvadi se iz ¢aure udaraéa udarna opruga, osloni prsten udarne
opruge i udarac.

28. — Pri sklapanju se prvo sklope delovi za opaljivanje i stave u
zadnjak, a zatim delovi za okidanje i zapinjanje.

Sklapanje delova za opaljivanje vrsi se na sledeéi nacin:

— stavi se udarac, osloni prsten udarne opruge i udarna opruga u
¢auru -udaraéa, a zatim odvrtkom zavrne zavrtanj ¢aure udaraca;

— stavi se odbojna opruga udarne igle i udarna igla u udarnu plocu
i namesti na éauru udaraca ,vodeéi raduna da crtice na ¢auri udaraéa
i udarnoj plo¢i budu poravnate;
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— nameste se delovi za opaljivanje u svoje leZiste na zadnjaku i
utvrde zavrtnjem za utvrdivanje delova za opaljivanje.

Sklapanje delova za zapinjanje i ckidanje vréi se na sledeéi natin:

— stavi se opruga obarage u ¢auru obarace tako da kraj opruge ude
u svoje leZidte na ¢auri cbarace;

— stavi se osovina obara¢e u ¢auru obarace, vode¢i pri tome ratuna
da suprotni kraj opruge obarage ude u odgovarajuce leziste na glavi oso-
vine obarace;

— stavi se obara¢a na osovinu obarace tako da bradavica ude u po-
lukruZni izrez za kotenje i utvrdi se €ivijom;

— stave se opruga ckidada i okidaé u leZiste na glavi osovine
obarace;

— stave se sklopljeni delovi za zapinjanje i okidanje u svoje leziSte
na zadnjaku i utvrde ¢ivijom.

(4) VUCNI SPAJAC

29. — Vuéni spajaé (sl. 16) omoguéava transport minobaca¢a auto-
mobilskom; i tandem vucom. Sastoji se iz dvodelnog prstena, utvrdivacda,
oka za automobilsku vutu, i leZi§ta za viljufku rukunice.

Sl. 16 — Vuéni spajaé — rasklopljen: 1 — Poluprsten; 2 — Oko za vuéu; 3 — Oso-
vina poluprstena; 4 — Le#iste viljuske rukunica; 5 — Osigurat klina; 6 — Klin;
7 — Steza¢ sa rudicom: 8 — Zavrtanj sa uficom; 9 — Osovina utvrdivaca; 10 —

Navrtka oka za vulu; 11 — LeZiéte oka za vudu; 12 — Prstenasti Zlebovi.



30. — Dvodelni prsten (sl. 16, 1) se sastoji iz dva poluprstena, spo-
jena medusobno pomocu sarnira. Gornji poluprsten ima leziste (11) za
namestanje cka/za vuéu, a za donji je zavareno leziste viljuske rukunice
(4). Sa unutra$nje strane se nalaze dva prstenasta Zleba (12) za name-
$tanje vulnog spajaca u razlic¢itim poloZajima.

31. — Utvrdivat se sastoji iz stezafa sa ruéicom (sl. 16, 7) i zavrtnja
sa udicony (sl. 16, 8). Zavrtanj je pomoéu $arnira spojen sa donjim polu-
prstenom. Stezaé sa ruicom navrnut je na zavrtanj i osiguran civijom
od ispadanja pri odvrtanju. Pomoéu utvrdivata spajaju se oba polu-
prstena i utvrduju za cev.

32. — Oko za vufu (sl. 16, 2) je smedteno u leziftu (11) na gornjem
poluprstenu i utvrdeno pomoéu navrtke (sl. 16, 10). Navrtka je osigurana
éivijom. Radi elasti¢énije veze minobacafa sa vuénim sredstvom, oko se
moze okretati oko duZe ose.

33. — LeZiste viljuske rukunice (sl. 16, 4) je zavareno za donji po-
luprsten. Na prednjem delu se nalazi polukruzni izrez za graniénik no-
saca viljuske. Na zadnjem delu se nalazi klin za utvrdivanje rukunica
(sl. 16, 6). Klin ima rukovat, utvrden ¢ivijom i osigurac¢ (sl. 16, 5).

34, — Vucni spaja¢ moZe da se postavi u dva polozaja:

— za motornu vuéu, kada se oko za vucéu nalazi s gornje strane na
sredini 1 okrenuto napred;

~— za tandem vutu i gadanje, kada je oko za vucu s gornje strane,
prema sredini cevi i okrenuto nazad.

35. — Sa skinutim vuinim spajafem ne sme se gadati, jer se radi
smanjenja tezine trzajuc¢ih delova, povecava duzina trzanja i moze doci
do udaranja klina u dno cilindra. Izuzetno, pri brzom otvaranju paljbe
kod automobilske vuce, moze se gadati bez vuénog spajacéa, ali mora od-
mah da se namesti ¢im to prilike dozvole.

2. — PROTIVTRZAJUCI UREDAJ

36. — Protivtrzajuéi uredaj sluzi da na sebe primi i amortizuje udar
$tetnog dejstva barutnih gasova, koji pri opaljenju dejstvuju na dno cevi
i da postepenim kocenjem smanjuje pritisak na podlogu. Po zavrSenom
trzanju protivtrzajuéi uredaj vraca cev i ostale trzajuée delove u prvo-
bitni polozaj.

Protivtrzaju¢i uredaj se sastoji iz hidrauliéne ko¢nice, povratnika,
amcrtizera i tega.

Hidrauliéna koc¢nica i povratnik cine jednu celinu i njihov rad pri
gadanju je medusobno povezan.

3 Minobacas 33



(1) HIDRAULICNA KOCNICA

37. — Hidraulitna koénica (sl. 17) sluzi da ublaZi trzanje
cpaljenju mine. Sastoji se iz cilindra ko&nice, klipnjace, klipa

zaptivaca sa zaptivatem.

Sl. 17 — Hidrauliéna koénica i povratnik: 1 —
Zastitna kapa; 2 — Navrtka utvrdiva¢ vodista
cevi; 3 — Vodiste cevi; 4 — Cilindriéni ispust;
5 — Cilindri povratnika; 6 — Glava klipnjace;
7 — . Cilindri¢ni ispusti za namestanje tega; 8 —
Dvokraki klin; 9 — Klipnjata; 10 — Kutija
zaptivaga; 11 — Ispusti za oslanjanje poluge za
tovarenje; 12 — USice sa valjkom za provliacenje
opalja¢a; 13 — Cilindar hidrauli¢ne kofnice; 14
— Kuglasta peta; 15 — Ramena cilindra hidra-
ulidne kotnice; 16 — Kukica za utvrdivanje za
samar: 17 — Cilindar povratnika; 18 — Klip-
nja¢a amortizera.

cevi po
i kutije

38. — Cilindar hidrauli¢ne kotnice (sl. 17, 13) ima sa gornje strane

dva ramena (15) za spajanje sa cilindrima povratnika (5), a donji dec se
zavriava kuglastom petom (14). Kuglasta peta je sa dve strane zarubljena

QA
34



radi spajanja sa podlogom. Na donjoj strani kuglaste pete nalazi se otvor
za punjenje hidrauli¢ne ko¢nice te¢noséu. Otvor se zatvara epom (sl. 23,
16), pomoéu navoja. Radi boljeg zaptivanja teénosti pod éep se stavlja
bakarni zaptivac.

Na cilindru koénice sa gornje strane nalaze se dva ispusta (11) za
oslanjanje na polugu za 'tovarenje, a izmedu njih, nesto niZe, uSice sa
pokretnim valjkom (12) za provlaenje opaljata i crtica koja pokazuje
pravilan polozaj kutije zaptivaca.

Unutragnjost cilindra je jajastog oblika i ima ¢etiri uzduzna kanala
za vodenje klipa hidrauli¢ne koénice. UnutraSnja Supljina cilindra pove-
zana je sa cilindrima povratnika pomoéu otvora na kutiji zaptivaca i otvo-
rima u ramenima cilindra. '

Sa gornje strane cilindar se zatvara kutijom zaptivaa (10).

Kada je hidrauli¢na ko¢nica sklopljena zapremina cilindra iznosi
3,650 1 te¢nosti steola »MM«.

39. — Klipnjata (sl. 18) je cilindri¢nog oblika i Suplja. S _donje
strane ima navoje (6) za navrtanje klipa, a sa gornje se zavrSava gla-
vom (1).

Na glavi klipnjac¢e, s gornje strane nalazi se leZifte zadnjaka cevi. U
sredini leZista je navrtka koja zatvara fupljinu klipnjaée i polukruzni
izrez u koji ulazi polukruZni ispust na zadnjaku, ¢ime se odreduje polo-
zaj cevi pri sklapanju.

Sa leve i desne strane nalaze se uSice (4) za vodenje klipnjace po
cilindrima povratnika. U ufice su upresovane bronzane faure radi sma-
njenja trenja i habanja cilindara povratnika. Caure su osigurane sa po
dva zavrtnja. S donje strane usica nalazi se po jedna kukica (11) za ucvr-
§¢ivanje tovara za samar.

Sa zadnje strane glave klipnjate nalaze se dva cilindriéna ispusta (2)
za nameistanje tega. Ispusti su pri vrhu probuSeni za prolaz utvrdivaca.
Izmedu ispusta se nalazi dvokraki klin (3) za utvrdivanje cevi, koji je
tako podeSen da se ne moze vaditi.

Sa donje strane na glavi klipnjace se nalaze dva luéna ispusta (10),
.‘rojima se glava klipnja¢e oslanja na cilindar koc¢nice, ako se gada bez
| te¢nosti.

40. — Klip (sl. 18, 8) je oblika peéurke. Navrnut je na klipnjacu i

osiguran zavrtnjem (9). Sa strane ima ¢etiri ispusta (7) za vodenje po
kanalima u cilindru hidrauli¢ne kocnice.
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Sl. 18 — Klipnja¢a sa klipom: 1 — Glava klip-

njate; 2 — Cilindri¢ni ispusti za namestanje
tega; 3 — Dvokraki klin; 4 — Usice za vodenje
klipnjate po cilindru povratnika; 5 — Klip-
njata; 6 — Navoj za navrtanje klipa; 7 — Ce-
tvrtasti ispusti za vodenje klipa u cilindru hi-
drauli¢ne ko¢nice, 8 — Klip; 9 — Zavrtanj
osigura¢; 10 — Luéni ispusti; 11 — Kukica za

utvrdivanje za samar.



41. — Kutija zaptivafa sa zaptivaéem (sl. 19) zatvara cilindar hi-
drauliéne kotnice s gornje strane., Kroz nju prolazi klipnja¢a i u njoj je
smedten zaptivaé. Sa gornje strane ima izreze za klju¢ (11) i crtice za
pravilno namestanje kutije pri sklapanju. Sa spoljne strane ima navoje
za navrtanje u cilindar koénice, a sa unutrasnje strane uvoje za uvrtanje

Sl. 19 — Kutija zaptiva¢a sa zaptivacem: 1 — Brisac klipnjace; 2 — Navrtka za

pritezanje zaptivata; 3 — Olojavljena materija; 4 — Meduprsten; 5 — Kozni

zaptivat; 6 — Podlozni prsten zaptivaé; 7 — Kutija zaptivaca; 8 — Celi¢ni podlozni

prsten; 9 — Gumeni prsten zaptiva¢; 10 — Otvori za prolaz tetnosti; 11 — Izrezi
za kljué.

navrtke za pritezanje zaptivaca (2). Na bo¢noj strani ima dva ovalna
otvora (10) za prolaz te¢nosti u cilindre povratnika.

Da te¢nost ne by curila izmedu kutije zaptivaca i cilindra, na kutiju
je stavljen gumeni prsten zaptivac (9) i celieni podlozni prsten (8).

Zaptivaé se sastoji iz podloznog prstena zaptivaca (sl. 19, 6), koznog
zaptivada (5), meduprstena (4), olojavljene materije (3) i navrtke za pri-
tezanje zaptivaca (2), u kojoj! je smeSten brisa¢ klipnjace od filea (1).

(2) POVRATNIK

42. — Povratnik (sl. 17, 5) sluzi da drzi trzajuée delove u gornjem
polozaju i da ih vrac¢a u prvobitni polozaj pof zavrSenom trzanju. Sastoji
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se iz dva cilindra, dva slobodna klipa, dva produZnika, dva ventila i vo-
dista cevi.

43. — Cilindri su usadeni u ramena cilindra hidrauli¢éne kocnice i
zavareni. Na donjim krajevima imaju otvore za prolaz te¢nosti iz hidra-
ulitne koénice, a s gornje strane navoje za navrtanje produznika. Ci-
lindri su iznutra fino obradeni i u njima je smeSten po jedan ‘slobodni
klip. Ispod slobodnog klipa nalazi se te¢nost, kojom je punjena hidra-
uli¢na koc¢nica, a iznad njega je azot pod pritiskom od 9 atm. Cilindri
su spolja takoder fino obradeni i brunirani, jer po njima klizi glava klip-
njace pri trzanju.

44. — Slobodnj klipovi (sl. 20) sluze da odvajaju te¥nost od azota,
da sabijaju azot pri trzanju i da po zavrS8enom ‘trzanju usled pritiska
azota na njih, potisnu teénost u cilindar ko¢nice i tako vrate trzajuée
delove. Sastoje se iz tela klipa (sl. 20, 4), dva kozna zaptivaca (3), me-
duprstena (5), prstena zaptivata (2) i navrtke za pritezanje zaptivaca (1).

Telo klipa (4) ima Supljinu na ¢ijem dnu su urezani navoji za navr-
tanje Sipke pri izvlacenju klipa iz cilindra.

;

7
o
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Sl. 28 — Slobodni klip u preseku: 1 —-

Navrtka za pritezanje zaptivaéa; 2 —

Prsten zaptivata; 3 — Kozni zaptivaéi; 4

— Telo klipa; 5 — Meduprsten; 6 — Za-
vrtanj osigurac.
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Na gornjem delu spolja ima navoje za navrtanje navrtke za prite-
zanje zaptivaca,

Donja strana klipa je izduZena u vidu cilindri¢nog ispusta, na koji
se klin nasloni kada dode u krajnji donji poloZaj, da ne bi zatvorio otvore
za prolaz te¢nosti iz hidraulitne kocnice u povratnik.

Ako je hidrauli¢na koénica pravilno napunjena, onda su ispusti na
klipovima udaljeni za 70 mm od dna cilindra.

Navrtka za pritezanje zaptivada je bronzana i navrce se na telo
klipa. Ona pritiskom na prsten zaptivaé i meduprsten, steze oba zaptivaca.
0Od samoodvrtanja osigurana je zavrtnjem osiguracem (sl. 20, 6).

45, — Produznici cilindara (sl. 21) sluze da zatvore cilindre sa gornje
strane, u njih su smedteni ventili, a na njih se stavlja vodiste cevi. Pro-

HA. 21 — ProduZnik cilindra pevratnika: 1 —
Kapica ventila; 2 — Iglica ventila; 3 — Telo
ventila; 4 — Prsten zaptiva¢ od fibra; 5 —
Prstenasti Zleb; 6 — Telo ventila; 7 — Bakarmi
prsten zaptivag; 8 i 9 — Gumeni prsten zapti-
va&; 10 — Celiéni podloZni prsten; 11 — Na-
vrika utvrdivaé vodista cevi; 12 — Zaétitna kapa.
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duznici su, navrnuti na cilindre u zagrejanom stanju i zalemljeni. Radi
potpunog zaptivanja stavljen je izmedu produznika i cilindra bakarni
prsten zaptivaé (7).

Produzniei su uzduz probuseni i sa gornje strane zatvoreni ventili-
ma. Sa spoljne strane pri vrhu imaju navoje za navrtanje navrtke utvr-
divaca vodista cevi i zastitne kape ventila. Na glatkom delu produznika
nalazi se prstenasti zleb (5) i jedan poprec¢ni otvor. Pomoéu tih otvora
i kanala na vodistu cevi cilindri su u medusobnoj vezi, tako da azot moze
prolaziti iz jednog cilindra u drugi. Na ‘%taj na¢in je omoguteno da pri-
tisak azota u oba cilindra bude uvek jednak. Iza glatkog dela produ-
znika nalazi se obod, kojim se produZnik naslanja na cilindar povratnika,
a deo iza oboda ima navoje za navrtanje u cilindar. Obod je sa dve strane
zaseten za namestanje kljuca za odvrtanje produZnika.

Da azot ne bi izlazio izmedu produZnika i vodiSta cevi na svaki pro-
duZnik ispod i iznad vodifta cevi stavljen je po jedan gumeni prsien

Navrtke utvrdivaéi vodi$ta cevi (sl. 21, 11) sluze za utvrdivanje ve-
digta cevi. Imaju $estougaonu glavu za klju¢ i obod kojim nalezu na vo-
diste cevi. Osigurane su zavrtnjem osiguracem.

Zagtitna kapa (sl. 21, 12) §titi ventile od povreda. Izmedu zastiine
kape i produZnika stavljen je prsten zaptivac (4) od fibra, da bi se spre-
¢ilo propuftanje azota, ako ventil popusti. Zastitna kapa osigurana je
zavrtnjem osiguraéem.

46. — Ventili sluze da omoguée punjenje povratnika azotom, kon-
trolu pritiska azota u povratniku-i ispustanje azota. Ventili su zalemljeni
na gornjem delu produznika. Sastoje iz tela ventila (sl. 21, 3), iglice ven-
tila (2) i kapice (1).

Iglica je uvrnuta u telo ventila. Na sebi ima gumeni zaptivac i
opruzicu.

Kapica sluzi kac dopunski zaptivaé, ako je iglica neispravna. Na
gornjoj strani kapice izraden je izrez, koji sluzi kao klju¢ za odvrtanje
i navrtanje iglice ventila. -

47. — Vodiste cevi (sl. 22) sluzi da pomocu kanala povezuje cba ci-
lindra povratnika i da vodi cev pri njenom trzanju i vracanju.

Za vodiste cevi su zavareni cilindri amortizera (2).

S leve i desne strane vodista cevi nalazi se po jedna uSica za na-
mestanje na produznike (4) cilindara povratnika, s donje strane dva po-
lukruZna izreza za koje su zavareni cilindri amortizera, a s gornje strane
je vodidte cevi izdignuto za prolaz obarafe pri skidanju i namestanju
cevi. Na tom delu se nalazi cilindriéni ispust (7) za namettanje klip-
njaée ublaZivata vracanja. Ispust je pri vrhu probuSen za prolaz Civije
za utvrdivanje klipnjace.
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Iznutra se u vodistu nalazi pet bronzanih kliza¢a (6), utvrdenih sa
po &etiri zavrtnja. Po klizatima klizi cev pri trzanju i vraéanju.

U rebrastim ojadanjima sa strane i izmedu polukruZnih leZista za
cilindre amortizera probusen je kanal (1) za prolaz azota iz jednog ci-
lindra u drugi. Da azot ne bi izlazio izmedu produZnika i vodista cevi,
stavljeni su u ufice gumeni zaptiva¢i. Na zaptivac sa gornje strane sta-
vljen je jo3 i &eliéni podlozni prsten.

gl. 22 — Vodiste cevi: 1 — Kanal za pro-

laz tetnosti; 2 — Cilindri amortizera; 3 —
Otvor na produZniku; 4 — ProduZnik; 5 —
Vodiste cevi; 68 — Bronzani klizaci; 7 —

" Cilindriéni ispust za namestanje klipnjace
ublaziva¢a vracanja.

48. — Povratnik  je normalno napunjen sa azotom pod pritiskom
od 9+ 1 atm. Izuzetno, u ratnim uslovima, ako se trenutno ne raspolaze
sa azotom. moZe se napuniti i vazduhom. No, ¢im se dobije azot, vazduh
treba da se ispusti iz' povratnika 1 napuni se azotom.

Presek hidrauli¢ne ko¢nice i povratnika prikazan je na slici 23.

(3) RAD HIDRAULICNE KOCNICE I POVRATNIKA

49. — Po opaljenju mine, u cevi minobacata stvaraju se usled sa-
gorevanja osnovnog i dopunskog punjenja, barutni gasovi visokog pri-
tigka, koji izbacuju minu iz cevi. Posto pritisak barutnih gasova dejstvuje
na sve strane jednako, to ée dejstvovati i na dno cevi, izazivajuci trzanje
cevi unazad.

Alo bi se cev oslanjala neposredno na podlogu, trzanje cevi bi se
odrazilo kao pritisak na podlogu i preko mje na zemljiSte, na kome lezi
podloga. Poto je pritisak cevi na podlogt velik, podloga bi morala imati
velike dimenzije, da pri opaljivanju ne bi tonula u zemljiste.
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Da bi se smanjio pritisak cevi na podlogu pri frzanju, a prema tome
i podloge na zemljidte, ugradena je hidrauli¢na koc¢nica, koja neutralie
oko dve ‘tre¢ine energije trzanja na taj naéin, $to se ona trosi na proti-
canje tecnosti pod pritiskom kroz uske otvore iz jednog dela cilindra
hidrauli¢ne ko¢nice u drugi. Zahvaljujuéi tome, podloga ima znatno ma-

Sl. 23 — Presek hidrauliéne koénice i pe-
vratnika: 1 — Za$titna kapa; 2 — Prsten
zaptivaé od fibra; 3 — Navrtka utvrdivag
vodista cevi; 4 — Meduprsten; 5 — Klip-
nja¢a; 6 — Navrtka za pritezanje zapti-
vaéa; T — Brisat klipnjace; 8 — Kutija
zaptivaéa; 9 — Celi¢ni podlozni prsten; 10
Olojavljena materija; 11 — Meduprsten;
12 — Ko#ni zaptivaé; 13 — PodloZni prsten
zaptiva¢a; 14 — Zavrtanj osiguraé; 156 -—
Klip; 16 — Cep cilindra hidrauli¢tne ko¢-
nice; 17 — Cilindar hidrauli¢ne koénice;
18 — Gumeni prsten zaptivaé; 19 — Telo
slobodnog klipa; 20 — KozZni zaptivadi; 21

— Prsten zaptivaca; 22 — Zavrtanj osi-
gurad; 23 — Navrtka za pritezanje zapti-
vada; 24 — Cilindar povratnika; 25 —

Bakarni prsten zaptiva¢; 26 i 28 — Gu-

meni prsten zaptiva¢; 27 — ProduZnik; 29

— Celi¢ni podloZni prsten; 30 — Zavrtnji

osiguradi; 31 — Ventil; 32 — Kapica
ventila.

nje dimenzije, $to je ¢ini pogodnijom za brdski transport, a priprema
vatrencg polozaja na jako mekom ili tvrdom zemljidtu je znatno lak3a.
Za vraéanje cevi u prvobitni polozaj sluzi povratnik.
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50. — Rad hidrauli¢ne ko¢nice i povratnika pri trzanju cevi ogleda
se u tome, §to se zajedno sa njom kreée i klipnjaca sa klipom: (sl. 24, a).
Klip, kreéuéi se prema dnu cilindra hidrauli¢ne ko¢nice, primorava teé-
nost da pod pritiskom proti¢e izmedu zidova cilindra i klipa iz donjeg
dela cilindra u gornji, stvarajuéi na taj na¢in otpor trzanju cevi. Posto je

a) PrivIrzanju b) Pri #racanju

Sl 24 — Sema dejstva hidrauliéne koénice i povratnika: a —
Pri trzanju; b — Pri vracanju.

unutradnjost cilindra blago konitna, prostor za prolaz tecnostj izmedu
zidova cilindra i klipa se postepeno smanjuje, a time se otpor povetava
do te mere, da se kretanje cevi i klipnjafe sa klipom potpuno zaustavi.

Jednovremeno klipnjaca koja ulazi u cilindar hidrauliéne ko¢nice,
istiskuje iz njega onoliko tenosti, kolika je zapremina dela klipnjacte,
koji je uSao u cilindar. Teénost prolazi kroz otvore na kutiji zaptivata i
ramenima cilindra hidraulitne koénice u cilindre povratnika i potiskuje
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navise slobodne klipove. Pritom slobodni klipovi sabijaju azot od 9 na
oko 16 atm, te se na taj nacin stvara energija potrebna za vraéanje cevi.

51. — Po zavrienom trzanju sabijeni azot, teseéi da se rasiri, poti-
skuje slobodne klipove nanize ,a oni istiskuju teénost iz cilindara povrat-
nika u cilindar hidrauli¢ne ko¢nice (sl. 24, b). Posto je donja povriina
klipa veca od gornje 'to ¢e i sila pritiska teénosti na donju stranu klipa
biti veéa nego na gornju. Zbog razlike tih sila izdizu se klip sa klipnja-
¢om i cev navile. Na taj nadin cev se vraéa u prvobitni polozaj.

(4¢) PROVERAVANJE HIDRAULICNE KOCNICE I POVRATNIKA

52, — Hidraulitna koénica i povratnik rade normalno samo u tom
slu¢aju, ako su dovoljno napunjeni steolom MM i ako je u povratniku
dovoljan pritisak azota.

Nedostatak tetnosti izaziva duga¢ko trzanje, radi ¢ega moZe doé¢i do
oftecenja pojedinih delova i nepotpunog vracanja cevi, §to opet ima za
posledicu trzanje duze od normalnog.

Nedovoljan pritisak azota u povratniku izaziva takode dugatko trza-
nje i nepotpuno vrac¢anje. Previsok pritisak azota u povratniku kao i su-
viSna teénost izazivaju kratko trzanje i vraéanje cevi sa udarom,

Nenormalno trzanje (kratko ili dugacko) izaziva zastoje pri gadanju,
koji se moraju otklanjati. To iziskuje odredenc vreme, a time se uspo-
rava ili onemoguéava izvrienje borbenog zadatka. Zbog toga treba uvek
pre gadanja prekontrolisati koli¢inu teénosti u hidrauli¢noj koénici i pri-
tisak azota u povratniku.

A — Proveravanje koli¢ine tefnesti u hidrauliénoj koénici

33. — Proveravanje koli¢ine te¢nosti u hidrauli¢noj ko&niei vri se
na sledeéi naéin:

— prekontrolise se prvo pritisak u povratniku, i ako nije normalan,
dovede se na 9 atm na nadin, kako je to opisano u tacki 67—68 ovog
pravila;

— izmeri se cbicnim drvenim ‘ili" metalnim ‘metrom odstojanje -od
cillindra hidrauli¢ne ko¢nice do luénog ispusta na glavi klipnjace. Ono
mora biti 208 mm (sl. 25).

Ako je pritisak u povratniku normalan, a rastojanje od cilindra: hi-
drauliéne koénice do Iuénog ispusta na glavi klipnja¢e 208 mm, smatra
se da u koénici ima dovoljno teénosti. Dezvoljeno je da cev bude: spu~
§tena do 15 mm. | . ;

54. — Ako je pri normalnom pritisku (9 atm) cev spustena vise od
15 mm, to je znak 'dau hidrauli¢noj’ ko#nici nedostaje tecnosti. Tada se
kolitina teénosti mora obavezno proveriti. Provéravanje koli¢ine tetnosti

44 .



S1. 25 — Merenje odstojanja od cilindra hidrauliéne
ko¢nice do luénog ispusta na glavi klipnjace..



vrsi se tako da se ona iz hidrauli¢ne koénice izlije i izmeri pomoéu suda,
koji ima podele u del. U koénici mora biti 3,650 1 te¢nosti steola MM.

55. — Pri izlivanju tenosti postupak je sledeéi:

— rasklopi se minobacaé na glavne delove prema ta¢ki 227 ovog
pravila; %

— pritiskom na iglicu ventila ispusti se azot iz povratnika;

— postavi se hidrauli¢na ko¢nica i povratnik na sto ili nogare i po-
mocu kljuca odvrne éep cilindra hidrauliéne koénice;

— izlije se te¢nost u ¢isti sud i izmeri njena koli¢ina.

56. — Ukoliko je koliéina te¢nosti dovoljna uliva se pomocu levka
sa cedilom natrag u cilindar. U slucaju da je te¢nosti premalo ili previge,
doda se ili oduzme do normalne koli¢ine (3,650 1), a zatim uliva u cilindar.

57. — Pri ulivanju teénosti u cilindar, mogu nastupiti nize navedeni
sluéajevi.

Sl. 26 — Propisana kolici- Sl. 27 — Propisana koligi-
na teénosti usla je u cilin- na teénosti ne ispunjava
dar hidrauliéne keoénice, a svil zapreminu cilindra hi-
njen nive je poravnat sa draulicne koénice.
otvorom za nalivanje tec-

nosti.

Propisanakoli¢ina teénostj (3,650 1) usla je u cilindar hidrauliéne koé-
nice i njen nivo pri vertikalnom peloZaju cilindra poravnat je sa otvorom
za nalivanje teénosti (sl. 26).
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U ovom sluéaju polozaj slobodnih klipova je normalan i otvor na
cilindru se zatvori, a povratnik se napuni azotom do normalnog pritiska.
(Vidi tag. 67—68).

Propisana kolitina te€nosti ne ispunjava svu zapreminu cilindra hi-
drauliéne koénice (sl. 27).

U ovom sluéaju slobodni klipovi su suvife udaljeni od dna cilindra
povratnika, radi ¢ega moze hidrauliéna ko¢nica primiti veéu koliéinu
teénosti od normalne. :

Tada treba, ne zatvarajuéi ¢ep, potiskivati klipnja¢u u cilindar hidra-
ulicne kotnice sve dok se tetnost ne poravna sa otvorom za nalivanje te¢-
nosti (sl 28). Kada se to postigne, otvor se zatvori éepom, a povratnik
napuni azotom do normalnog pritiska. Pri tome ¢e se klipnjaca vratiti u
krajnji prednji poloZaj.

o=

Sl. 28 — Klipnjaca sa kli- Sl. 29 — Klipnjaca sa kli-
pom podignuta naviSe to- pom podignuta naviSe do
liko da se nivo tetnosti po- kraja, a tefnost se nije po-
ravnao sa ofvorom za na- ravnala sa ofvorom za na-
livanje teénosti. livanje te¢nosti.

Ukolike pri ovom postupku Klip dode do dna cilindra hidrauliéne
kotnice a da se teénost nije poravnala sa otvorom na cilindru (sl 29),
tada treba teénost izliti iz cilindra koénice a u cilindre povratnika na-
pumpati malo azota kako bi pritisak pomerio slobodne klipove natrag.
Posle toga treba ispustiti azot i postupak ponoviti.
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Propisana koli¢ina tetnosti ne staje sva u cilindar hidrauli¢ne koé¢-
nice (sl. 30).

U ovom sluéaju slobodni klipovi su suviSe blizu dna cilindra po-
vratnika, radi ¢ega je smanjena zapremina koju treba da zauzme teénost.

S1. 30 — Propisana kolitina

teénosti ne moZe da stane

u cilindar hidrauli¢ne kot-
nice.

Da bi se smestila sva tefnost u hidrauliénu koénicu, treba cepom
zatvoriti otvor na cilindru i potisnuti klipnjaéu sa klipom u cilindar.
Te¢nost koju klipnjaéa istisne iz cilindra koénice u cilindre povratnika,
potisnuce slobodne klipove napred. Time ¢e se zapremina za tec¢nost po-
vecati. Zatim se klipnjaca sa klipom izvuc¢e do kraja i sipa preostala tec¢-
nost. Ova radnja treba da se ponavlja tako dugo dok sva te¢nost ne stane
u cilindar kocnice.
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Ukoliko posle ove radnje u cilindru ostane praznina, tada treba po-
stupiti na nacin kao $to je izneto u prethodnom slucaju, a zatim napuniti
vazdudni povratnik azotom do odredenog pritiska.

58. — Hidraulitna kot¢nica puni se steolom MM. Ako borbena si-
tuacija zahteva, moze se u nedostatku steola hidrauli¢na ko¢nica napuniti
, obinom sapunicom, s tim ¥to se ista prvom prilikom mora zameniti
‘. steolom. Pri zameni sapunice steolom cilindar hidrauli¢tne koénice se
‘mora dobro isprati.

59. — Ispiranje cilindra se vrsi ¢istom vodom, po moguénosti desti-
liranom, na sledeé¢i nacin:

— postupi se na natin kako je to opisano za izlivanje te¢nosti iz ci-
lindra hidraulitne kocnice;

— nalije se voda u cilindar i zatvori se ¢epom,;

— potisne se klipnjaca sa klipom 3 do 4 puta u cilindar, a zatim se
izlije voda;

— postupak treba da se ponavlja tako dugo dok iz cilindra ne izlazi

¢ista voda.

Posle toga se cilindar ispere steolom MM, i tek tada se pristupi pu-
njenju hidrauliéne kocnice i povratnika.

B — Proveravanje pritiska u povratniku

680. — Pritisak u povratniku proverava se na sledeéi nadin:

— odvrtkom se odvrne za 2—3 obrtaja zavrtanj osigurac¢ za$titne
kape produznika;

— klju¢em se odvrne zastitna kapa produznika;

— rukom se odvrne za$titna kapica ventila;

— stavi se manometar na ventil, tako da potisne iglicu ventila (sl. 31);

— prodita se na manometru pritisak.

61. — Manometar mora pokazati pritisak od 9 * 1 atmosfera. Ako
je pritisak u povratniku manji od propisanoga onda ‘treba da se izvrsi
dodavanje azota. Izuzetno, u ratnim uslovima, ako se trenutno ne raspo-
laze azotom, moze se u povratnik dodati vazduh'!pomoéu pumpe. No ¢im
se dobije azot, treba takve povratnike u koje je dodavan vazduh, potpuno
isprazniti i zatim napuniti azotom.
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Sl. 31 — Merenje pritiska u povratnikua.

62. — Dodavanje azota u povratnik vrsi se pomoc¢u pribora za pu-
njenje povratnika azotom. Taj pribor (sl. 32 i 33) se sastoji iz celiéne
boce, ¢elitnog savitljivog creva i prikljutne caure.

63. — Celitna boca (sl. 32, 1) je izradena da izdrzi pritisak od 150
atmosfera. Na njenom grlu je ugraden ventil (1). Ventil je zasticen po-
klopcem (2) koji se navrée na grlo boce.

64. — Celi¢no savitljive creve (sl. 32, 5) je duZine 700 mm. Na sva-
kom kraju ima po jedan prikljucak (4) za spajanje sa ¢eliénom bocom
i prikljuénom caurom.

65. — Prikljutna ¢aura (sl. 32, 6) emoguéuje punjenje povratnika
i titi produznik cilindra povratnika, da ga strujanje azota pod velikim
pritiskom ne povredi. Sa strane se nalazi leziste ventila sigurnosti (7)-

66. — Ventil sigurnosti slu?i da spre¢i punjenje povratnika pod pri-
tiskom veé¢im od 15 atmosfera. Cim je pritisak u prikljuénoj cauri veci
od 15 atmosfera, ventil se otvara i kroz njega izlazi azot. Sastoji se iz
klipa (9), zaptivaéa (8), opruge (10) i navrtke (11).

67. — Dodavanje azota vrsi se na sledeéi nacin:

— odvrnu se za$titne kape sa oba produznika cilindra povratnika;

— odvrnu se kapice ventila;

— na jedan od produznika navrne se prikljuéna €aura;

— pomoéu &eli¢nog savitljivog creva spoji se ¢elitna boca, napunje-
na azotom, sa prikljuénom caurom (sl. 32);

50



o L WIARN — T
-eanado — o1 ldig — 6 ‘geandez — g fSOUWINFIS e[rULA OJSIZOTT — L ‘eANEY EUNLBIIA — 9 (045I OATLJIABS OURIPD
— ¢ UYNIPMg — § {B00q BUQIRD — g {[juep — g ‘oedofyod — 1 iwiojoze eYiujeisod ofuofund I Joquid — g¢ IS

7

51



Sl. 33 — Pribor za punjenje pevratnika azotom, pripremljen za rad.

— otvord se ventil na ¢elitnoj boci za 1/2 do 1 obrtaj tako da azot
polako prelazi iz bocd u povratnik;

— na drugom preduzniku kontrolife se pomoc¢u manometra priti-
sak. Kada je u povratniku pritisak 9 1 atm, ventil na boci se zatvori;

— odvrne se celitno savitljivo crevo i priklju¢na ¢aura 1 stave na
svoje mesto;

— navrnu se kapice ventila i zaStitna kapa produznika cilindra po-
vratnika.

U slu¢aju da se povratnik prepuni azotom, pritiskom na iglicu ven-
tila ispuSta se azot iz povratnika tako dugo, dok pritisak ne padne na
9 £ 1 atmosfera.

88. — Dodavanje vazduha (vidi ta¢. 48 i 61) u povratnik vrsi se
pomoéu pumpe koja se nalazi u bateriskom RAP-u, na slede¢i nacin:

— skine se za&titna kapa i sa drugog produznika cilindra na ranije
opisani nacin;

— namesti se gumeno crevo pumpe na ventil i pumpa vazduh;

— na slobodnom ventilu manometrom se prekontroliSe pritisak. |

Kada pritisak dostigne 9 atmosfera, skine se pumpa za vazduh i na
oba produZznika nameste zaStitne kapice ventila i zaStitne kape pro-
duznika.
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Ako je pritisak veéi od 9 atm, treba ispustati vazduh iz pevratnika
pritiskujuéi na iglicu ventila dok pritisak ne spadne na 9 atmosfera, a
zatim namestiti zastitne kape.

(5) RUKOVANJE PRIBOROM ZA PUNJENJE -POVRATNIKA

A — Rukovanje priborom za punjenje povratnika azotom

69. — Podto su ¢elitne boce napunjene azotom pod pritiskom 150
atmosfera njima treba paZljivo rukovati, kako ne bi doslo do eksplozije
boce. Celiéne boce se ne smeju bacati, a pri transportovanju treba paziti
da se medusobno ne sudaraju ili ne tresu na vozilu. Za vruéih dana mo-
raju se ¢uvati na hladnom mestu, a na vatrenim polozajima treba ih za-
kopati u zemlju, posto usled jakog zagrejavanja mogu eksplodirati.

70. — Pre punjenja povratnika treba na celi¢noj boci otvoriti ven-
til, da azot izduva necistocu iz izlaznog otvora. Posle toga se ventil ovlas
zatvori, radi lakieg podesavanja isticanja azota iz boce, tako da pritisak
pri punjenju ne ¢e biti suvise velik. ‘

Punjenje povratnika azotom iz jedne boce moze se vriiti sve dok
pritisak na boci ne padne na 18 atmosfera. Ako je pritisak manji, pu-
njenje neée bitj potpuno i sigurno.

Posle punjenja ventil treba dobro zatvoriti-da ne bi doSlo do isti-
canja azota.

Celitno savitljivo creva ne sme se savijati i upredati, jer moze doci
do lomljenja, pa crevo postaje neupotrebljivo. Takode se mora voditi ra-
tuna da se ne oStete navoji na prikljufeima.

Prikljuénu ¢auru treba prilikom punjenja dobro navrnuti na pro-
duznik, da nigde ne pusta azot pri punjenju.

71. — Ako se povratnik ne moZe napuniti do 9 * 1 atmosfera, a azot
izlazi na ventilu sigurnosti, to je znak da ventil nije ispravan, da je osla-
bila opruga, ili je neispravan zaptivaé, U tom sluéaju treba rasklopiti
ventil, zameniti neispravne delove i produZiti punjenje povratnika.

72. — Prilikom punjenja povratnika, prvo se navrne na produZnik
cilindra povratnika prikljucna ¢aura, zatim se na prikljuénu ¢auru na-
vrne prikljudak Selitnog savitljivog creva (sl. 34) i na kraju se spoji te-
liéno savitljivo crevo sa &elitnom bocom.

Svi prikljuéci moraju biti dobro pritegnuti, da nigde ne puStaju azot.

B — Rukovanje pumpom za punjenje povratnika vazduhom

73. — Prilikom punjenja povratnika vazduhom postupak sa pum-
pom je sledeéi:

— odmota se gumeno crevo obavijeno oko pumpe i otko&i paputa
pumpe povladenjem zuba pomoéu koga je vezana uz telo pumpe;

— proveri se rukom da li je crevo dobro navrnuto na telo pumpe.
Po potrebi se uvrne crevo do kraja, tako da se stegne kozni zaptiva¢ na
gumenom Crevu;

— prikljuéak gumenog creva navuée se na ventil povratnika. Pre
navladenja stezad priklju¢ka mora biti u praveu ventila (sl. 35);
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Sl. 34 — Spajanje Celitnog savitljivog creva sa prikljutnom ¢aurom.

— stezad prikljucka pritiskom prsta obori se za 90° ka crevu, tako
da prikljucak dobro zaptiva (sl. 36);

— pritiskivanjem noge na papudéu pumpe, pumpa se vazduh u po-
vratnik dok se ne dostigne pritisak 9 atmosfera. Za postizanje ovog pri-
tiska potrebno je oko 350 pokreta papu¢om pumpe;

— manometrom iz bateriskog RAP-a proveri se pritisak na drugom
ventilu povratnika. Manometar treba ravnomerno pritisnuti na obod ven-
tila i iglicu ventila tako da ne izlazi vazduh pored manometra. Prodita
se pritisak na skali manometra;

— kada se dostigne pritisak od 9 atmsofera, treba ponovo stezaé na
prikljucku creva pumpe postaviti u pravcu ventila povratnika, a zatim
skinuti priklju¢ak sa ventila;

— priteka se da se cilindar pumpe malo ohladi, a zatim se pumpa
sklopi i osigura zubom;

— omota se gumeno crevo oko pumpe i pumpa stavi na svoje mesto
u bateriski RAP.

74. — Prilikom pumpanja vazduha u povratnik, treba obratiti paZnju
na sledeée: ako posle nekoliko prvih pritisaka na papuc¢u pumpe postane
pumpanje i suvise lako, zna¢i da kozni zaptivaé na klipu pumpe ne zap-
tiva dobro. U tom sluéaju treba da se odvrne gornji poklopac cilindra
pumpe i izvadi klip pumpe (sl. 37). Ako je koZnj zaptivaé neo§teéen,
treba ga rukom ragiriti, namazati mazivom i ponovo sklopiti. Ako je koZni
zaptivaé jako oite¢en, treba ga zameniti.

75. — Ako se prilikom pumpanja oseti da je pumpanje tesko, treba
proveriti da iglica ventila nije previSe zategnuta ili je neispravan ventil
koji je ugraden na dnu cilindra pumpe. U prvom sluéaju se pomocu ka-
pice ventila odvrne malo iglica ventila, a u drugom slucaju se odvrne za-
vrtanj koji zatvara ventil na telu pumpe i proveri &istoéa ventila. Uko-
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8]. 35 — PoloZaj stezada prikljuéka prl namestanju prikljutka na ventil.

liko u ventilu ima netistoce, treba odistiti lezifte . ventila. Pre ¢iséenja
izvadi se iz lezista opruga ventila i kuglica. Posle ¢iséenja ubaci se ku-
glica, a zatim i opruga ventila u le#iste| { ponove zavrne zavrtanj. Zavr-
tanj treba dobro pritegnuti da bi se pomoéu koznog prstena koji se na-
lazi na zavrinju obezbedilo zaptivanje pumpe na tom mestu.
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Sl. 36 — PoloZaj stezaca prikljucka kada je prikljucak
namesten na ventil.

76. — Cilindar pumpe treba povremeno podmazivati mazivom ili
lojem za koZu.

Delove pumpe koji se pri radu medusobno taru treba pre pumpanja
podmazati topovskim uljem.

Posle svake upotrebe treba pumpu oéistiti, sklopiti i staviti na svoje
mesto u bateriski RAP.

Sl. 37 — Pumpa za dodavanje vazduha —
izvaden klip.

77. Manometar treba pre upotrebe proveriti da nema nagnjede-
nih mesta ili drugih o$tecenja koja bi mu ometala pravilan rad.

(6) VESTACKO TRZANJE

78. — Vestacko trzanje (sl. 38) vrii se posle svakog dodavanja ted-
nosti ili azota, pre gadanja i pri vrienju prvog i  drugog tehni¢kog pre-
gleda. Pre vrsenja ve$tackog trzanja mora se obavezno proveriti koli¢ina
te¢nosti u hidrauli¢noj koénici i pritisak u povratniku.
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Cilj je veitatkog trzanja da se proveri ispravnost rada protivirzaju-
¢eg uredaja i da se pomaknu slobodni klipovi i klipnjaéa sa mesta, kako
ne bi doslo do korozije cilindara i klipnja¢a na mestu dodira sa zaptiva-
¢ima.

79. — Vestadko trzanje vrsi posluga na taj na¢in da cevi dade nagib
80", postavi preko nje jatu ¢amovu gredicu duzine 3 do 4 m, a zatim po-
vlagenjem za gredu potisne cev u donji polozaj i naglo otpusti. Pri tome
treba voditi raéuna da gredica ne padne na minobacaé¢. Pri popuStanju
treba osmatrati da 1i je vracanje ravncmerno, potpuno i bez udara. U pro-
tivnom se mora podesiti ublaziva¢ vracanja (tac. 100).

Sl. 38 — Vestacke trzanje — poloZaj gredice na cevi pri veStatkom trzanju.
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(7) AMORTIZERI

80. — Amortizeri (sl. 39) sluze da ublaze udar pokretnih delova na
dvonoznj lafet pri trzanju i vraéanju cevi.

Amortizera ima dva i svaki od njih se sastoje iz sledeéih delova:
cilindra (sl. 39, 1), klipnjace (9), velike (10) i male (5) opruge, dvodelnog
prstena (7), ¢aure dvodelnog prstena (6), gornje navrtke (8) i navrtke
za regulisanje (2).

81. — Cilindri sluze da se u njih smeste svi delovi amortizera, a za-
vareni su za vodiSte cevi (11). Sa gornje strane zatvoreni su gornjom na-
vrtkom, a sa donje navrtkom za regulisanje,

82. — Klipnjace su sme$tene u cilindrima povratnika. Na gornjem
kraju imaju glavu sa otvorom za spajanje sa nosafem sprave za davanje
praveca cevi i polukruzni obod koji ograni¢ava kretanje klipnjace.

Donja ‘treéina klipnjade je manjeg preénika, a iza toga se nalazi pr-
stenasti zleb, u koji se stavlja dvodelni prsten.

33. — Dwvodelni prsten sluZi da se na njega oslanjaju velike i male
opruge. Velike opruge se naslanjaju sa gornje, a male sa donje strane.
Da se dvodelni prsten ne bi razdvajao, na njega je navucena bronzana
caura.

84. — Gornja navrtka sluzi da se na'nju naslanja velika opruga. Na
sredini ima otvor za prolaz klipnjace. Osigurana je zavrinjem utvrdi-
vacem.

85. — Navrtka za regulisanje sluzi da se na nju naslanja mala opru-
ga. Na sredini ima otvor za prolaz klipnjace. Osigurana je osiguratem
(sl. 39, 3), koji je pomoc¢u dva zavrtnja pri¢vri¢en za cilindar amortizera.
Pomodéu navrtke za regulisanje moze da se podeSava jacinaj opruge.

86, — Velika opruga je navufena na klipnjadu amortizera i nasla-
nja se prednjim krajem na gornju navrtku, a zadnjim na dvodelni prsten.

87. — Mala opruga se nalazi u donjem delu cilindra. Jednim kra-
jem se oslanja na dvodelni prsten sa donje strane, a drugim na navrtku
za regulisanje.

88. — Pri opaljenju se usled elasti¢nosti zemlji§ta i podloge pomera
unazad hidrauliéna koénica i povratnik sa vodistem cevi i cilindrima
amortizera, a dvonoZni lafet sa klipnjatama amortizera ostaje usled iner-
cije na mestu. Zbog toga se velike opruge amortizera sabijaju za veli-
¢inu pomeranja cilindara i neutraliSu udarac na dvonozni lafet.

Po zavr$enom trzanju se velike opruge vrac¢aju u svoj prvobitni po-
lozaj i povlaée dvonoznj lafet unazad.

Istovremeno se usled elasti¢nosti zemljista 1 podloge pomera una-
pred hidraulitna ko¢nica i povratnik sa vodistem cevi. Pritom se sabi-
jaju male opruge, sprefavajuc¢i da cilindri amortizera ne udare o dvo-
noznj lafet.

89. — Ako se primeti da pri gadanju cilindri amortizera udaraju
u polukruzni obod na klipnjaéi amortizera, a ublaziva¢ vraéanja je ispra-
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van, to je znak da su male opruge amortizera oslabile. Ovo udaranje ci-
lindra amortizera moZe dovesti do krivljenja, a pri jaéim udarima i do
lomljenja pojedinih delova sprava za davanje pravca i nagiba cevi.
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90. — Podesavanje amortizera vrii se na sledeé¢i naéin:

— odvrtkom se odvrnu zavrtnji osiguraéi navrtke za regulisanje i
skinu osiguradéi;

— pritegnu se navrtke za regulisanje za; 2 do 3 obrta;

— pritiskom na cev i naglim pustanjem proveri se da li opruge
ravnomerno vibriraju;

— nameste se osigura¢i navrtke za regulisanje i utvrde zavrtnjima.

91. — Pri podefavanju amortizera mora se strogo voditi ra¢una da
se obe navrtke za regulisanje pritegnu za jednaki broj obrtaja. Ako se
jedna nvrtka pritegne viSe a druga manje, doéi ée zbog razlititih jacina
opruga do neravnomernog rada amortizera i zaribavanja klipnjaca.

(8) TEG SA UBLAZIVACEM VRACANJA

92. — Teg (sl. 40) sluZji za poveéanje trzajuée mase, ¢ime se sma-
njuje otpor hidrauliéne koénice, pa prema tome i pritisak podloge na
zemljiSte. U tegu je smesten ublazivaé vraéanja. Teg se namesta na ci-
lindri¢ne ispuste na glavi klipnja¢e i utvrduje opruznim csiguraima.

UzduZz tega nalazi se po sredini greben (sl. 40, 1), koji je probugen
za smestaj ublazivata vratanja. Na sredinj grebena nalazi se otvor (7)
za navrtanje ventila za usisavanje vazduha, a s leve i desne strane po
jedno rame sa otvorima (3) za stavljanje opruznih osigurata pri tovar-
nom transportu i dva rukovata (4). Zadnji deo je produzen u dva kraka
sa otvorima (6) za namestanje na cilindri¢éne ispuste na glavi klipnjace
hidrauliéne kotnice. Levi krak ima sa unutragnje strane izrez (5) da bi
se omoguéilo kretanje obarace. U izrezu je ugravirana oznaka »B«, koja
pokazuje polozaj obaraée pri brzoj paljbi.

93. — UblaZiva¢ vraéanja (sl. 41) sluZi da ublaZi udar klipa u ku-
tiju zaptivaca pri vracéanju. Sastoji se iz cilindra (sl. 41, 6), klipnjacde (2),
klipa (10), donjeg poklopca (11) sa regulatorom (15), navrtke za utvrdi-
vanje cilindra (3) i ventila za usisavanje vazduha (7).

94, — Cilindar je smeSten u tegu i privriéen navrtkom za utvrdi-
vanje cilindra (sl. 41, 5). U navrtku je upresovana bronzana ¢aura (4)
i utvrdena navrtkom osiguratem (3). Na sredini cilindra nalazi se otvor
za usisavanje vazduha. S donje strane cilindar je zatvoren donjim po-
klopcem (11), koji se navrée na cilindar. Donji poklopac ima na sredini
otvor u koji se uvrée regulator (15) i leziSte za gumeni prsten zaptivad
(13). Uvrtanjem i odvrtanjem regulatora podeSava se brzina vraéanja.

95. — Klipnjada (2) je smestena u eilindru amortizera. Gornjim kra-
jem je spojena za cilindri¢ni ispust na voditu cevi, a na donjem kraju
je smesten klip. Klip se sastoji iz tela klipa (10), koZnog prstena zapti-
vaca (9), podloZnog prstena (8), utvrdivaéa klipa (12) i zavrtnja osiguraca
(14). Za cilindriéni ispust na vodistu cevi klipnjaca se utvrduje opruznim
osiguracem (1). ‘

96. — Ventil (7) predstavlja zavrtanj sa uzduZnim i popreénim
otvorom, kroz koji se usisava vazduh. Uvrée se u teg sa gornje strane.
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97. — Presek tega sa ublazivatem vracanja prikazan je na sl 42.
98. — Posto je teg pri¢vrscen za glavu klipnjace, to ée se pri opa-
ljenju trzati zajedno sa ostalim pokretnim delovima, a klipnjaca sa kli-
pom ostaée na mestu posto je pri¢vrséena za vodiste cevi. Kada pri trza-

nju otvor na cilindru prode klip, izvrsi se usisavanje vazduha kroz ventil
za usisavanje.

Sl. 40 — Teg: 1 — Greben; 2 — Alka za namestanje

na samar; 3 — Rame sa otvorom; 4 — Rukovat; 5 —
Izrez za obaracu; 6 — Otvor za nameStanje tega na
¢ilindritne ispuste glave klipnjate; 7 — Otvor za

uvrtanje ventila za usisavanje vazduha.
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Sl. 41 — UblaZivaé vraéanja: 1 — Utvrdivad
klipnjate; 2 — Klipnjada; 3 — Navrtka osigu-
rat; 4 — Bronzana Caura; 5 — Navrtka za
utvrdivanje cilindra; 6 — Cilindar; 7 — Ventil;
8 — Podlozni prsten; § — Ko#ni zaptiva®; 10 —
Klip; 11 — Donji poklopac; 12 — Utvrdivad
klipa; 13 — Gumeni prsten zaptivad; 14 —
Zavrtanj osiguraé utvrdivaca klipa; 15 — Re-
gulator.

b R R R T T

leduZnt presek

Sl. 42 — Presek ublaZivada
vratanja: 1 — Teg; 2 — Na-
vrtka za utvrdivanje cilindra;
3 — Navrtka osigura¢; 4 —
Bronzana ¢aura; 5 — Cilindar;
6 — Klipnjata; 7 — Ventil; 8
— PodloZni prsten; 9 — Kozni
zaptivaé; 10 — Klip; 11 —
Utvrdivaé klipa; 12 — Zavr-
tanj osigura¢; 13 — Donji po-
klopac; 14 — Gumeni prsten
zaptiva¢; 15 — Regulator.



99. — Kada pri vraéanju otvor prode klip, vazduh ne moZe da iz-
lazi iz cilindra kroz otvor. veé mora da izlazi izmedu navoja regulatora
i donjeg poklopca. Zavisno od toga koliko je regulator uvrnut, vazduh
ée izlaziti teze ili lak$e pa ée i ublaZivanje vraéanja biti veée ili manje.

100. — Ako se prilikom vestaékog trzanja ili gadanja primeti da je
vraéanje nepotpuno ili sa udarom, a u povratniku je nermalan pritisak,
treba podesiti ublaZivaé vracanja.

. Pri nepotpunom vra¢anju treba da se popusti regulator za pola
obrtaja do jedan obrtaj i izvrii veStacko trzanje. PopuStanje regula-
tora vréi se tako dugo, dok se ne postigne potpunc vratanje (sl. 43).

31. 43 — Popustanje regulatora ublaZivaca
vraéanja.

Pri vraéanju sa udarom regulator se postepeno priteze, dok se ne
postigne blago naleganje cevi pri vracanju u krajnji prednji polozaj.

3. — DVONOZNI LAFET

181. — Dvonozni lafet sluzi kao oslonac cevi minobacaca pri ga-
danju i kao podvozak pri prevoZenju minobacafa mehanitkom ili tan-
dem vucom. On se sastoji iz:

— okvira,

— sprave za davanje nagiba cevi,

— sprave za davanje pravca cevi,

— sprave za dovodenje u horizontalnost.
— nosaca niSanske sprave i

— tockova.
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(1) OKVIR

102. — Okvir (sl. 44) povezuje sve delove dvonoZnog lafeta u jednu
celinu. Izraden je iz medusobno zavarenih cevi. Sastoji se iz dva kraka
(2) i osnove (11).

9

Sl. 44 — Okvir: 1 — LeZiste za utvrdivanje sprave za davanje nagiba cevi; 2 —
Krakovi; 3 — Alke za utvrdivanje okvira na samaru; 4 — Utvrdivadéi rasecenih
¢aura; 5 — Usice za utvrdivace; 6 — Rasetene Caure; 7 — GraniCnici; 8 — Utvrdivac
sprave za dovodenje u horizontalnost; 9 — Ispust sa leZistem ¢Cepa klizata; 10 —
Rasetena caura sprave za dovodenje u horizontalnost; 11 — Osnova.

103. (1) za utvrdivanje sprave
za davanje nagiba cevi. U lezifte je sa svake strane utisnuta bronzana
¢aura. Na sredini svakog kraka zavarena Je po jedna alka za utvrdi-
vanje (3) okvira na samaru.

S donje strane zavarene su raseCene aure (6) za namestanje tockova,
sa utvrdivatima (4). Caure imaju izreze u koje ulazi ispust na nosacu
tocka 1 uSice (5) kroz koje prolaze utvrdivaéi (4). Utvrdivaci se sastoje
iz zavrtnja, koji je zavaren za u$icu na ¢auri i stezaéa sa ruticom. Steza¢
je osiguran ¢ivijom od odvrtanja.

104. — Osnova (11) je zavarena za donji kraj krakova. Na njoj ze
nalazi sprava za grubo dovodenje u horizontalnost (10). Njeno kretanje
ograniceno je sa dva grani¢nika (7) zavarena za osnovu.

(2) SPRAVA ZA DAVANJE NAGIBA CEVI

105. — Sprava za davanje nagiba cevi (sl. 45) sluzi za pomeranje
cevi u vertikalnoj ravni. Pomoéu nje moZe se cev1 dati nagib od 45°
do 85°.
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Sprava se sastoji iz: tela (8), navojnog vretena (15), matice (2), ku-

glitnog lezaja (3), poklopca (1), kupastog zupéanika (4) i rudice (6).

5 Minobacaé

Sl. 45 — Sprava za davanje nagiba cevi: 1 —
Poklopac; 2 — Matica; 3 — Kuglitni lezaj; 4 —
Kupasti zupéanik; 5 — Otvor za prolaz osovine
kupastog zupcanika; 6 — Rucica sprave za da-
vanje nagiba cevi; 7 — Civija rutice; 8 — Telo
sprave za davanje nagiba cevi; 9 — Klizaé¢ sa
¢epom sprave za dovodenje u horizontalnost; 10
— Civija za utvrdivanje bronzane ¢aure; 11 —
Bronzana &aura; 12 — Cilindriéni ispust; 13 —
Zavrtanj za utvrdivanje sprave za okvir; 14 —
Zavrtanj osigura¢; 15 — Vreteno sprave za da-
vanje nagiba cevi.
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106. — Telo sprave za davanje nagiba cevi je valjkasto. Na donjem
delu mu je navareno lezidte klizaca (9) sprave za grubo dovodenje u ho-
rizontalnost. Gornji deo tela je prosiren i obrazuje kutiju sprave za da-
vanje nagiba cevi.

Na kutiji se nalazi otvor (5) za prolaz osovine kupastog zuptanika.
Sa suprotne strane nalazi se cilindriéni ispust (12) za utvrdivanje sprave
za ckvir. Uévrdéuje se pomoéu zavrinja (13), koji se uvrée u cilindriéni
ispust i osiguran je zavrtnjem utvrdivacem (14).

Pri vrhu kutije sprave za davanje nagiba cevi nalaze se navoji za
navrtanje poklopca.

U telu je sme$teno navojno vreteno, matica, kugli¢ni lezaj i kupasti
zupcanik.

107. — Navojno vreteno sprave za davanje nagiba cevi ima po celoj
duzini testerasti navoj. Gornjim krajem navrnuto je u maticu sprave
za davanje pravca cevi. Na donjem kraju na vreteno je navucena bron-
zana Gaura (11) i utvrdena sa ¢ivijom (10).

108. — Matica sprave za davanje nagiba cevi ima na sebi nazu-
bljeni venac, kojim je u vezi sa kupastim zup¢anikom. S gornje strane
venca nalazi se kruzni kanal i popreéni otvori za prolaz maziva. Ispod
nazubljenog venca nalazi se prstenasti ispust kojim se naslanja na ku-
glicni lezaj koji sluzi da umanji trenje i za laki rad sprave za davanje
nagiba cevi.

109. — Poklopac sluzi da zatvori kutiju sprave za davanje nagiba
cevi. Navrnut je na nju i osiguran zavrtnjem osiguraéem.
110. — Kupasti zupanik sa osovinom sluzi da se pomotu njega

okrece matica. Osovina mu je na kraju éetvrtasta za namestanje rulice
i ima otvor za prolaz Civije.

111. — Rudica (sl. 46) sluzi za okretanje kupastog zupcanika. Sa-
stoji se iz tela rutice (6), rukovata (4), ¢aure rukovata (3), vretena opruge
(5), opruge rukovata (2), oslonca opruge (1) i osovine vretena opruge (8).
Namestena je na osovinu kupastog zuplanika i utvrdena Civijom (7).

Sl. 46 — Rudica sprave za davanje nagiba cevi: 1 — Oslonac opruge; 2 — Opruga;
3 — (Caura rukovata; 4 — Rukovat; 5 — Vreteno opruge; 6 — Telo rulice; 7T —
Civija; 8 — Osovina vretena opruge.
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Rudica je podeSena tako da se moze preklapati prilikom prevozenja
minobaca¢a. Da bi se preklopila ruéica treba povuéi rukovat upolje, a
time se povlaéi i ¢aura koja sabija oprugu. Kada caura izade iz lezista
na telu ruéice, rukovat se preklopi i pusti. Pritom se opruga $iri 1 po-
tiskuje ¢auru zajedno sa rukovatom u leZiste na telu rucice.

112. — Okretanje rutice prenosi se na kupasti zup€anik, koji je u
vezi sa nazubljenim vencem matice. Zupcanik okrece maticu u kojoj je
smesteno navojno vreteno. Posto se matica okre¢e u mestu, navojno vre-
teno se postepeno pomera gore ili dole i time menja ugao nagiba cevi
minobacaéa.

(3) SPRAVA ZA DAVANJE PRAVCA CEVI

113. — Sprava za davanje pravca cevi (sl. 47) sluzi za pomeranje
cevi po praveu u horizontalnoj ravni leve i desno po 3". Pomeranjem
dvonoznog lafeta cev moZe da se pomera po pravcu u granicama od po
45 ulevo i udesno.

Sprava se sastoji iz lezista navojnog vretena (5), navojnog vretena
(11), matice (14) i rucice (9).

114. — Le7iste navojnog vretena je izdubljeno i na krajevima ima
otvore za prolaz navojnog vretena. Sa suprotne strane ima dva ispusta
sa uficama i klinovima (sl. 47, 3) za utvrdivanje klipnjaca amortizera,
ispust sa lezistem (1) za nosa¢ niSanske sprave i dve kukice (8) za pri-
gvriéivanje na samar. S gornje strane nalazi se bela crta koja pokazuje
osnovni poloZaj sprave za davanje pravca cevi.

Klinovi (3) imaju telo (7) i rucice (6). Na telu imaju uzduzne ka-
nale po kojima klize zavrtnji utvrdivaci (4), koji su uvrnuti u gornje
udice sa unutradnje strane. Pri vrhu klinova kanali su polukruzni, &to
omogucéava okretanje i utvrdivanje klinova. Da se klin ne bi samovoljno
okretao, osiguran je kuglicom i oprugom, koja je smestena u zavrtnju
(2). Zavrtanj je uvrnut u gornju usicu sa spoljne strane.

Da bi se klipnjade amortizera oslobodile treba klin okrenuti za 90°
od spoljne ka {mutradnjoj strani i povuéi ga do kraja navide.

115. — Navojno vreteno (sl. 47, 11) sluZi za pomeranje cevi po
praveu. Smeiteno je u leZidtu i utvrdeno navrtkom (15) i kontranavrt-
kom (16). :

116. — Matica (sl. 47, 14) je utvrdena za vreteno sprave za davanje
nagiba cevi. Sa svake strane uvrnuta je u nju po jedna navrtka za regu-
lisanje (12). Navrtke za regulisanje osigurane su kontravrtkama (13). Na
sredini matice se nalazi bela crta koja pokazuje osnovni polozaj sprave
za davanje pravca.

117. — Rudica (9) slufi za okretanje navojnog vretena. NameStena
je na navojno vreteno i utvrdena &ivijom (10). Po konstrukeiji je sliéna
rudici sprave za davanje nagiba cevi.
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118. — Pri okretanju rucice, navojno vreteno se uvrée u maticu ili
se odvrce iz nje, te se ono postupno pomera u levu ili desnu stranu, a sa
njim zajedno 1 lezidte sa amortizerima. Posto su cilindri pri¢vriéeni za
vodigte cevi, pomerace se i vodiste cevi zajedno sa cevi i hidrauli¢tnom
koénicom, okrecuéi se kuglastom petom u lezistu podloge.

119. — Zbog stalnog rada sa spravom za davanje pravca trode se
pojedini delovi sprave radi ¢ega se povetavaju zazori izmedu vretena i
metice .1 vretena i leziSta vretena. Kao posledica povecanih zazora po-
javljuju se klimanje i mrtvi hed sprave za davanje praveca cevi. Klimanje
moze biti:

uzduZno 1 popre¢no — u sklopu navojnog vretena sa njegovim le-
zi&tima, usled ishabanosti lezista;
uzduZzno i popreéno — u sklopu matice sprave za davanje pravca

cevi sa navojnim vretenom, usled ishabanosti matice i navojnog vretena.

120. — Regulisanjem se mogu otkloniti samo uzduzna' klimanja na-
vojnog vretena i mrtvi hod. Za otklanjanje uzduZnog klimanja navojnog
vretena u lezistu vretena pofrebno je uraditi sledece:

Sl. 48 — Pritezanje kontranavrike po zavrSenom regulisanju
sprave za davanje pravca cevi. 69



— kljuéem popustiti kontranavrtku;

— polako pritezati navrtku za utvrdivanje navojnog vretena i isto-
vremeno probati da 1li navojno vretenc jod klima i da nije suviSe steg-
nuto. Kada se navrtka toliko pritegne da klimanje vise ne postoji, a vre-
teno se lako okreée, pritegne se kontranavrtka;

— pri stezanju kontranavrtke, navrtku za utvrdivanje vretena treba
pridrzavati kljuéem (sl. 48) da se ne bi okrenula i suvide stegla navojno
vreteno, ¢ime bi se otezao rad sprave za davanje pravea.

121. — Otklanjanje uzduZnog klimanja navojnog vretena u sklopu
sa maticom vrsi se na slede¢i nacin:

— okretanjem rutice sprave za davanje praveca, dovede se matica
tako da bude priblizno na treéini navojnog vretena na levoj ili desnoj
strani;

— na navrtkama za regulisanje popuste se pomocu kljuc¢a kontra-
navrike;

— pomoéu kljuéa odvréu se polako navrtke za regulisanje. Isto-
vremeno treba probati da 1i je klimanje otklonjeno i da li se navojno
vreteno lako okrece;

— kada je klimanje otklonjeno pritegnu se kontranavrtke. Pri tome
treba kljutem pridriavati navrtke za regulisanje, da se ne bi pomerile
(<. 49).

3. 49 — Pritezanje kontranavrtke navrtke za regulisanje
po zavrienom regulisanju sprave za davanje praveca cevi.

O'tklanjanjem uzduznog klimanja navojnog vretena u sklopu sa ma-
ticom, otklanja se i mrtvi hod sprave za davanje pravca.
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(4) SPRAVA ZA DOVODENJE U HORIZONTALNOST

122. — Ova sprava se sastoji iz dve zasebne sprave i to:

— gprave za grubo dovodenje u horizontalnost, koja se nalazi na
okviru (sl. 44) i

— gprave za fino dovodenje u horizontalnost, koja se nalazi na no-
sadu nisanske sprave (sl. 50).

123. — Sprava za grubo dovodenje u horizontalnost (sl. 44) sluZi da
se pomocu nje gruko uvrhuni poprec¢na libela na niSanskoj spravi, i na
taj natin otkloni nagnutost cevi ako totkovi stoje na neravnoj podlozi.
Sastoji se iz rasetene ¢aure (sl. 44, 10) utvrdivaca (8) i klizaca (sl. 45, 9).

Raseéena ¢aura je namedtena na osnovi okvira i po njoj moZe da
se pomera. Na cauri se nalaze s jedne strane udice na koje je nameSten
utvrdivae, a sa druge ispust (sl. 44, 9) sa leZistem Cepa kliza¢a. Utvrdivac
je zavaren za udicu, a po ustrojstvu je isti kao i utvrdivaci rasecenih
¢sura za namedtanje tockova. Kliza¢ se nalazi u leziStu na telu sprave
za davanje nagiba. Na sredini ima ¢ep koji ulazi u svoje leziSte na ra-
setenoj ¢auri i utvrduje se ctivijom. Na taj natin je sprava za davanje
nagiba, a preko nje i sprava za davanje pravca cevi i niSanska sprava
vezana sa spravom za grubo dovodenje u horizontalnost. Osnovni polozaj
sprave odreden je pomoc¢u dve crtice na osnovi okvira. Kada je rasetena
taura izmedu tih crtica, sprava je u osnovnom poloZaju.

124. — Sprava pa fino dovodenje u horizontalnost (sl. 50) sluzi da
se pomoéu nje fino uvrhuni popreéna libela. Sastoji se iz poluge (3), utvr-
divaéa (5), zavrinja (4) 1 opruge (2). ’

Sl 50 — Sprava za fino dovodenje u horizontalnost: 1 — 4
Telo nosaca nisanske sprave; 2 — Opruga; 3 — Poluga; 4
— Zavrtanj; 5 — Zavrtanj utvrdivaé. & 5

Poluga je nameftena na telo nosaca niganske sprave (1) i za njega
priévrééena zavrtnjem (5). Zavrtanj (4) je uvrnut u polugu tako, da se
oslanja o lezigte vretena sprave za davanje pravca. Opruga (2) nameStena
je na nosaé nisanske sprave tako da se jednim krajem naslanja na glavu
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ncsaca niSanske sprave a drugim na lezite nosaca nifanske sprave. Kra-
kovi opruge ulaze u odgovarajuée otvore na glavi tela nosaéa i lezistu
nosata niSanske sprave.

125. — Ako je cev nagnuta u levu ili u desnu stranu zbog toga §to
je nagnuto zemljiste na kome je minobaca¢ postavljen, popusti se utvr-
diva¢ rasefene caure, a zatim se ¢aura povlaéi u onu stranu na koju je
cev nagnuta. Posto je caura u vezi sa donjim delom sprave za davanje
nagiba cevi, to ¢e se pri pomeranju ¢aure donji deo sprave za davanje
nagiba cevi pomerati u praveu nagnutosti, a gornji, zajedno sa spravom
za davanje pravca i cevi pomerati u suprotnu stranu. Pri tome ée se
menjati i polozaj niganske sprave, i kada popre¢na libela priblizno vrhuni,
caura se pomoc¢u utvrdivaéa dobro ucvrsti.

126. — Kada se pomocu sprave za grubo dovodenje u horizontalnost
priblizno uvrhuni popreéna libela nifanske sprave, pristupi se finom
vrhunjenju libele. Ako je cev nagnuta na levu stranu, zavrtanj sprave
za fino dovodenje u horizontalnost se uvrée. Poito se zavrtanj oslanja
na leZifte vretena sprave za davanje pravea, uvrtanjem zavrtnja okreée
se poluga sprave za fino dovodenje u horizontalnost i telo nosaga nigan-
ske sprave sa niSanskom spravom u desnu stranu. Zavrtanj se uvrée
tako dugo dok se popreéna libela ne uvrhuni. Okretanjem ‘tela nosaéa
niSanske sprave, sabija se opruga sprave za fino dovodenje u horizon-
alnost.

Ako je cev nagnuta u desnu stranu, onda se zavrtanj sprave za fino
dovodenje u horizontalnost odvrée, a opruga vraéa telo nosaca niSanske
sprave sa niSanskom spravom u levu stranu. Zavrtanj se odvrée tako
dugo dok libela ne vrhuni.

(5) NOSAC NISANSKE SPRAVE

127. — Nosa¢ niSanske sprave (sl. 51) nalazi se na lezistu navojnog
vretena sprave za davanje pravea, i sluZi za nameitanje niSanske sprave.
Utvrden je pomoc¢u poluge sprave za fino dovodenje u horizontalnost.
Sastoji se iz tela (11), osovine (2), opruge (13), &ivije osovine (14) i ru-
cice (9). oo

128. — Telo nosaca niSanske sprave ima uzduZni otvor (12) za sme-
Staj osovine i opruge i1 popre¢ni otvor (6) za name§tanje nifanske sprave.
Sa spoljne strane popre¢nog otvora nalaze se polukruZni izrezi (5) u koje
ulazi grani¢na ¢ivija nianske sprave, ¢ime je uvek osiguran pravilan
poloZaj nifanske sprave. Na donjem kraju tela su dva zavojna izreza (10),
po kojima klizi ¢ivija osovine (14) a sa strane polukruzni izrez (7), za pro-
laz zavrtnja utvrdivaca poluge sprave za fino dovodenje u horizontalnost.

129. — Osovina (2) je smeStena u telu nosaéa nifanske sprave. Na
gornjem kraju ima kupastu glavu (1) za utvrdivanje nianske sprave.
Vrh kupaste glave je proSiren i cilindri¢an za vodenje osovine u telu
nosaca niSanske sprave. Jedna strana kupaste glave ima izrez (15) radi
lakseg namestanja niSanske sprave. Na donjem kraju osovine nalaze se
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Sl. 51 — Nosaé nisanske sprave: 1 — Kupasta
glava; 2 — Osovina; 3 — Otvor za &iviju oso-
vine; 4 — Otvor za utvrdivanje rucice; 5 —
Polukruzni izrez; 6 — Otvor za namestanje ni-
Sanske sprave; 7 — Polukruzni izrez za prolaz
zavrinja utvrdivaca poluge sprave za fino do-
vodenje u horizontalnost; 8 — Civija za utvr-
divanje rudice; 9 — Ruética; 10 — Zavojni iz~
rezi; 11 — Telo nosata nisanske sprave; 12 —
Uzduzni otvor; 13 — Opruga; 14 Civija oso-
vine; 15 — Izrez za names$tanje niSanske sprave.

dva otvora, jedan iznad drugoga. Gornji (3) sluzi za smestaj ¢ivije oso-
vine ,a donji (4) za utvrdivanje rucice (9).

130. — Opruga (13) sluzi da stalno potiskuje osovinu navige. Na-
mestena je na osovinu. Jednim krajem se oslanja na kupastu glavu oso-
vine, a drugim na prstenasti ispust u telu nosa¢a nifanske sprave.

131. — Civija (14) osovine sluZi za utvrdivanje osovine u telu no-
sata niSanske sprave i da pri okretanju rudice, klizeéi po zavojnim izre-
zima na telu nosaéa, povlaéi osovinu naniZe.

132. — Ruéica (9) sluZi za okretanje osovine pri skidanju i name-
ftanju niSanske sprave. Namestena je na osovinu i utvrdena ivijom (8).
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(6) TOCKOVI

A — Opis

133. — Toékovi (sl. 52) sluze kao oslonac dvonoznog lafeta i za pre-
voZenje minobacata. Kompletni tockovi nisu uzajamno zamenjivi i levi
se mora uvek name$tati na levu, a desni na desnu stranu.

Sl. 52 — Toékovi: A — Unutrasnja strana; B — Spoljna strana; 1 — Telo totka sa

glavéinom; 2 — Kocnica; 3 — Nosaé totka u borbenom poloZaju; ¢ — Nosa¢ totka

u marsevskom poloZzaju; 5 — Poluosovina; 6 — Obod glavéine sa izrezima za ko-
tenje; 7 — Alke za utvrdivanje za samar; 8 — Puna poluelastiéna guma,

Todak se sastoji iz: tela tocka sa glavéinom (1), poluosovine (5), no-
sata totka u borbenom polozaju (3), nosac¢a ‘tocka u marSevskom pclo-
zaju (4) i1 kocnice (2).

134. — Telo tofka sa glavéinom namesteno je na poluosovinu na
dva valjkasta lezaja. Spolja na telu nalaze se dve alke (7) za namestanje
totka na samar i oznake »L« ili »D«, 8to znaci da je totak levi odnosno
desni. Na chodu tela totka je upresovana puna poluelastiéna guma (8).

Glavéina ima iznutra dva leziSta za valjkaste lezaje. Sa spoljne
strane glavéina se zatvara poklopcem (sl. 53, 14) na kome se nalazi alka
(sl. 53, 15) za odvozni konopac. Alka je utvrdena navrtkom (sl. 53, 16)
koja je osigurana opruZnim osiguracem (17). Sa unutrasnje strane na
obodu glavéine (sl. 52, 6) nalaze se izrezi u koje ulazi klin ko¢nice. Za-
tvorena je prstenastom navrtkom (sl. 53, 13) i osigurana zavrtnjem osi-
guracem (12).
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135. — Poluosovina (sl. 53, 11) je podeSena tako, da se na nju moze
namestiti totak. Toéak se utvrduje svojom navrtkom (18), koja je osi-
gurana rascepkom (19). Na poluosovinu je navudena ¢aura sa obodom
(23). Obod ima kruzni Zleb (22), u kome se nalazi prsten od filca, koji
&titi glavéinu od prljavitine. Caura je sastavni deo osovine i ne sme se
skidati. Iza taure je na poluosovinu navuéen nosat tocka u marsevskom
polozaju (10) i nosaé¢ totka u borbenom poloZaju (9).

136. — Nosat totka u marsevskom polozaju (sl 53, 10) sluzi za vezu
totka sa podlogom, kada se minobaca¢ transportuje tandem vucom.
Upresovan je na poluosovinu (11) i moze da se okre¢e samo zajedno sa
njom. On je sastavni deo poluosovine i ne sme se skidati. Na njemu se
nalazi obod na koji se naslanja rasefena Caura i ispust, koji ulazi u od-
gavarajuéli izrez u rasecenoj Cauri.

137. — Nosat tefka u borbenom poloZaju (sl. 53, 9) sluZi za vezu
totka sa okvirom dvonoznog lafeta. Namesten je slobodno na poluosovinu
i utvrden navrtkom (7) koja je osigurana rascepkom (8). Na nosacu tocka
u borbenom poloZaju nalazi se koénica, obod sa ispustom i mazalica. U
lezidte za poluosovinu upresovana je bronzana taura.

138. — Ko&nica (sl. 52, 2) sluzi za kogenje tocka kada se minobacac
nalazi u borbenom polozaju, ¢ime se postize potrebna stabilnost mino-
baca¢a pri gadanju. Pri gadanju se oba totka moraju obavezno uko¢iti,
jer u protivnom dolazi do pada minobacaca i tezih oste¢enja. Kao putna
koénica ne sme se koristiti.

Koénica se sastoji iz: nosata kotnice (sl. 53, 3), klina (6), opruge (4),
graniéne ¢ivije (5) 1 rucice (1).

Nosaé kotnice je zavaren za nosa¢ totka u borbenom polozaju. Na
njemu se nalazi ¢aura u kojoj je smedten klin i opruga. Na gornjoj strani
¢aura ima dva pliéa i dva dublja zareza za graniénu ¢iviju.

Klin ima sa donje strane getvrtastu glavu koja ulazi u odgovara-
juée izreze na obodu glavtine tocka. Na gornjem delu klina nalazi se
rutica, koja je utvrdena ¢ivijom i otvor za grani¢nu ¢iviju.

Opruga je stavljena u ¢auru nosaca koénice i kroz nju prolazi klin.
Jednim krajem se oslanja na prstenasti ispust u ¢auri nosaca kotnice,
a drugim na éetvrtastu glavu klina i stalno ga potiskuje nanize.

Granitna éivija odreduje polozaj klina. Kada su tockovi otkoceni
ona se nalazi u pliéim izrezima na ¢auri, a kada su ukodeni u dubljim.

129. — Rad koénice. Kadgod se minobaca¢ postavi u borbeni po-
lozaj, to¢kovi se moraju ukotiti. Kotenje to¢kova vrsi se na slede¢i na-
¢in: rukom se uhvati za rudicu klina i podigne malo navise tako da gra-
niéna &ivija izade iz pliéih izreza na cauri. Zatim se ruéica okrene za 90°
u bilo koju stranu tako da grani¢na Eivija dode naspram dubljih izreza
na gauri ,i pusti. Opruga, koja je bila sabijena pri otkoéivanju, sada se
giri i potiskuje klin nanize, tako da tetvrtasta glava ude u izrez na obodu
glavéine tocka.
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Pri otko¢ivanju se klin povuce sa ru¢icom navise toliko da grani¢na
tivija izade iz dubljih izreza na cauri nosac¢a koénice, a zatim se okrene
za 90" u bilo koju stranu i pusti. Pri tome se sabila opruga, a granitna
tivija je usla u pliée izreze i spre¢ava da opruga potisne klin naniZe ili
da se klin okrene.

B — Skidanje i namestanje totkova

140. — Za skidanje tocka mora se minobacaé rasklopiti na glavne
delove, kako je predvideno taé. 227 ovog pravila, a zatim se pristupa
skidanju tot¢ka sa poluosovine na sledec¢i nacin:

— pomocu manje odvrtke podigne se slobodni kraj opruznog osi-
gurata navrtke za utvrdivanje alke tcliko, da se moze uhvatiti rukom
(sl. 54) i skine se;

Sl. 54 — Skidanje opruZnog osigu-
rata navrike za utvrdivanje alke.

— kljuéem se odvrne navrtka za utvrdivanje alke i skine alka,

— odvrtkom se odvrne zavrtanj osigura¢ poklopca glavéine (sl. 55);

— kljutem se odvrne kapa glavéine;

— izvadi se rascepka iz navrtke za utvrdivanje tocka i pomocu
kljuta odvrne navrtka;

— zatim jedan od posluZilaca pridrzava tocak, a drugi izvlac¢i polu-
osovinu, pazeéi pri tome da ne ispadne wvaljkasti leZzaj;

— kada je poluosovina skinuta izvadi se spoljni valjkasti lezaj iz
glavéine;

— posle toga polozi se tocak na neku podlogu tako da leZj na spolj-
roj strani. Jedan od posluzilaca pridrzava totak a drugi pomoéu odvrtke
odvrne zavrtanj osigura¢ (sl. 56) prstenaste navrtke i zatim pomoéu
kljucéa odvrne prstenastu navrtku;
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Sl. 55 — Odvrtanje zavrinja osiguraca
poklopea glavéine.

— izvadi se unutrasnji valjkasti leZaj.

Pri sklapanju to¢kova, ne smeju se nosali totkova skidati sa oso-
vine. Takode treba imati u vidu da poklopac glavéine levog tofka ima
levi navoj.

Sl. 56. — Odvrtanje zavrtnja osiguraca
prstenaste navrtke.
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141. — Nameitanje tockova vréi se na slede¢i nalin:

— namesti se unutragnji valjkasti lezaj u glavéinu tocka;

— navrne se pomo¢u kljufa prstenasta navrtka i osigura zavrinjem
osiguracem,;

_ namesti se tofak na poluosovinu laganim i ravnomernim poti-
skivanjem. pri ¢emu treba voditi ra¢una da ne dode do zaglavljivanja i
ogiecenja valjkastog lezaja;

— namesti se spoljni valjkasti lezaj; .

— navrne se na poluosovinu navrtka za utvrdivanje tocka i osigura
rascepkom;

— navrne se poklopac glavéine i utvrdi zavrinjem osiguracem;

— namesti se alka za odvozni konopac;

— navrne se navrtka za utvrdivanje alke i osigura opruZznim osi-
guraéem.

4. — PODLOGA ;

142. — Podloga (sl. 57 i 58) je namenjena da prenese na zemljiste
pritisak, koji se stvara po opaljenju minobacaca. Kada ne bi bilo pod-
loge cev bi se posle svakog opaljivanja duboko zarila u zemlju. Podloga
prenosi pritisak, koji je izazvan trzanjem cevi, na dovoljno veliku po-
vr&inu zemljidta, a pri tom se ona samo malo utisne u zemlju.

\ k]

Sl. 57 — Pedloga: 1 — Cevasti nosa¢; 2 — Utvrdivac; 3 —
Rasetena Caura: 4 — Podupira¢ cilindra koénice; 5 — Ku-
kice za utvrdivanje za samar; 6 — LeZiste kuglaste pete;
7 — Ispust za leZifte na samaru; 8 — Ructica za dizanje
podloge.
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Cev je pri opaljivanju izlozena jakom udaru barutnih gasova. Od
ovog udara cev se pomera unazad, kuglasta peta potiskuje podlogu i uti-
gkuje je u zemlju. Dvonozni lafet usled inercije ostaje na mestu. Kada
ne bi imao amortizere. lafet bi se slomio od tako jakog udara.

Posto mincbaca¢ ima hidrauliénu kognicu, pritisak na podlogu je
znatno manji nego kod drugih minobacaca. Radi toga je podloga manja
1 pogodnija za tovarenje.

Posto ge totkovi u marSevskom polozaju priévri¢uju za podlogu, cna
sluzi jo$ i kao osovina tockova.

143. — Podloga je cetvrtastog oblika, izradena od &elitnog lima.
Na njoj su zavareni: leziste kuglaste pete (sl. 57, 6) cilindra hidrauli¢ne
koc¢nice; dva cevasta nosaca (1) rasetenih ¢aura (3) za namestanje toé-
kova u marfevski polozaj; Cetiri ispusta za nameStanje na samar (7);
cetiri kukice (5) za utvrdivanje podloge na samar; rucica (8) za dizanje
podloge i podupira¢ cilindra koénice (4).

Sl. 58 — Izgled pedloge sa donje strane: 1 — Siljci podloge; 2 — Rebra
podloge.

Na rasefenim caurama nalaze se utvrdiva¢i (2), koji su potpuno
isti kao i na rasecenim ¢aurama na okviru dvonoZnog lafeta.

S donje strane podloge zavarena su rebra (sl. 58. 2) sa #iljeima (1),
da bi se podloga mogla bolje uévrstiti u svoje leZiSte na zemlji.
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Podloga je ‘tako konstruisana da se cev moZe pomerati levo i desno
po 45" a da pri gadanju ostane potpuno stabilna. Pri ve¢im skretanjima
doslo bi do prevrtanja i klizanja podloge.

5. — NISANSKE SPRAVE

144. — NiSanske sprave minobacaéa sluZe za niSanjenje i zauzima-
nje elemenata gadanja (pravca i elevacije) radi upravljanja minobacaga
na cilj. U niSanske sprave spadaju nifanska sprava NSB-1 i kvadrant M.

(1) NISANSKA SPRAVA NSB-1

145. — Niganska sprava NSB-1 (sl. 59 i 60) sluzi za zauzimanje
pravca i nagiba cevi. Sastoji iz daljinara i uglomera.

A — Daljinar

146. — Daljinar sluZi za zauzimanje elevacionih uglova. Sastoji se
iz tela daljinara, skale daljinara, vretena daljinara, osovine daljinara i
uzduZne libele.

147. — Telo daljinara (sl. 59, 8) sluzi da objedini sve delove niSan-
ske sprave. Na njemu se nalaze: skala daljinara (9) sa pokazivatem (10),
vreteno daljinara sa plotom daljinara (6) i pokazivatem (7), osovina da-
ljinara (11), uzduzna libela (5), uglomer i poprecna libela (4).

148. — Skala daljinara (sl. 59, 9) sluZi za zauzimanje daljine u hi-
ljaditima. Izradena je zajedno sa telom daljinara. Podeljena je od 0 do 10
podeoka. Svaki parni podeok obeleZzen je brojem i crtom a svaki neparni
sa crtom. Vrednost jednog podecka iznosi 100 hiljaditih (1-00). Osnovni
polozaj skale daljinara je 10-00. Skala daljinara se pri zauzimanju da-
ljine pokreée zajedno sa telom daljinara, dok je pokaziva¢ nepokretan.

Pokazivaé je izraden u vidu razrezanog prstena. Namesten je na
osovinu daljinara i stegnut zavrtnjem, da se ne bi okretao.

149. — Vreteno daljinara sluzi za pokretanje ‘tela daljinara pri za-
uzimanju daljine. Sme§teno je u svom lezistu s donje strane tela dalji-
nara. Vreteno daljinara je u vezi sa nazubljenim sektorom, koji se na-
lazi na osovini daljinara, a smedten je u ‘telu daljinara. Na vretenu se
nalazi ploca daljinara pri¢vriéena pomoc¢u zavrtnja. Ploca je podeljena
na 100 podecka. Svaki podeok vredi jedan hiljaditi (0-01). Svaki peti
podeok obelezen je duzom crticom, a svaki deseti duzom crticom i brojem.
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Sl 59 — Nisanska sprava NSB-1 — izgled sa zadnje strane: 1 —

Gletka; 2 — Plo¢a uglomera; 3 — Pokazivat¢ plote uglomera; 4 —

Poprec¢na libela; 5 — UzduZna libela; 6 — Plota daljinara; 7 — Po-

kaziva¢ ploée daljinara; 8§ — Telo daljinara; 9 — Skala daljinara;

10 — Pokaziva¢ skale daljinara; 11 — Osovina daljinara; 12 — Po-

kaziva¢ uglomera:;® 13 — Dobo& uglomera; 14 — Krilce za iskljuti-
vanje vretena uglomera; 15 — Nosaé gletke.



S1. 60 — Nisanska sprava NSB-I
— izgled sa leve strane: 1 —
Gletka; 2 — Krilee za iskljuci-
vanje vretena uglomera; 3 — Do-

bos uglomera; 4 — Pokazivac
. ploce .uglomera; 5 — Plota uglo-
mera; 6 — UzduZna libela; 7 —
Plo¢a daljinara; 8 — Pokazivat
plote daljinara; 9 — Telo dalji-
nara; 10 — Popretna libela; 11

— Pokaziva¢ dobofa uglomera;
2 — Nosat gletke.

L]

Pokazivaé ploce daljinara nalazi se na telu daljinara i nepokretan je.

150. — Osovina daljinara (sl. 59, 11) sluZi za names$tanje cele ni-
¢anske sprave na minobacaé. Na osovinu daljinara namesten je u telu
nazubljeni sektor, koji je u vezi sa vretenom daljinara. d

Prilikom zauzimanja daljine, okretanjem vretena daljinara okrece
se cela nitanska sprava oko osovine daljinara, jer je ista utvrdena u no-
sa¢u nisanske sprave i ne more se okretati. Posto se na telu daljinara
nalazi i uzduzna libela, to ée ona zauzeti u odnosu na horizont isti ugao
kao i telo daljinara u odnosu na osovinu daljinara. Vrhunjenjem uzduzne
libele pomoéu sprave za davanje nagiba cevi promeni se nagib cevi za
veli¢inu ugla. zauzetog na daljinaru.

151. — Uzdu#na libela smeitena je u svom leZitu sa desne strane
tela daljinara. Ona je sastavni deo daljinara i bez nje se ne bi mogao
dati cevi odredeni nagib pomoéu niZanske sprave. Sastoji se iz staklene
cevéice napunjene eterom, kucista i poklopca. Staklena cevéica je za-
lepljena u kuéiste i zajedno sa njim i poklopcem stavljena u leZiSte na
telu daljinara i utvrdena zavrtnjem. ‘

B — Uglomer

152. — Uglomer sluZi za zauzimanje pravea minocbacaéa pri gada-
nju. Sastoji se iz dobosa uglomera (sl. 59, 13) sa pokazivatem (12), vre-
tena uglomera sa plotom uglomera (2) i pokazivatem (3), gletke (1) 1
nosata gletke (153).

153. — Dobos uglomera je smesten sa gornje strane tela daljinara.
Sastoji se iz nazubljenog totka i prstena sa podelom. Nazubljeni tocak
je u vezi sa vretenom uglomera. Za telo daljinara pri¢vri¢en je pomocu
zavrtnja, koji mu sluZi i kao osovina.



Prsten sa podelom podeljen je na hiljadite. Svaki podeok vredi 100
hiljaditih (1-00). Podeoci su obeleZeni crticama,. a svaki peti podeok
duZom crtom i brojem.

Pokazivaé doboSa uglomera (sl. 59, 12) nalazi se na telu daljinara
iznad popretne libele.

154. — Vreteno uglomera slu?i za pokretanje doboSa uglomera i za
zauzimanje uglovnih vrednosti manjih od 100 hiljaditih. Smesteno je
u lezistu sa prednje strane tela daljinara. Sastoji se iz vretena, ekscen-
tri¢ne ¢aure, krilea za iskljuéivanje vretena, povratne opruge i ploce
uglomera.

155. — Ploéa uglomera (sl. 59, 2) je pri¢vrScena za vreteno uglo-
mera pomoéu zavrinja. Podeljena je na 100 podeoka. Svaki podeok obe-
lezen je crticom, svaki peti duzom crticom, a svaki deseti duzom crti-
com i brojem. Vrednost jednog podeoka iznosi jedan hiljaditi (0-01).

156. — Gletka (sl. 59, 1) sluzi za niSanjenje. Sastojj se iz metalne
ceveice u kojoj je smedtena jedna neprovidna plocica sa vertikalnim
prorezom i jedno sotivo. Soivo ima zadatak da povea snop ulaznih
zraka, da bi vertikalni prorez bio jate osvetljen. Gletka je nameStena
na nosaé tako, da se moze okretati u vertikalnoj ravni.

157. — Nosat gletke (sl. 59, 15) sluZi da se/ na njega namesti gletka.
Priévréen je sa tri zavrtnja za nazubljeni tofak uglomera.

C — Namesitanje i skidanje niSanske sprave NSB-1

158. — Nisanska sprava NSB-1 spakovana je u posebnoj drvenoj
kutiji i u njoj se prenosi. Zato se prilikom prelaska iz mar$evskog polo-
7aja u borbeni mora namestiti na nosaé nifanske sprave na spravi za da-
vanje pravea, a po zavrienom gadanju skinuti i spakovati u kuftiju.

Nigansku spravu nosi, namesta i skida niSandzija.

159. — Kada je minobacaé ve¢ postavljen u borbeni polozaj, mi-
tand¥ija pristupa nameg$tanju nifanske sprave na slede¢i nacin:

— otvori kutiju nianske sprave i sa desnom rukom pridrzava ku-
tiju a levom uhvati nifansku spravu za telo daljinara i pazljivo je iz-
vadi iz kutije;

— desnom rukom okrene ruéicu osovine nosaca niSanske sprave u
levu stranu a levom stavi nifansku spravu u otvor na nosacu tako, da
grani¢nik na osovini daljinara ude u odgovarajuée izreze na telu nosaca
nisanske sprave; :

— levom rukom i dalje pridrzava spravu a desnom okrene ruticu
osovine nosada niSanske sprave u desnu stranu;

__ zauzme osnovni polozaj na daljinaru (10-00 )i uglomeru (30-00);

— uvrhuni uzdufnu libelu pomoéu sprave za davanje nagiba cevi
i popreénu libelu pomoéu zavrtnja za fino dovodenje niSanske sprave u
horizontalnost.
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160. — Skidanje nifanske sprave vrii se na slede¢i nacin:

— uglomer se dovede u osnovni polozaj (30-00);

— na daljinaru se zauzme podela 2-00, da bi se niSanska sprava
mogla smestiti u kutiju. Ako se daljinar ostavi na ma kojoj drugoj po-
deli, ne mo%e se nianska sprava staviti u kutiju;

— ruéica osovine nosata niSanske sprave se okrene desnom rukom
u levu stranu, a levom rukom se polako izvla¢i niSanska sprava iz svoga
lezista;

__ niSanska sprava se polako spusti u kutiju tako da gletka dode
naspram uloika za rezervne libele, a osovina u svoje leZiste na dnu
kutije;

— zatvori se poklopac kutije niSanske sprave.

D — Rad i zauzimanje elemenata na niSanskoj spravi NSB-1

161. — Na nisanskoj spravi NSB-1 zauzimaju se pravac i daljina i
otklanja utjecaj kosine dvonoznog lafeta.

162. — Zauzimanje pravca vrii se na niZe izloZeni nacin.

Ako je uglovno skretanje malo (do 3-00) tada nifandZzija okrece
plo¢u uglomera levom rukom dok se komandovane podele na doboSu i
ploéi uglomera ne poklope. Posle toga, niSane¢i kroz gletku, okrece
spravu za davanje pravca tako dugo dok se vertikalna svetla nit, koja
se vidi u gletki, ne poklopi sa ni$anskom tackom.

Ako je uglovno skretanje veée, tada niSandZija radi sledece:

— desnom rukom potisne krilce vretena uglomera od sebe i na taj
natin iskljuéi vreteno od nazubljenog totka dobofa uglomera;

— levom rukom hvata za nosac gletke i okreée ga tako da koman-
dovani podeok dode naspram pokazivata, a zatim spusti krilce;

— levom rukom okreée plotu uglomera do komandovanog podeoka,
a zatim pristupi niSanjenju, kako je to opisano u prethodnom stavu.
Ukoliko niandzija sada ne bi mogao nanifaniti pomo¢u sprave za dava-
nje pravea, treba pomoéu ostalih posluZilaca pomeriti dvonozni lafet tako
da gletka dode u praveu nianske tatke, a zatim taéno naniSani pomocu
sprave za davanje pravca.

163. — Zauzimanje daljine na niSanskoj spravi NSB-1 vr3i se na
sledeéi naéin: !

— po prijemu komande npr. »daljinar (Dar) 6-35« niSandzija okrece
ploéu daljinara u levu ili desnu stranu (u zavisnosti od ranijeg polozaja),
tako dugo dok se odgovarajuée podele na dobosu i ploé¢i daljinara ne
poklope sa pokazivadima (u ovom slu¢aju na dobosu 6, a na ploéi 35)
(sl. 61);

— pomoéu sprave za davanje nagiba cevi uvrhuni uzduZnu libelu;

— prekontrolige, da 1i vrhuni popreéna libela. Ako ne vrhuni, tada
pomoéu sprave za fino dovodenje u horizontalnost, dovede mjeruhié po-
precéne libele taéno na sredinu;

— prekontrolife niZanjenje, i ako odstupa od prijasnjeg niSanjenja,
pomoéu sprave za davanje pravca ponovo taéno naniSani.
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Sl. 61 — PoloZaj dobosa i ploce uglomera kada
su zauzete podele 6—35.

164. — Otklanjanje uticaja kosine dvonoZnog lafeta vri se pomocu
sprave za grubo i {ino dovodenje u horizontalnost i popretne libele.

165. — Ako je dvonozni lafet nagnut zbog neravnog zemljista, bice
nagnuta i cev, §to ¢e imati za posledicu odstupanje mina po pravcu. Da
bi se to izbeglo na ni3anskoj spravi postoji poprefna libela koja mora
biti uvek navrhunjena kada se ni3anska sprava nalazi nameStena na
minobacacu.

166. — Grubo vrhunjenje popretne libele vr$i se na slede¢i nadin:

— popusti se utvrdivad rasetene Caure sprave za grubo dovodenje
u horizontalnost;

— povude se ¢aura u onu stranu, na koju je cev nagnuta za toliko,
da mehuri¢ popreéne libele bude pribliZzno na sredini;

— stegne se utvrdivad rasetene faure sprave za grubo dovodenje u
horizon'talnost;

— okrece se zavrtanj sprave za fino dovodenje u horizontalnost tako
dugo dok mjehuri¢ popreéne libele ne bude ta¢no na sredini.

167. — Vrhunjenje popre¢ne libele vri se odmah po namestanju
niSanske sprave, a u toku rada sa nifanskom spravom vrSe se samo po-
pravke pomoéu sprave za fino dovodenje u horizontalnost, ukoliko se
vrhunjenje libele pokvari.
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168. — Posto je niSanska sprava jedan od najvaznijih delova mino-
bacaéa i od njene ispravnosti zavisi tatnost izvrienja gadanja, a po svojoj
konstrukeiji je vrlo precizna i osetljiva, sa njom se mora uvek najpaZlji-
vije rukovati.

Prilikom vadenja iz kutije, name§tanja na minobaca¢, skidanja i
stavljanja u kutiju, ne sme se/ upotrebljavati sila. Uvek se mora utvrditi
zafto ne moze da se izvrsi neka od navedenih radnji (npr. ne moze se
staviti u kutiju ako nije zauzeto na daljinaru 2-00), otkloniti uzrok, pa
tek onda izvrSiti Zeljenu radnju.

Pri isklju¢ivanju vretena uglomera krilce se mora potisnuti do
kraja, da bi se potpuno iskljuéilo iz spoja sa nazubljenim to¢kom dobosa.
Ne sme se dozvoliti da se zupci vretena taru o zupce nazubljenog tocka
uglomera pri okretanju nosata gletke i Skripe.

Pri preno$enju nisanske sprave treba je ¢uvati od udara i drugih
potresa kao i od vlage i prljavstine.

Brizljivo ¢uvana i odrzavana niSanska sprava uvek osigurava uspeh
pri izvrSenju gadanja.

(2) KVADRANT M1

169. — Kvadrant M1 (sl. 62) sluZi za zauzimanje elevacionih uglova
u sluéaju kada je niSanska sprava pokvarena, kao i zal proveravanje ni-
ganskih sprava. Sastoji se iz: tela kvadranta (4), nosac¢a libele sa osovinom
(1), libele (2), prstena sa podelom (3) i navrtke sa zavrtnjem utvrdivagem
i oprugom.

170. — Telo kvadranta (4) je okruglog oblika, probuseno na sredini
za prolaz osovine nosaca libele. S donje strane izvucena je osnova, za
koju je pomoéu tri zavrtnja (6) utvrden lenjir (5). Na osnovi je s leve
strane ugravirana strelica, koja pokazuje u koji se poloZaj postavlja
kvadrant, a na gornjoj strani crtica, prema kojoj se zauzimaju podele
na prstenu.

171. — Nosaé libele (1) je okrugla plo¢a na kojoj se nalazi s leve
strane leZiste libele, a sa desne strane osovina. Osovina ima navoje za
navrtanje navrtke.

172. — Libela (2) je sme$tena u svom kué¢iStu na nosacu libele i
utvrdena sa dva zavrinja. Ona sluzi da omoguéi prenoSenje elevacionog
ugla zauzetog na kvadrantu, na cev oruda.

173. — Prsten sa podelom (3) pri¢vri¢en je pomoéu tri zavrtnja (7)
za nosaé libele. Otvori na njemu za prolaz zavrtanja su elipsasti, tako da
se prsten moZe da pomera pri rektifikaciji kvadranta. Jedna cetvrtina
prstena podeljena je od 0° do 90°. Svaki deseti stepen obelezen je duZom
crticom i brojem, svaki peti stepen duZom crticom, a svaki stepen
kraé¢om crticom.

174. — Navrtka je navrnuta na osovinu nosaca libele i utvrduje
nosa¢ za telo kvadranta. Osigurana je zavrinjem.
175. — Kvadrant se ¢uva i prenosi u koznoj futroli sa drvenim pre-

gradama koje su presvufene filcom. U jednoj pregradi izradeno je
leZiste u kome se ¢uva rezervna libela za kvadrant.
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176. — Komandovana elevacija u stepenima zauzima se na prstenu
sa podelom tako 35to se popusti zavrtanj utvrdivac, okrene prsten sa
podelom dok se ne podesi odredena podela, prema pokazivatu, a potom
se zavrtanj utvrdiva¢ pritegne.

177. — Poito se na kvadrantu zauzme komandovana podela, kva-
drant se postavi na kvadrantsku ravan tako da se strelica koja je ugra-
virana na levoj strani osnove kvadranta, upravi u praveu usta cevi.

178. — Spravom za davanje nagiba cevi daje se nagib cevi dok se
mehur libele %vadranta ne uvrhuni. Pri ovome treba voditi ratuna da
se ne pretera, a zatim vraca mehur libele.

179. — Kvadrant se koristi za davanje elevacije samo onda kada je
niganska sprava neispravna i to iz razloga &to je njegova tacnost rela-
tivno mala. Tanost zauzimanja iznosi jedan stepen (oko 17 hiljaditih)
odnosno 307 ako se od oka podeli jedan podeok prema pokazivatu na
polovinu, na primer ako se komanduje: Kvadrant 58° 30°, nisandzija
zauzima prvo cele stepene, kako je to ranije opisano, a zatim naredni
podeok od oka podeli na polovinu prema pokazivaéu na telu daljinara

(sl. 63).

Sl 63. Zauzimanje vrednosti kvadranta
od !/z podecka (30°)

Manje vrednosti od 30° ne mogu se zauzimati, jer su podele vrlo
sitne pa bi ih bilo vrlo tesko deliti jo$ i na tetvrtine. U tom sluéaju
bi se sigurno pojavilo vece odstupanje, 3to bi oteZalo izvrienje gadanja.

180. — Po zavrienoj upotrebi, kvadrant se stavlja u svoju futrolu.

Pre stavljanja u futrolu na kvadrantu se mora zauzeti podela 90°, inade
se ne ée moci staviti u futrolu.

(3) PROVERAVANJE NISANSKIH SPRAVA

181. — Neispravne niSanske sprave izazivaju pri gadanju izvesna
odstupanja pogodaka pojedinih oruda, usled tega se bateriska slika ra-
sturanja znatno poveéava. Da bi se ovo otklonilo ili svelo na najmanju
meru, potrebno je da se niSanske sprave s vremena na vreme provera-
vaju i po potrebi dovedu u ispravnost.

" Proveravanje nisanskih sprava vri se redovno svaka tri meseca,
aTakode 1 posle pojedinih perioda obuke, pre i posle gadanja, zdruzenih
vezbi i sl
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Proveravanje nifanskih sprava se sastoji iz: pripremanja minobacaéa
za proveru; pripremanja niSanskih sprava za proveravanje; pmveravan]a
i popravljan]a osnovne nisanske linije i daljmara niSanske sprave i pro-
veravanja kvadranta.

A — Pribor za proveravanje niSanskih sprava

182. — Pribor za proveravanje niSanskih sprava se sastoji iz viska
i kvadranta, koji se nalaze u orudnom RAP-u. Osim toga za rektifika-
ciju se moze koristiti tabla za proveravanje minobacada i artiljeriska
busola.

183. — Visak (sl. 64) sluzi da se pomoéu njega i uzduZne bele crte
na cevi minobacaca, dovede cev u praveu nifanske tacke, koja se odabere
u cilju proveravanja minobacada. Sastoji se iz tela, kapice i kanapa.
Telo je ovalnocg oblika, na jednom kraju zasiljeno a na drugom ima
navoje za navrtanje kapice. Kapica ima fa unutrasnje strane navoje
za navrtanje na telo a na sredini rupicu za provlatenje kanapa. Kanap
je debljine 1,5 mm, a duzine 2,5 m. Provuden je kroz otvor na kapici,
a da se ne bi izvlatio, zavezan je na kraju u évor.

Sl. 64 — Visak za proveravanje niSanskih
sprava.

184. — Kvadrant (sl. 62) je opisan u tatki 169—175 ovog pravila,
a rad sa kvadrantom u tacki 176 do 180 ovog pravila.

185. — Tabla za proveravanje (sl. 65) ne postoji u RAP-u, veé
treba da je izradi sama jedinica iz priruénih sredstava. Tabla za prove-
ravanje se moze izraditi iz svake daske ¢ije su dimenzije 250 mm x 300
mm, moZe se nacrtati na pogodnorn mestu na zidu, a u ratnim uslovima
i na municiskom sanduku.

Tabla za proveravanje minobaca&a izraduje se tako da se na dasku,
¢ija je velitina najmanje 250 mm x 300 mm nacrtaju crnom bojom dve
paralelne linije debljine 5 mm, visine 200—250 mm, na medusobnom
rastojanju 198 mm. Taéno na sredini gornje strane table utvrdi se ku-
kica za veSanje, tako da tabla ne visi koso kada se prilikom provera-
vanja minobacaca okaéi na neki predmet.
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Kad se tabla za proveravanje minobacafa namestj treba uvek po-
moéu viska proveriti da li crte stoje vertikalno, jer ako stoje nagnute
u levu ili desnu stranu, proveravanje nec¢e biti tatno. )

Proveravanje pomoéu table opisano je u ta¢. 200 i 201 ovog pravila.

186. — Artiljeriska busola ne spada u pribor za proveravanje mino-
bacada, ali se moZe koristiti mesto viska. Proveravanje pomocu busole

je ‘taénije, jer je busola stabilna i taénije se pomocu nje niSani.
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Sl. 65 — Tabla za proveravanje niSanske
sprave.

B — Pripremanje minobacafa za proveravanje

187. — Pre nego éto se pristupi proveravanju minobacaca izvrsi se
pregled prema tatki 321 ovog pravila. Pri izvréenju pregleda mora se
obratiti narodita paznja na velid¢inu mrtvih hodova sprave za davanje
pravea cevi, sprave za davanje nagiba cevi i sprave za fino dovodenje
u horizontalnost. Ukoliko su mrtvi hodovi suviSe veliki, treba ih prvo
otkloniti pa tek onda pristupiti proveravanju.

188. — Pripremanje minobacata za proveravanje vrsi se na sle-
deéi nadin:

— minobacaé se postavi u borbeni poloZaj na tvrdu ravnu podlogu
sa koje se vidi nifanska taka, na koju ce se izvrsiti proveravanje;

— izabere se niSanska ta¢ka sa okomitom o$trom ivicom na uda-
ljenju najmanje 400 m;

g1



— namesti se niSanska sprava i postavi u osnovni poloZaj;

— pristupi se proveravanju veli¢ine mrtvog hoda sprave za davanje
nagiba cevi na sledeéi nacin:

— cevi se da proizvoljni nagib okretanjem ruéice sprave za davanje
nagiba za 4 do 5 okretaja;

— navrhuni se uzduzna libela pomoéu vretena daljinara;

— na rudici sprave za davanje nagiba i kué¢ista povude se kredom
linija;

— produZi se sa davanjem nagiba cevi, okretanjem rudice u istom
pravcu za 4 do 5 okretaja, ¢ime ¢e se pokvariti vrhunjenje libele;

— sada se okrec¢e rudica u suprotnom praveu tako dugo dok se libela
ne uvrhuni. Pri ovome se mora voditi stroge ra¢una da se rudica okreée
samo u jednu stranu i tako dovede mehuri¢ uzduZne libele na sredinu.
Ako mehuri¢ prede na suprotnu stranu treba celu radnju ponoviti, jer
ako bi se sada vrhunila libela okretanjem ruice opet u suprotnu stranu
ne bi se dobila taéna vrednost mrtvog hoda;

— kada je libela uvrhunjena pogleda se odnos ertica na ruéici ku-
¢ista. One mogu da odstupaju najviSe za %2 kruga. Ako je mrtvi hod
veéi od V2 kruga, minobaca¢ se mora uputiti u III stepen radi otkla-
njanja mrtvog hoda. \

189. — Po zavrgenom proveravanju sprave za davanje nagiba pro-
veri se veli¢ina mrtvog hoda sprave za davanje pravea. Proveravanje
se vrsi na slede¢i nacin:

— okre¢uéi ruéicu sprave za davanje pravca stalno u jednu stranu
i gledajuéi istovremeno kroz gletku, naniSani se na neku tatku koja je
unapred odabrana. NaniSaniti treba paZljivo, da vertikalna nit gletke ne
prede niSansku tacku;

— mna nosacu sprave za davanje pravea i ruéici povuku se kredom
linije;

— produzi se okretanje ruéice u istom pravcu kao pri nifanjenju
za 4 do 5 okretaja, a zatim se poéinje okretati rudica u suprotnom
pravcu, niSaneé¢i na istu nisansku tacku. Kada je naniSanjeno pogleda se
za koliko otstupaju kredom povucene linije.

Ako otstupaju vie od Y2 kruga treba zvati artiljeriskog mehanigara
iz tehnitkog voda (odeljenja), koji ée otkloniti suviSe veliki mrtvi hod
na nacin opisan u taéki 121 ovog pravila.

190. — Na spravi za fino dovodenje u horizontalnost proveri se
samo da li opruga vraca telo nosaca niSanske sprave u levu stranu, tako
da zavrtanj bude uvek naslonjen na nosa& sprave za davanje pravea.

Ako opruga ne vraca ‘telo nosata niSanske sprave, treba zvati arti-
ljeriskog mehanicara iz tehnitkog voda (odeljenja) koji ée izvrSiti
zamenu opruge.

191. — Po zavrSenom postavljanju minobacada na odredeno mesto
za proveravanje, pregledu i otklanjanju mrtvih hodova, minobacad je
spreman za proveravanje.
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C — Priprema niSanske sprave NSB-1 za proveravanje

192. — Po zavrienoj pripremi minobacada za proveravanje pri-
stupa se pripremi za proveravanje niSanske sprave. Priprema niSanske
sprave za proveravanje se sastoji iz pregleda i proveravanja velicine
mrtvih hodova.

Pregled se vréi u svemu kako je to opisano u tacki 321 ovog
pravila.

193. — Mrtvi hod daljinara odreduje se na sledeéi naédin:

— na dobofu i plo¢i daljinara zauzme se proizvoljna vrednost i
zabeleZi;

— pomo¢u sprave za davanje nagiba uvrhuni se uzduZna libela;

— okretanjem plo¢e daljinara u jednu stranu za 4—5 obrtaja, po-
kvari se vrhunjenje uzduZne libele;

— okretanjem plo¢e daljinara u suprotnom pravcu ponovno se
uvrhuni uzduZna libela;

— protita se vrednost doboSa i plote i uporedi sa ranije zapisanom
vrednoSéu. Razlika izmedu tih vrednosti je veli¢ina mrtvog hoda dalji-
nara izraZena u hiljaditima.

Ako je mrtvi hod veéi od 2 hiljadita, niSanska sprava se mora po-
slati na opravku u radionicu III stepena.

194. — Mrtvi hod uglomera odreduje se na slede¢i nacin:

— izabere se niganska tatka koso levo ispred minobacaca,

— naniSani se na tu ‘tatku okretanjem ploce uglomera uvek u istu
stranu;

— po zavrienom nifanjenju procita se dobivena vrednost dobofa 1
ploce uglomera i zabeleZi;

— produzi se sa okretanjem plo¢e uglomera u istu stranu kao i pri
nianjenju, tako da se niSanjenje pokvari;

— pristupi se ponovnom niSanjenju, ali sada okretanjem ploce
uglomera u suprotnu stranu, paze¢i da vertikalna nit gletke ne prede
nisansku tacku;

— protita se dobivena vrednost dobo$a i plote uglomera, a zatim
uporedi sa ranije zapisanom vrednos¢u. Razlika izmedu tih dveju vred-
nosti je veli¢ina mrtvog hoda uglomera izrazena u hiljaditima.

Ako je mrtvi hod veéi od 2 hiljadita, niSanska sprava se mora po-
slati na opravku u radionicu III stepena.

195. — Pri odredivanju veli¢ine mrtvih hodova daljinara i uglo-
mera mora se raditi pazljivo i tatno, jer se u protivnom nece dobiti
stvarne vrednosti mrtvih hodova, a posledica 'toga bi¢e vece rasturanje
pri gadanju.

D — Proveravanje osnovne niSanske linije

196. — Osnovna niSanska linija je proverena onda, kada su bela
uzduZna linija na cevi i prorez gletke niSanske sprave sa csnovnim polo-
7ajem uglomera upravljeni u jednu istu tacku, koja se nalazi na uda-
ljenju najmanje 400 m od minobacaca.

197. — Proveravanje osnovne nifanske linije vr3i se na slededi
nacin:
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— zauzmu se osnovne podele na nianskoj spravi (uglomer 30-00,
daljinar 10-00); e
" — upravi se minobaca¢ priblizno u praveu piketa, ili na ma koji
pogodan zemljisni objekt (stub, zgrada itd), sa oftrim vertikalnim lini-

Jjama koji je udaljen od minobaca¢a najmanje 400 m;
~— pomoc¢u sprave za davanje nagiba spusti se cev do kraja i do-
vede niSanska sprava u horizontalnost pomoéu popreéne libele;

— pomoc¢u sprave za davanje pravca i pomeranjem podloge mino-
bacaca, upravi se cev pomoéu bele linije na niSansku tadku. Da bi_se
to_uradilo, postavi se pozadi minobaca¢a visak.na, odstojanjq OKo5-m—
“od" podloge _pomeranie :

ranjem  minobacica. dovode se nifanska tacka,. bela .
uzduzna linija na cevi i kanap viska u jednu liniju. Za tacnije upra-

vljanje cevi, umesto viska moze se uzeti busola. U ovom sludaju nianska
‘?%mm 1 vertikalni konéié monokulara busole
moraju biti u istoj liniji;

— proveri _se _da li uzduZna i popretna libela vrhune. Ukoliko ne
vrhune,” treba ih uvrhuniti pomoéu odgovarajuéih “sprava i ponovno
prekontrolisati niganjenje;

— okrecuél nareckani tocki¢ plote uglomera, ne pomerajuéi orude,
poklopi se prorez gletke sa niSanskom ‘taékom.’

U ovom poloZaju, kod proverene osnovne niSanske linije, uglomesr
treba da ima osnovne podele: na dobosu uglomera »30¢«, a na plodi »0«.

138. — Ako se crtica pokazivaca plo¢e uglomera ne poklapa sa po
delom »0«, onda treba za 2 obrta odvrnuti zavrtanj utvrdiva¢ navrtke
i za ¥5 obrta navrtku nareckanog tockica plofe uglomera i okrenuti
prsterl ¢4 Podelama da se nulti podelak poklopi sa crticom pokazivaca.
Zalim treba proveriti niSanjenje, pritegnuti navrtku nareckanog tockica
i zavrnuti utvrdivac navrtke, vodeéi rac¢una da se ne poremeti nifanjenje.

199. — Ako se crtica pokazivaga doboda ne poklapa sa podeokom
»30« onda treba za 7> obrta odvrnuti zavrinje koji utvrduju nosa¢ gletke. .
T okrenuti prsten sa podelom tako da podeok »30« dode naspram
pokazivada.

N

200. — U borbenim uslovima ne moze se uvek izabrati udaljena
nisanska tacka, tim pre $to se uvek teZi da se proveravanje csnovne
nifanske linije izvr§i bez pomeranja oruda sa vatrenog polozaja.

Kada ne postoji udaljena nisanska ta¢ka, proveravanje osnovne ni-
Sanske linije moZe se vriti pomocu table za proveravanje na siedeéi
naéin:

— tabkla sa povuéenim linijama namesti se vertikalno ispred mino-
bacata na udaljenju naj analga—]égal;&-% :

— upravi se beld i'x_mja na desnu liniju table na nacin iznet pri
proveravanju na udaljenu nifansku tacku;

— prorez gletke niSanske sprave poklopi se sa levom linijom table.

201. — Kod proverene nisanske sprave uglomer treba da pokazuje
»30-00«. Ako uglomer ne pakazuje osnovni polozaj (30-00), onda treba
izvrditi popravke na nacin iznet pri proveravanju na udaljenu nifansku
tacku.
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E — Proveravanje daljinara niSanske sprave NSB-1

202, — Ovo se proveravanje wrsi na slede¢i nadin:

— zauzme se osnovna podela na dal31naru 10-00); .

— zauzme se na kvadrantu 45%

p0“§fEV1 se kvadrant na kvadrantsku, ravan i spravom za davanje

nuq1ba cevi da se minobacadu elevacioni ugao od 45° (sl 66) i

— pomoéu plote daljinara uvrhuni se uzduZna libela.

Kada je uzduZna libela uvrhunjena, ploéa daljinara treba da stoji
na »0«, a skala daljinara na »10«.

Sl. 66. — Postavljanje kvadranta na
kvadrantsku ravan.

203. — Ako skala i plo¢a daljinara ne zauzimaju navedeni poloZaj,

onda treba:
—  odvrnuti utvrdivaé zavritnja (sl. 67), a zatim se odvrne zavrtanj

plote za 2 obrta (sl. 68), a potom poravna podeok »0« na ploéi sa cr-

ticom pokazivaca;
— odvrne se zavrtanj pokazivaéa za Y2 obrta i poravna crtlca poka-
zivata sa brojkom »10« na skali daljinara i ponovo uvrne zavrtan].

¥ — Proveravanje kvadranta

204. — Proveravanje kvadranta vrsi se prilikom izvrsenja II ‘teh-
nickog pregleda i to na fri nacina: pomocu metalne plode, pomocu kon-
trolnog kvadranta na ravnoj plo& i pomoéu kontrolnog kvadranta ha
cevi minobacaca.
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205. — Proveravanje pomoéu metalne plofe, koja sa gornje strane
mora biti potpuno glatka, a sa donje snabdevena sa tri zavrtnja za nive-
lisanje, vrii se na slede¢i nacin:

Sl 67 — Odvrtanje zavrtnja utvrdivaca navrtke nareckanog prsiena plece daljinara.

— kvadrant se postavi na plo¢u i uvrhuni se libela. Pri tome nije
vazno da li ¢e stajati prema pokazivaéu podeok »0« ili ¢e biti neko
odstupanje;

— okrene se kvadrant za 180 stepeni i pogleda da li libela vrhuni.
Ako vrhuni, pogleda se da li je kvadrant u osnovnom polozaju. U slu-
¢aju da je u osnovnom poloZzaju, kvadrant je ispravan. Ako nije u
osncvnom poloZaju, popuste se ftri zavrinja utvrdivaca prstena sa po-
delom i okrene se prsten tako da nula dode naspram pokazivaca, a zatim
se zavrtnji ponovo pritegnu (sl. 69).

U veéini slu¢ajeva libela neée vrhuniti kada se kvadrant okrene na
ploci za 180°. Tada se polovica odstupanja libele otkloni podeSavanjem
plo¢e pomoéu zavrtnjeva, a polovica odstupanja pomoéu okretanja libele
na kvadrantu.
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Sl. 68 — Odvrtanje navrike nareckanog prstena ploce daljinara.

Zatim se kvadrant ponovo okrene za 180° i ponovi se radnja iz
prethodnog stava.

Ovo se ponavlja tako dugo dok libela ne vrhuni u oba polozaja. Tek
tada se proveri da li je kvadrant u csnovnom polozaju. Ako nije popuste
se zavrtnji utvrdivaéi prstena sa podelom i namesti prsten tako da »O«
dode naspram pokazivaca i zavrtnji ponovo pritegnu.

U nedostatku ovakve ploée za proveravanje kvadranta moze se ko-
ristiti i neka druga ploca, kao na pr. plo¢a za tudiranje. U tom slu¢aju
pri otklanjanju odstupanja libele, podmeéu se pod plo¢u komadiéi lima
raznih debljina, a ostali postupak je isti kao i u prvom sluéaju.

206. — Proveravanje pomoéu kontrolnog kvadranta na ravnoj ploéi
vrdi se na taj na¢in §to se ravna plota dovede pomocu kontrolnog kva-
dranta u potpuno horizontalni poloZaj. Zatim se na nju postavi kvadrant
koji se zeli proveriti, i uvrhuni se libela i utvrdi.

Ako kvadrant nije u osnovnom poloZaju, popuste se zavrnji utvr-
divac¢i prstena sa podelom, okrene se prsten tako da »0« dode naspram
pokazivata i zavrtnji ponovo pritegnu.
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Sl. 69 — Odvrtanje zavrinjeva wvtvrdivada prstena sa podelom na kvadrantu.

207. — Proveravanje pomofu kontrolnog kvadranta na cevi mino-
bacada vr§i se na taj nadin §to se na kontrolnom kvadrantu zauzme po-
dela 45° a moZe i bilo koja druga, npr. 60°. Kontrolni kvadrant se postavi
na cev, i libela kvadranta taéno uvrhuni pomoéu sprave za davanje na-
gib cevi. Zatim se postavi na cev kvadrant koji se Zeli proveriti i okre-
tanjem libele ista tatno uvrhuni i utvrdi.

Prodita se vrijednost dobijena na kvadrantu. Ako je on ispravan,
debivena vrednost mora biti jednaka zauzetoj vrednosti na kontrolnom
kvadrantu.

Ako to nije sluéaj, onda se popuste zavrinji utvrdivaci prstena sa
podelom i okrene prsten na onu podelu, koja je zauzeta na kontrolnom
kvadrantu, a zatim se zavrtnji utvrdivaci pritegnu.

208. — Kvadrant moZe proveravati samo artiljeriski mehanicar u
radionici II stepena, odnosno u iedinici ako raspolaze kontrolnim kva-
drantom.

Pri proveravanju ‘kvadranta treba narofito paziti da se ne pomeri
libela pri popu$tanju i stezanju zavrtnjeva utvrdivaca prstena sa po-
delom. Jer, ako se libela pomeri, kvadrant neée biti tatan, i celi postupak
se mora ponoviti.

Po&to od ispravnosti kvadranta zavisi ispravno proveravanje dalji-
nara, kvadrantu treba posvetiti posebnu paznju pri rukovanju.
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6. — REZERVNI DELOVI, ALAT I PRIBOR (RAP)

209. — Svaki minobacaé¢ snabdeven je izvesnom koli¢inom rezer-
vnih delova, nuZnim alatom i priborom za odrzavanje minobacaca ul
stepenu (orudni RAP). Osim toga, svaka baterija snabdevena je i bate-
riskim RAP-om za odrzavanje oruda u I i II stepenu, koji je u pogledu
rezervnh delova i alata znatno obimniji.

210. — Rezervni delovi iz orudnog i bateriskog RAP-a koriste se
za zamenu neispravnih delova. Neispravan deo mora da se stavi na mesto
ispravnog u odgovaraju¢i RAP i odmah redovnim putem treba traZiti
popunu RAP-a ispravnim delovima.

211. — Da bi RAP odgovorio svojoj nameni, mora biti uvek kom-
pletan, a svi sastavni delovi RAP-a ispravni.

Sadrzaj orudnog i bateriskog RAP-a prikazan je u pregledu koji se
daje kao prilog 1 na kraju ovog pravila.

212. — Qrudni RAP (sl. 70, 71, 72) sadrzi sve potrebne rezervne
delove, alat i pribor, neophodne na rukovanje, transport i odrzavanje
minobacaéa u I stepenu.

213. — Deo RAP-a spakovan je u posebnu torbu (sl. 70 i 71) i u njoj
se prenosi, a deo RAP-a (pribor za transportovanje i pionirski alat) pre-
nosi se na tovarnim grlima.

Sl. 70 — Torba sa spakovanim erudnim Sl. 71 — Torba sa spakovanim orudnim
RAP-om — zatvorena. RAP-om — otvorena.
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214. — Od rezervnih delova (sl. 72) minobacaé¢ ima rezervnu udarnu
iglu (24), rezervnu udarnu oprugu (26) i odbojnu oprugu udarne igle (25).

215. — Od alata (sl. 72) minobaca¢ ima izbijaé (6), cevasti kljué (7),
rucicu za cevasti klju¢ (9), ¢eki¢ od 500 gr (8), klju¢ zavrtanj izvlakac
(23), odvrtku dvostranu (4) i kombinovana kljesta (5).

Ovaj alat sluzi za rasklapanje i sklapanje delova za zapinjanje i oki-
danje i delova za opaljivanje, a kombinovana kljesta, &eki¢ i odvrtka
mogu se koristiti za druge radove, dozvoljene u prvom stepenu:

216. — Od pribora (sl. 72, 75, 76 i 78) minobaca¢ ima:

— torbu za pakovanje orudnog RAP-a (sl. 70, 71);

— kvadrant sa futrolom i rezervnom libelom (72, 21 i 22);

— kutiju za niSansku spravu NSB-1 (sl. 72, 11) sa dve rezervne li-
bele (13) i odvrtkom (12);

— visak za proveravanje niSanskih sprava (sl. 72, 16);

— kesicu platnenu za rezervne delove (sl. 72, 15);

— omot platneni sa pregradama za smestaj alata i orudnog RAP-a
i pregradom za orudnu knjizicu (sl. 72, 2J;

— orudnu knjiZicu (sl. 72, 1);

— klju¢ za vadenje osnovnog punjenja (sl. 72, 3) pomo¢u koga se
vadi osnovno punjenje iz stabilizatora u slu¢aju da se mora zameniti.
Natin upotrebe kljuca prikazan je na slici 73;

— klju¢ za navijanje upaljaa (sl. 72, 10) na mine. Naéin upotrebe
kljuca prikazan je na slici 74;

Sl. 73 — Upeotreba klju- Sl 74 — Upot-r_e.ba
¢z, za vadenje osnovnog kljuta za navija-
punjenja. nje upaljaca.
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— opalja¢ kratki (sl. 75, 6) sluZi za okidanje. Na jednom kraju ima
karabin za zakadivanje na obaratu, a na drugom dr8ku radi lakSeg po-
vlagenja. DuZina opaljaca iznosi 1,65 m;

— opaljaé dugaéki (sl. 75, 1) je sli¢an kratkom, samo je znatno duzi
i sluzi za okidanje iz zaklona. DuZina opalja¢a iznosi 15 m;

— kantice za: petrolej (sl. 75, 2), topovsko ulje (sl. 75, 3) i topovsko
mazivo (sl. 75, 4) u kojima se nose sredstva za CiS¢enje i podmazivanje;

— fenjer artiljeriski (sl. 75, 5), koji sluzi za csvetljavanje niSanskih
sprava, pri noénom radu, kao i osvetljavanje minobacaca pri vrSenju raz-
nih pregleda nocu;

_ gistilica (sl. 76, 1) za ¢if¢enje i podmazivanje cevi. Radi zastite,
¢istilica ima navlaku (sl. 76, 2);

— piket (sL 77, 4) koji sluzi za obelezavanje pravca i kao poluga
za tovarenje protivtrzajuéeg uredaja;

— pionirski alat i to dva pijuka (sl 77, 1) i jedan aSov (sl 77, 2)
za uredenje vatrenog poloZaja. Za prenosenje pionirskog alata na tovar-
nom grlu postoji poseban okvir.

Sl 75 — Delovi orudnog RAP-a: 1 — Opaljat dugatki; 2 — Kantica za petroleumn;
3 — Kantica za topovsko ulje; 4 — Kantica za topovsko mazivo; 5 — Fenjer arti-
ljeriski; 6 — Opalja¢ kratki.
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217. — Pribor za tovarenje minobacada (sl. 76) se sastoji iz leZista
za cev prednjeg (3) i zadnjeg (4) i leZiSta za protivtrzajuci uredaj pred-
njeg (5) i zadnjeg (6). Nosa¢i su podeSenij tako da se mogu staviti na bilo
<0ji univerzalni samar M47. Utvrduju se pomocu zavrinja. Prednje i zad-
nje leziste za protivtrzajuéi uredaj se medusobno razlikuju i treba voditi
racuna da se stave pravilno na samar, dok su leZidta za cev potpuno jed-
naka. Za utvrdivanje ‘tovara postoji: kai§ kozni (sl. 72, 20) za utvrdivanje
dvonoznog lafeta i kaiSevi za vezivanje viljuske i rukunice i rukunica
(sl. 72, 17, 18 i 19). Za transportovanje u tandem vuéi minobaca¢ ima
rukunice, prikazane na slici 78. Sastoje se iz viljuske (3) i leve (2) i desne
(1) rukunice. Viljuska se namesta na vuéni spaja¢, a rukunice na krajeve
viljuéke i utvrde klinovima. Za izvlatenje minobacaca uz jako strme na-
gibe i spuitanje niz strme nagibe minobacaé ima po dva odvozna konopca
(sl. 77, 3) duzine 6,62 m koji se zakatinju pomocu kuke za alke na glav-
¢inu tocka.

Sl. 76 — BPelovi orudnog RAP-a: 1 — Cistilica; 2 — Navlaka za ¢istilicu; 3 — LeZiste
za cev, prednje; 4 — LeZiste za cev, zadnje; 5§ — Lezidte za protivirzajuc¢i uredaj,
prednje; 6 — LeZidte za protivirzajuci uredaj, zadnje.

Sl 77 — Delovi orudnog RAP-a: 1 — Pijuk: 2 — ASov; 3 — Ndvozni konopac; 4
— Piket.
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218. — Bateriski RAP (sL 79, 80, 81, 82 i 83) je po obimu znatno
manji, a sadr#i rezervne delove ,alat i pribor za odrzavanje minobacaca
u I i1l stepenu. Spakovan je u platneni omot (sl. 79 i 80).

219. — Od rezervnih delova bateriski RAP ima: dve rezervne udar-
ne igle (sl. 81, 11); dve rezervne udarne opruge (sl 81, 10) i dve rezervne
odbojne opruge udarne igle (sl. 81, 12). Za) protivtrzajuéi uredaj postoje:
rezervni zaptivaéi (sl. 81, 1, 7, 8 i 9) od svaki po 4 kom; olojavljena
materija (sl. 81, 6) i &etiri rezervna kompletna ventila (sl. 81, 13 i 14).
Zaptiva¢i su sme§teni u limenoj kutiji (sl. 81, 2) sa poklopecem (3), a ostali
rezervni delovi u platenoj kesici (sl. 81, 3).

Sl. 78 — Delovi orudnog RAP-a: 1 — Desna rukunica; 2 — Leva rukunica; 3 —
Viljugka rukunice.

Sl. 79 — Bateriski RAP spakovan u omota.
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220. — Od alata (sl. 82) bateriski RAP sadrzi:

— opsti alat: turpiju poluokruglu finu sa sapom (1); univerzalni
kljue (4); sekaé¢ (7) i odvrtku (11);

— specijalni alat @ine: dva ragvasta kljuca (8 i 10) za pritezanje
zaptivacéa na hidrauliénoj koénici; dva kukasta kljuta za podesavanje
sprave za davanje pravea (12); klju¢ dvostrani za rasklapanje povratnika
i togka (13); kljué kukasti za rasklapanje tocka (14); klju¢ za odvijanje
¢epa cilindra hidrauline kognice (6) sa ruéicom (9) i makazasti kljuc
(2) za rasklapanje ublaZivaéa vra¢anja, amortizera i toc¢ka.

Sl 80 — Bateriski RAP spakovan u rasprostrtom omotu.
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221. — Od pribora u bateriskom RAP-u nalaze se: pumpa za pu-
njenje povratnika vazduhom (sl. 81, 4 i sl. 83); manometar (sl. 82, 5)
u metalnoj futroli i tekalemit mazalica (sl. 82, 3) za podmazivanje spra-
va za davanje nagiba i pravca cevi.

222. — Da bi se alat i pribor orudnog i bateriskog RAP-a saduvao,
mora se upetrebijavati samo za namenjenu svrhu. Nepravilna upotreba
alata moze dovesti do oftetenja alata i delova minobacata. Posle upo-
trebe bilo kog dela RAP-a on se mora odistiti, staviti na svoje mesto i
prema potrebi ovla§ podmazati. Na taj naéin ¢e se RAP saduvati i moéi
uvek odgovoriti svojoj nameni.

Sl. 81 — Delovi bateriskog RAP-a: 1 — Zaptiva¢ gumeni kutije zaptivaca;
2 — Limena kutija za zaptivace; 3 — Poklopac limene kutije za zapti-
vate; 4 — Pumpa za punjenje povratnika vazduhom; 5 — Kesica za
rezervne delove; 6 — Olojavljena materija; 7 — Gumeni zaptivaci pro-
duznika; 8 — KozZni zaptiva¢i slobodnog klipa; 9 — Ko#ni zaptivadi
cilindra hidrauli¢ne koénice; 10 Rezervne udarne opruge; 11 — Re-
zervne udarne igle; 12 — Rezervne odbojne opruge udarne igle; 13 —
Rezervni ventili kompletni; 14 — Rezervni ventil rastavljen.
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<1, 82 — Delevi bateriskog RAP-a: 1 — Turpija poluokrugla fina; 2 — Klju¢ ma-
kazasti; 3 — Tekalemit mazalica; 4 — Klju¢ univerzalni; 5 — Manometar u metalnoj
futroli; 6 — Kljué za odvijanje &epa za hidrauliénu koénicu; 7 — Seka¢; 8 — Kljug

ratvasti za hidrauliénu koénicu; 9 — Rucica kljuCa za odvuame ¢epa hidrauli¢ne
kotnice; 10 — Kljut radvasti, veé¢i za hidraulitnu koénicu; 11 — Odvrtka; 12 -—

Kljutevi kukasti za spravu za davanje pravea; 12 — Klju¢ dvostrani za rasklapanje
povratnika i totka; 14 — Klju¢ kukasti za rasklapanje totka.

Sl. 83 — Pumpa za punjenje povratnika vazduhom:
1 — Paputa; 2 —XKlipnjaca; 3 — Opruga; 4 —
Cilindar pumpe; 5 — Crevo; 6 — Prikljucak.
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Glava II

RUKOVANJE MINCBACACEM

1. — RASKLAPANJE I SKLAPANJE MINOBACACA

223. — Radi ¢iS¢enja, pregleda, obuke i rasklapanja i sklapanja, pri
opravki i zameni ishabanih, oSte¢enih i dotrajalih delova, potrebno je
izvrditi rasklapanje minobacaca ili pojedinih njegovih sprava.

Za rasklapanje i sklapanje treba prethodno pripremiti potreban alat
i pribor, sredstva za ¢iS¢enje i podmazivanje, stolove, daske ili muSeme
(cirade, navlake i sliéno) ,na koje treba stavljati delove pri rasklapanju
ili sklapanju.

224. — Rasklapanje i sklapanje se vr$i odgovarajuéim alatom 1 pri-
borom, kako ne bi dofle od oiteéenja delova ili alata. Celi¢ni éekié ne
sme se upotrebiti direktno na bilo kome delu cevi ili na masinski obra-
denim delovima. Izmedu ¢ekiéa i takvih delova treba staviti bronzani, ba-
karni, olovni ili drveni podmetaé. Celishodnije je ipak upotrebiti bakarni,
olovni. cinkani, gumeni, drveni ili kozom obloZeni &eliéni &ekié.

225. — Posle rasklapanja treba delove oé¢istiti i pregledati da 1i su
ispravni. Neispravne delove treba zameniti ili opraviti.

226. — Pre sklapanja treba delove propisno podmazati prema »Semi
podmarzivanja«. Po izvréenom podmazivanju sklope se pojedini delovi ili
sklopovi, a zatim se stave na svoja mesta na minobacatu.

(1) RASKLAPANJE MINOBACACA

vrii se uvek iz marsevskog polo-

O

nja, pregleda, obuke u rasklapan]u

s

227, — Rasklag___Je mlnobacgca

zaja, jer je brie i lakSe. Radi E:‘&“
"1 sklapanju i opravke, mmobacac se rasklapa na sledeéi naéin:

// — skine se vuéni spajaé, radi éega se popusti stega i osloboaf“gornji
oluprsten;
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Sl. 84 — Skidanje tega.

6 — skine se teg, radi ¢ega se izvade opruzni utvrdivaci tega i stave
u lezidta na ramenima na tegu, pa zatim skine opruzni utvrdivac klip-
njace ublazivada vracanja. Skine se teg, izdiZzuéi ga navise (sl. 84), a
zatim se stavi opruzni utvrdivaé klipnjage ublazivaca vracanja na svofé
mesto; ,

i ukodi se sprava za okzdan]e (obaraéa se okrene prema slovu »U«)

— podigne se podloga, tako da cev bude pr1bhzno horizontalna;
— izdigne se dvokraki klin naviSe do kraja;

.

— cev se izvute iz vodiita cevi (sl. 85), vodeéi ratuna da obarata
ne zapne za vodiste cevi;

— spusti se podloga na zemlju;
— pridrzavajuéi protivtrzaju¢i uredaj i dvonoZni lafet, okrenu se
utvrdivadi klipnja¢a amortizera unutra i izvuku se navise (sl. 86);

— okrene se protivtrzajuéi uredaj za 90° u jednu ili drugu stranu
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Sl. 85 — Skidanje cevi.

Sl. 86 — Oslobadanje klipnjaéa amortizera.

(sl. 87) i izvuce polako iz leZiita kuglaste pete na podlozi;
— popuste se stege na. rasetenim Caurama okvira dvono¥nog lafe-
ta, 1 skine se okvir sa nosa¢a totkova (sl. 88);
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Sl. 87 — Odvajanje profivirzajuéeg wure-
daja od podloge.

S1. 88 — Skidanje dvonoZnog lafefa
& nosaéa.
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— rasklope se delovi sprave za zapinjanje, okidanje i opaljivanje

prema odredbama tacke 27 ovog pravila;
— skinu se tockovi sa poluosovina prema odredbama tactke 140 ovog

pravila. ‘

Ovo rasklapanje vrsi posluga, izuzev tockova koje rasklapa artiljeri-
ski mehanicar iz tehnickog voda (odeljenja).

Ostali delovi ne smeju se rasklapati u I i II stepenu.

Sl. 89 — Skidanje toékova sa nosaca na podlogi.

(2) SKLAPANJE MINOBACACA

228. — Sklapanje minobacac¢a vrsi se na sledec¢i nacin:

— sklope se totkovi prema odredbama ta¢ke 141 ovog pravila;

— sklope se delovi za zapinjanje, okidanje i opaljivanje prema tac.
28 ovog pravila;

— nameste se tot¢kovi sa poluosovinama na podlogu i stegnu stege
rasetenih ¢aura i tockovi ukoce;

— namesti se dvonozni lafet na tot¢kove i stegnu stege rasecenih

¢aura na okviru;
— stavi se protivtrzajuéi uredaj na podlogu tako da kuglasta peta

ude u svoje leziste na podlogi;
— okrene se protivirzajuéi uredaj za 90° tako da klipnjacte amor-
tizera dodu naspram nosaca sprave za davanje pravca;
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— spoji se protivirzajuéi uredaj sa dvonoZnim lafetom pomocu kli-
nova;

— podigne se podloga tako da protivtrzajuéi uredaj bude u pri-
blizno horizontalnom poloZzaju, izvufe se dvokraki klin, namesti cev u
vodidte cevi, dok se ne osloni zadnjakom na glavu klipnjage i utvrdi
dvokrakim klinom;

— pusti se podloga na zemlju;

— namesti se vuéni spaja¢ i utvrdi utvrdivacem.

2. — POSTUPAK PRE GAPANJA

(1) SPREMANJE MINOBACACA ZA GADANJE

229. — Da bi se mincbaca¢, koji je bio prevozen u tandem vuéi pri-
premio za gadanje, potrebno je da se uradi sledece:

— dovuce se minobaca¢ na ranije pripremljeni vatreni polozaj;

— podizu¢i cev naviSe, lagano se spusti podloga na pripremljeno
mesto;

— skine se navlaka sa minobacaca i sa usta cevi;

— peopuste se utvrdiva¢i raseéenih aura nosaca tockova u marsev-
skom polozaju, izvuku to¢kovi napred i potom se utvrde, i

— namesti se i utvrdi niSanska sprava na mincbacac.

230. — Ako je minobaca¢ prenosen tovarnim grlima do vatrenog
poleozaja, onda je potrebno da se uradi sledece:

— stovari se podloga i postavi na ranije pripremljeno mesto;

— stovare se tockovi 1 dvonczni lafet i namesti se dvonozni lafet
na tockove;

— stovari se hidrauliéna koc¢nica i spoji se sa podlogom i dvonoZnim
lafetom;

— stovari se i namesti cev;

— stovari se i namesti teg, i

— namesti se i utvrdi nisanska sprava.

231. — Ako je mincbacaé prevozen motornim vozilom do vatrenog
polozaja postupak je isti kao za tandem vucu, s tom razlikom, $to mora
da se skine vuéni spaja¢ i okrene tako, da oko za vuéu bude okrenuto
nanize.

(2) POSTAVLJANJE MINOCBACACA NA VATRENI POLOZAJ

232. — Pri postavljanju dvonoznog lafeta treba obratiti paznju na
sledece:

— tockovi se moraju nalaziti na pribliZno istoj visini sa kuglastom
petom;

— to¢kovi moraju biti udaljeni od prednje ivice podloge za 1150 mm
za elevacije od 45" do 60° a za 700 mm za elevacije od 60° do 85,

— utvrdiva¢ na rasefenim ¢aurama i spravi za grubo dovodenje
u horizontalnost mora biti dobro stegnut i

— oba to¢ka moraju biti ukocena.
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233. — Podloga se mora postaviti pod nagibom priblizno od 20° do
30" radi ¢ega se iskoriféavaju prirodni nagibi, a ako ovih nema, treba
iskopati rovié¢ (sl. 90), Podloga se mora postaviti tako, da Siljei i rebra
udu u zemlju najmanje za 1/2 visine i da se svi naslanjaju na zemlju.
Polo%aj pravilno postavljene podloge vidi se na slici 91, a nepravilno
postavljene podloge na slici 92.

Sl 90 — Rovié za podlogu minobacata.

Sl. 92 — Podloga minobacaéa nepravilno postavljena.
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234. — Tvrdoca zemljidta znatno utide na stabilnost pri gadanju
i na rad sprava minobacaca.

Prilikom gadanja na mekom zemljistu, podloga kod svakog opalji-
vanja upada u zemlju, usled &ega dolazi i do olabavljenja velikih opruga
amortizera, savijanja klipnjaga, navojnih vretena i t. sl. Takode dolazi
i do znatnog pomeranja nifanske linije. Prilikom gadanja na kamenitom
ili smrznutom zemljistu, podloga ¢e kliziti unazad, radi ¢ega ¢e doéi
do krivljenja i lomljenja delova.

Zbog toga, a u zavisnosti od karaktera zemljista, potrebno je pode-
favanje prirodnog nagiba ili kopanje narocitog rovica.

235. — Da podloga ne bi propadala dublje u zemlju na mekom
zemljistu ona mora da se uévrsti namesStanjem ispod nje busenja, dza-
kova sa peskom i sl. Na peskovitom zemljidtu treba da se skine gornji
suvi rastresiti sloj tla da bi se doglo do ¢vrstog tla ili zdravice.

236. — Ako je zemljiste suviSe mekano (modvarno ili blatnjavo)
onda za postavljanje podloge u njemu treba da se iskopa rupa i popuni
materijalom koji se nade pri ruci. Odozgo treba izraditi od busenja, ilo-
vate, tvrde zemlje i sl., jadi sloj za postavljanje podloge. Niukom sluéaju
podloga ne sme da se postavi na stabla, kamenje ili da se dozvoli da se
podloga za vreme gadanja oslanja ma kojim svojim delom (rebrima,
osnovnom plo¢om) na stabla, kamen i sl. .

Kada podloga jako propada u zemlju, gadanje treba prekinuti i iz-
vrsiti dopunsko uredenje mesta za podlogu.

237. — Zemljidte srednje tvrdoée (ilovaca, ernica pokrivena rasti-
njem i dr.) je najpovoljnije za vatreni poloZaj minobacaca,

Podloga na ovakvom zemljitu ne propada mnogo u zemlju i ni-
Sanska linija se skoro ne pomera. Utvrseivanje zemljista ispod podloge
nije potrebno. Ako nema dovoljno vremena za kopanje rovi¢a za podlogu i
nema prirodnog nagiba, onda se na zemljigtu srednje tvrdoce dozvoljava
gadanje bez nagiba podloge, samo sa malim udubljenjem za centralni
deo podloge.

238. — Na tvrdom, kamenitom ili smrznutom zemljitu mesto za
podlogu treba da se rastrese i poravna, kao i da se otklonj veliko kame-
nje ili da se izvrdi nasipanje. Treba paziti da se podloga ne oslanja na
zemlju ivicama ili samo pojedinim delovima, veé celom svojom povrsinom.

239. — Ako nema dovoljno vremena za uredenje vatrencg polozaja,
ne sme se poceti gadanje punjenjem veéim od ¢etvrtog, a kad podloga
potpuno sedne na zemljiste, onda moZe da se gada svim punjenjima. Ako
podloga leZi horizontalno, ne sme se gadati elevacijama ispod 50°, jer ée
podloga kliziti unazad.

240. — Ako se podloga postavi na beton ili neko mesto sliéne tvr-
doce ne sme se gadati elevacijama ispod 55°, jer bi sigurno doslo do kli-
zanja podloge bez obzira na veli¢inu punjenja.

241. — Pri izvrienju gadanja moze se dogoditi da podloga otskodi
i da se niSanska linija pomeri. U ovim slu¢ajevima treba podlogu opte-
retiti dzakom sa peskom (zemljom) i sli¢éno.
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(3) RADOVI KOJE TREBA IZVRSITI NA MINOBACACU PRE GADANJA

242, — Pre gadanja potrebno je izvrsiti pregled i ¢id¢enje minoba-
caca, pregled i kontrolu koli¢ine teénosti u hidraulignoj koénici i pritiska
u povratniku, kao i proveravanje nisanskih sprava.

Natin pregleda; minobacaga pre gadanja, u toku gadanja i posle ga-
danja opisan je u tag. 321—323 ovog pravila.

243, — Osnovni i glavni uslovi pripreme minobacata za gadanje
jeste potpunc otklanjanje maziva iz unutragnjosti cevi, radi cega treba
dobro prebrisati unutrasnjost cevi i zadnjaka i ocistiti ih potpuno od
maziva.

Ovo je potrebno ne samo stoga gto mazivo ko¢i kretanje mine u
unutragnjosti cevi prilikom punjenja, usled ¢ega se moze desiti da mina
slaze, veé i zato, §to mazivo $tetno utite na paljenje i sagorevanje ba-
rutnog punjenja. Usled ovoga, postojanje maziva u cevi za vreme ga-
danja redovno prouzrokuje veliko rasturanje pogodaka.

244. — Prilikom otklanjanja maziva iz unutraSnjosti cevi, cesto se
zadovoljava samo provlacenjem istilice kroz cev. Na taj nadin mazivo
se ne otklanja iz cevi, vec¢ se sabija na dno cevi (u zadnjak) — tamo gde
se nalaze punjenja pre opaljivanja. Zato je potrebno koristiti svaku pri-
liku da se iz cevi odstrani sve mazivo, pazljivo i potpuno cbriSe nasuvo
cev i zadnjak cevi.

245. — Natin kontrolisanja koli¢ine teénosti u hidrauli¢noj koénici
i pritiska azota u povratniku opisan je u taé. 53—54, a proveravanje
nisanskih sprava u ta¢. 181 ovog pravila.

3. — POSTUPAK ZA VREME GADANJA

(1) PUNJENJE MINOBACACA

246. — Punjenje minobacaca (sl. 93) yréi se na taj nadin $to se mina,
pridrzavajuéi je rukama za cilindriéni deo, stavlja pazljivo u cev tako
da je stabilizator mine okrenut nanize. Kada cilindriéni deo mine dode
do usta cevi, punilac sklanja ruke i pusta da mina slobodnim padom
ude u cev.

Prilikom punjenja minobaca¢a ne sme se pritiskivati na minoba-
caé, jer ée se u protivnom poremetiti niSanjenje.

(2) PRAZNJENJE MINOBACACA

247. — Praznjenje minchacata — vadenje mine iz cevi vrsi se onda
kada mina slaze. U slu¢aju laganja mine radi se sledece:

— ako je obaraca bila okrenuta na »Be« (brza paljba), prebaci se
na »J« (jedina¢na paljba);

— pomocu drske od ¢istilice, piketa ili drike od asova zadrma se
cov. da bi mina dogla do dna, ako je bila usled prljavétine zadrzana w
cevi;

— izvrél se okidanje;

_ ako i sada ne opali, sateka se najmanje jedan minut, pa se cnda
pristupi vadenju mine.
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Sl. 93 — Punjenje minobacaca.

Ako je obara¢a veé bila okrenuta na »J«, 8to znaci da se je gadalo
jedinaénom paljbom, tada se odmah ne dirajuéi obaratu zadrma cev po-
moéu drike agova, piketa ili drske ¢istilice i ponovo izvrsi okidanje. Ako
mina ne opali, saéeka se najmanje jedan minut ,pa se onda pristupi
praznjenju.

248. — Praznjenje minobacada vréi se na slede¢i nalin:

— obarada se stavi u polozaj »Ukodeno« tj. prema oznaci »Uk;

— cevi se da najmanji nagib;

— skine se vuéni spajac;

— izvadi se dvokraki klin za utvrdivanje cevi;

— izdiZe se cev navige dok zadnjak ne izade iz vodista cevi i nasloni
se zadnjakom na klipnjate amortizera, i

— polako se spusta nanize prednji kraj cevi, a jedan od posluzilaca
do¢ekuje oprezno minu na ustima cevi, prihvatajuéi je obema rukama
za ojatani deo tako da upaljaé slobodno prode izmedu dlanova (sl. 94).
Pritom treba dobro paziti da mina ne padne n# zemlju.

Kada se mina izvadi iz cevi, mora se obavezno utvrditi uzrok la-
ganja i isti ukloniti, pa tek onda produZiti gadanje. U slucéaju da je
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Sl 94 — Prihvatanje mine pri praZnjenju minobacaéa.

laganje bilo usled neispravnosti mine, takva mina se odlozi') i produ#i
gadanje.
(3) OPALJIVANJE

249. — Kada se opaljivanje mine vr8i pomoéu delova za okidanje
povlatenjem opaljaéa, obaraa se prethodno postavi prema oznaci »J«,
zakati se opaljaé, a zatim se snaZnim povlatenjem opaljaéa unazad izvrsi
opaljivanje.

250. — Ako se zeli pre¢i na gadanje brzom paljbom (bez upotrebe
delova za okidanje), obarata se postavlja na oznaku »B<«. U ‘tom sluéaju
nije potrebno da se vrsi okidanje pomoéu opaljaéa, jer mina slobodnim
padom u cevi udari kapslom osnovnog punjenja na udarnu iglu i time
se izvrdi opaljivanje.

251. — Posle svakog opaljivanja obavezno mora da se proveri i po-
pravi niSanjenje na cilj, odnosno nisansku tacku.

4) GADANJE MINOBACACEM BEZ TECNOSTI

252, — U toku gadanja hidrauli¢na koénica i povratnik mogu ie
bilo kojih razloga otkazati u radu.

! Neispravne mine moraju se odloziti na bezopasno mesto van VP.
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U tom sluaju gadanje se moZe produZiti na taj naéin, da se ispusti
azot iz cilindra povratnika, da se klipnjaéa hidrauli¢ne koénice pusti pot-
puno u donji polozaj, tako da svojim sektornim ispustima nalegne na ci-
lindar hidrauliéne koénice (sl. 95). Tada se gadanje moze produZiti, ali
se ne sme gadati punjenjem veéim od EZetvrtog.

Sl. 95 — PoloZaj glave klipnjade kada se gada bez
tecnosti.

~ Cim prilike dozvole protivtrzajuci uredaj se mora opraviti i osposo-
biti za rad.
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4. — PRIPREMA ZA KRETANJE I POSTUPAK ZA VREME KRETANJA

253. — Minobaca¢ se sprema za mar$ u tandem vuéi na ovaj naéin:

— skine se niSanska sprava NSB-1 i stavi u njenu kutiju;

— cevi se da najmanji nagib, tako da se vreteno sprave za davanje
nagiba cevi uvrne do kraja u svoju kutiju;

— dovede se matica sprave za davanje pravcea cevi na sredinu
lezi8ta vretena, tako da se crtica na matici i lezistu vretena poklapaju;

— dovede se sprava za grubo dovodenje u horizontalnost na sre-
dinu, 'tako da rasefena ¢aura bude izmedu crtica na osnovi okvira, a
onda se sprava utvrdi stegom;

— preklope se ruéice sprava za davanje pravca i nagiba cevi;

— otkode se toc¢kovi i podvuce dvonozni lafet pod cev, tako da no-
sa¢i toékova na marsu udu u rasefene caure na podlozi i utvrde stegama,;

— namestj se navlaka na usta cevi i na minobacac;

— izdigne se podloga tako da cev dode pribliZzno u horizontalan
polczaj, i

— nameste se rukunice.

Potom se vrsi zaprezanje konja u tandem zapregu .

254. — Postupak pri spremanju minobacata za mehanicku vucu je
isti, kao u taé. 253, s tom razlikom, $to se pre stavljanja navlaka okrene
vuéni spajaé tako, da se oko za vuéu nalazi okrenuto napred, i da dode
sa donje strane cevi.

255. — Minobacat se sprema za mar§ na tovarnim grlima na ovaj
nacin:

— spremi se za mar$ kao u taé 253, s tim Sto se ne nameitaju
rukunice;

— zatim se pristupi rasklapanju minobacata za mar$ na sledeti
nadéin:

— skine se 'teg i poloZi ustranu;

— izvadi se cev sa vulnim spajatem iz svog leZiita, i tovari na
tovarno grlo br. 5;

— odvoji se protivtrzajuéi uyredaj od dvonoznog lafeta, okrene za
90%, izvadi iz lezi§ta kuglaste pete na podlogi i natovari na tovarno
grlo br. 2;

— skine se dvonozni lafet sa nosaéa toc¢kova i tovari na tovarno
grlo br. 3. Istvremeno se ‘tovari i teg na isto grlo;

— skinu se to¢kovi s nosata na pcdlogi i natovare na tovarno grlo
br. 4, sa svake strane samara po jedan;

— natovari se podloga na tovarno grlo br. 1.

Po zavrienom tovarenju delova minobacaca, natovare se na poje-
dina grla jo$ i delovi RAP-a i to:
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__ na tovarno grlo br. 2 rukunice i odvozni konopei;
__ na tovarno grlo br. 3 viljuska rukunice i maskirna mreza;
__ na 'tovarno grlo br. 4 navlaka za minobacag i torba sa orudnim
RAP-om;
— na tovarno grlo br. 5, aSov, dva pijuka, ¢istilica i piket.
Za prenofenje minobacata na tovarnim grlima upotrebljava se

samar M48 »Univerzalni« (vidi pravilo »Jahaci, zapre#ni i ‘tovarni pribor
—- opis, rukovanje 1 odrzavanje« III deo, odeljak Dj, tatka 137).

Potreban pribor za tovarenje i utvrdivanje tovara nalazi se na
orudnom RAP-u, a opisan je u tag 217 ovog pravila.
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GLAVA III

ODRZAVANIJE I CUVANJE MINOBACACA
1. — OPSTE ODREDBE

256. — Da bi se minobacag, njegovi rezervni delovi, alat i pribor
satuvali u ispravnom stanju, potrebno je da se dobro poznaju, pravilno
smeste i rasporede, ispravno odrzavaju, da se sa njima pravilno rukuje,
redovno ¢iste i na propisani nadin podmazuju. Smestaj minobacada i
njegovih delova propisani su pravilom »Privremeni uput za smestaj,
¢uvanje i odrZavanje materijala artiljeriske grane«.

257. — Za pravilno tuvanje i odrzavanje mincbacada, rezervnih
delova, alata i pribora upotrebljavaju se samo sredstva propisana
»Uputstvom o odrzavanju i opravkama artiljerisko-tehni¢kih i moto-
tehni¢kih sredstava u JNA« i njegovom »Semom podmazivanjae«.

258. — Odgovornost za pravilno ¢uvanje, odrzavanje i ispravnost
minobacata, rezervnih delova, alata i pribora snosi celokupno ljudstvo
dotiéne jedinice — komande ili ustanove bez obzira na polozaj, ¢in ili
zvanje u svom krugu duznosti i nadleZnosti.

2. — ODRZAVANJE MINOBACACA
1) RADOVI KOJE OBAVLJA LJUDSTVO U BATERIJT

259. — Ljudstvo u bateriji obavlja slede¢e radove pod nadzorom
staresina:

— rasklapanje minobacada na glavne delove;

— rasklapanje, sklapanje i namestanje delova za zapinjanje, oki-
danje i opaljivanje;

— proveravanje niSanske sprave;

— veltacko trzanje;

— proveravanje koli¢ine te¢nosti u hidrauli¢noj koénici i pritiska
u povratniku.

(2) RADOVI KOJE OBAVLJA TEHNICKA RADIONICA II STEPENA

260. — Pored radova koje obavlja ljudstvo u bateriji, tehnidka
radionica II stepena moze vrgiti joi i sledeée radove:

— podeSavanje sprave za davanje pravca cevi;

— podefavanje amortizera;
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— podeSavanje ublaZivada vracanja,

— zamenu iglice ventila povratnika;

— pritezanje navrtke kutije zaptivaca ako curi te¢nost;

— rasklapanje i sklapanje toc¢kova i zamenu valjkastih leZzajeva;

— zamenu libela na niSanskoj spravi NSB-1 i kvadrantu M1;

— proveravanje kvadranta M1, i

— opravku rucica sprave za davanje pravca i sprave za davanje
nagiba cevi.

Scze ostale neispravnosti otklanjaju radionice viSih stepena odrZa-
vanja

3. — CISCENJE I PODMAZIVANJE MINOBACACA

(1) OPSTE ODREDBE

261. — Minobaca¢, instrumenti, rezervni delovi, pribor, alat i ostala
oprema, na upotrebi kod jedinica i na ¢uvanju u skladiStu, izloZeni su
stalnom 1 Stetnom uticaju neéistoée, vlage, promeni temperature i ga-
rezi barutnih gasova, koji kod minobacaca izazivaju koroziju i propa-
danje. Da bi se sprefio §tetan uticaj navedenih uzroka neophodno je da
se minobaca¢ redovno i pravilno &isti, podmazuje i odrzava u ispravnom
stanju tako, da bi uvek bio upotrebljiv za svrhu kojoj je namenjen.

262. — Cilj ciséenja i podmazivanja je da se minobacaé oslobodi od
nedistoée i starih naslaga maziva, a potom da se ponovnim podmaziva-
njem za$titi od spoljnih uticaja.

263. — Minobaca®i koji se nalaze na upotrebi kod jedinica moraju
se redovno ¢istiti i podmazivati, jer su neprekidno izloZeni netisto¢i.
Minobacaéi, smesteni u skladigtima ¢iste se i podmazuju samo u odre-
denim vremensklm razmacima, koji ne smeju biti duzi od vremena po-
stojanosti maziva i sredstava za konzerviranje.

(2) SREDSTVA ZA CISCENJE, PODMAZIVANJE I KONZERVIRANJE

264. — Sredstva za &igéenje i podmazivanje minobacada i njegovih
rezervnih delova, alata i pribora su sledeca:

— krpe pamufne za ¢iSéenje svih metalnih povrsina;

— kuéina za ¢i¥éenje svih neobojenih, neosetljivih metalnih povr-
s1nd,

— pamucn]ak za ¢iSéenje spohmh zaprljanih povrSina;

— vata za CiSéenje optickih i obi¢nih stakala na ni3anskoj spravi;

— talk za posipanje gumenih predmeta;

'— ¢etka metalna za CiS¢enje metalnih povrsina;

— Cetka od dlake upotrebljava se za Eiééenje i podmazivanje unu-
trasmostm cevi, a tetka od kamilje ili jazavZeve dlake za ¢iS¢enje pra-
gine sa optike instrumenata. Obitne tetke upotrebljavaju se za bojenje
delova;

— dizel gorive (plmsko ulje) za rastvaranje i odstranjivanje starog
i stvrdnutog maziva pri konzer\nsan]u. i podmazivanju i za omekSavanje
rde na jaée zardalim metalnim povrsinama u cilju lakseg otklanjanja;
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— ulje za Eiicenje artiljeriskih oruda-askerol sluzj za &¢iSéenje cevi
i delova koji su izloZeni dejstvu barutnih gasova pri temperaturi ispod
0" C;

— askerol (AS) za pranje cev posle gadanja;

— kaliumov sapun za pranje cevi posle gadanja pri temperaturama
iznad 0° C;

— topovsko ulje sluzi za podmarzivanje minobacatkih cevi, zatva-
raca pre 1 za vreme gadanja u toku cele godine. Zimi ga zamenjuje vre-
tensko ulje;

— vretensko ulje lako za podmazivanje zatvara¢a, potapanje sitnih
metalnih delova radi njihove zastite od korozije. Zamenjuje topovsko ulje
zimi. Moze da se upotrebljava tockom cele godine;

— topovski podmaz sluzi za konzervisanje materijala i njegovu za-
§titu kada je materijal na upotrebi naroé¢ito u letnjem periodu. Sem toga
upotrebljava se za skladisno konzervisanje rezervnih delova, alata i pri-
bora;

— tovotna mast za podmazivanje nazubljenih sektora, zupcanika,
kuglitnih i valjkastih leZzaja, kolevke, beskrajnih prenosa i osovine kra-
kova lafeta. Upotrebljava se preko cele godine;

— mast za instrumente za podmazivanje preciznih mehanizama mi-
nobacaca, opti¢kih instrumenata i lezaja koji zahtevaju ovu vrstu masti;

— steol MM je hidrauli¢na tetnost na bazi glicerina. Dodatak alko-
hola ¢ini da je koriSéenje steola MM moguée i na niskim temperaturama.
Po izgledu to je bistra ,bezbojna ili najvige svetlo-zuékasta ‘te¢nost bez ne-
rastvorenih ¢estica i mehani¢kih necistoéa. Istovremeno je i antikorozi-
vno sredstvo. Upotrebljava se za punjenje hidrauliéne ko¢nice minoba-
caca i drugih artiljeriskih oruda.

265. — Sredstva za ¢ii¢enje i podmazivanje treba da se ¢uvaju u
originalnom pakovanju, odvojeno upotrebljena, od neupotrebljavanih.
Posle upotrebe svako sredstvo za ¢iStenje treba oéistiti a sredstva za pod-
mazivanje obrisati i zatvoriti. Upotrebljene krpe treba da se operu.

Za CiS¢enje minobacata smeju se upotrebljavati samo ona sredstva
koja su pravilom propisana. Koriséenje drugih sredstva, kao: smirka,
peska, praha od cigle i sliénih, kao i gladanje pojedinih delova najstroze
je zabranjeno.

Treba izbegavati prekomerno podmazivanje, posto se na jako pod-
mazanim delovima lako skuplja prasina i pesak.

Delovi koji su oprani vodom moraju se dobro osuiti.

Rda se sa pojedinih delova otklanja petroleumom. Neobojeni de-
lovi se ¢uvaju od rdanja lakim podmazivanjem.

Podmazivanje treba vriiti po zavrSenom ¢iféenju, tek kada su o¢i¥-
¢eni delovi potpuno suvi, jer zaostala vlaga izaziva rdu, koja umanjuje
korisno dejstvo maziva.
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Ako je spolja mestimiéno skinuta boja, mora se sa tih mesta da ot-
kloni rda, osugeno mazivo ili ulje. Obojene delove i povriine; ukoliko su
zaprljane, trba oprati vodom i dobro osugiti. Obojene povriine ne treba
premazivati nijednim mazivom kao ni plinskim uljem ili petroleumom,
jer ova sredstva rastvaraju boju.

Ciséenje minobacaca vrii se prilikom pregleda i posle svake upotrebe
ili gadanja.

Posle upotrebe brisu se svi delovi od pradine i vlage a neobojeni de-
love se ovlad podmazuju vropisanim mazivom.

Sredstva za odriavanje treba da se upotrebljavaju prema tablici sle-
dovanja. Za uzimanje maziva iz posude najbolje je da se upotrebljavaju
drvene lopatice. Pumpe kojima se vrsi ubacivanje maziva treba drzati
¢iste. Posle upotrebe treba da se isprazne i sa njima pazljivo rukuje.

266. — Upotreba svih sredstava za podmazivanje prikazana je na
»8emi podmazivanja« (Prilog), koja se nalazi na kraju knjige. U legendi
»Seme podmazivanjas dati su podaci o temperaturi za pravilnu upo-
trebu odgovarajuéih maziva, Vremenski razmaci podmazivanja koji su
dati u »Semi podmazivanja« predvideni su za normalne uslove. Ukoliko
se ti uslovi razlikuju od normalnih, dozvoljeno je smanjivanje odnosno
poveéavanje vremenskih razmaka podmazivanja. Zbog toga treba da ze
vodi raduna o blagovremenoj popuni i upotrebi odredenih maziva. Vre-
me promene maziva i teénosti u hidrauli¢noj koénici treba da se unosi
u orudnu knjizicu, O neispravnosti sredstava za podmazivanje treba od-
mah izvestavati nadlezne starefine i organe tehnitke sluzbe.

Pre upotrebe svakog maziva mora se dotitno mesto potpuno o&ls.ii
od netistoce i starog maziva. Sve mazilice na minobacatu moraju biti
obelefene crvenom bojom.

Pri rasklapanju minobacaga ili njegovih delova radi ¢ig¢éenja i pod-
mazivanja, kao i pri sklapanju, treba da se upotrebljava odgovarajuéi
alat, pribor i oprema. Alat, pribor i oprema moraju se posle svake upo-
trebe ocistiti i spremiti na odgovarajuce mesto.

" »8ema podmazivanja« se uvek nosi uz minobacaé. Uputstva za pod-
mazivanje u njoj su za sve obavezna. Od njih se ne sme odstupati ni-
ukom sluéaju.

(3) CISCENJE I PODMAZIVANJE CEVI

267. — Unutragnjost cevi treba da se ¢isti propisanim sredstvima za
¢iféenje i podmazivanje.

Cev treba za ¢iféenje da se skine sa minobacala i stavi na sto ili
na nogare i podupre da se ne bi kotrljala. Cisti se na taj naéin $to je
dva posluzioca pridrzavaju, a jedan ¢isti pomocu cistilice. Pre ¢is¢enja
moraju se rasklopiti delovi za zapinjanje i okidanje i delovi za opalii-
vanje.

268. — Cilj ¢igéenja cevi koja je bila konzervirana, ili posle gada-
nja je, da se iz njene unutrasnjosti otklone svi ostaci bilo kakvog mazi-
va, nesagorelih ostataka baruta i dr. koji izazivaju koroziju cevi i ostale
3tetne posledice kao na pr. znojenje cevi i drugo.
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269. — Cilj ¢iséenja cevi pre gadanja je da se iz nje potpuno od-
strani mazivo i druge mehanicke netistoce, jer mazivo i prljavitina sme-
ta pri prolazu mine kroz cev pri punjenju (minobacaé se puni kroz usta
cevi), pa ¢ak moze spre¢iti da mina padne na dno, $to dovodi do neopa-
lienja mine.

270. — Cev se Cisti pomoéu éistilice tako da se na ¢istilicu namota
kutina, a zatim gurne u cev do kraja i nekoliko puta okrene, da vrh ¢i-
stilice pokupi prljavétinu i staro mazivo sa dna cevi, a potom izvuce iz
cevi. Ako je u cevi jo ostalo starog maziva, radnja se jod jednom po-
novi. Zatim se pod usta cevi podmetne neki drveni podmetaé debljine
oko 10 ecm ,a u cev se sipa 173 do 1/2 1 emulzije askerola 1:9 ili plinskog
ulja. Uzme se éistilica, sa koje je prethodno skinuta kuéina i otigéena od
starog maziva, i polako se uvude kroz usta cevi u cev tako da dode do
dna. Zatim se ¢&istilica povla¢i za oko pola metra napred i nazad 10—15
puta, a nakon toga nekoliko puta okrene za pun krug radi &iséenja dna
cevi. Posle toga prede se na ¢iS¢enje ostale unutrainjosti cevi po eta-
pama od pola metra povlageéi detky napred i nazad 10 do 15 puta, da bi
se tako svi delovi cevi dobro ogistili.

Pri ovome ¢i3¢enju treba pod usta cevi podmetnuti posudu, da bi
se uhvatila ona teénost koja se prosipa iz cevi za vreme ¢ii¢enja, kao
i za hvatanje teénosti po zavrienom ¢iséenju.

Po zavrSenom ¢iséenju izlije se preostala tenost i pristupi susenju
cevi. Na {istilicu se namataju ¢iste krpe, pa se &istilica nekoliko puta
provuce kroz cev. Svaki put kada dode do dna, treba ¢istilicu okrenuti,
da se obrife i dno cevi. Krpe na &istilici treba menjati sve dotle, dok pri
ovakvom provlatenju ne izade suva i &ista krpa.

Po zavrienom ¢i%éenju cevi treba da se odiste leziSta sprave za za-
pinjanje i okidanje i sprave za opaljivanje. Ciste se pomoéu drvenih
Stapica, koji treba da se izrade u jedinici, i mekanih @&istih krpa. Ciste
se na taj na¢in da se krpa omota oko Stapica, zavudée u leZiste i brige.
Lezista se na taj na¢in brigu tako dugo, dok krpa ne izade suva i &ista.

271. — Kad je na taj naéin pravilno oci§éena, cev treba da se pod-
maze i to:

— ako ¢e se iz cevi odmah gadati, uopdte s& ne podmazuje, jer pri
gadanju ne sme biti podmazana;:

— ako treba vréiti pokret do vatrenih polozaja i gadati tek sutradan
cev se ovla$ podmaZe topovskim uljem. Kada se dode u vatreni polozaj,
tada se kroz cev provlaéi &istilica omotana &istim krpama, tako dugo
dok- iz cevi ne izade potpuno suva i &ista krpa. Posle toga se iz mino-
bacaca moZe gadati;

— ako ¢e minobaca¢ hiti na upotrebi a iz njega se neée gadati,
onda posle zavrienog ¢idéenja treba da se izvrsi podmazivanje cevi
topovskim uljem, kako je to u »Semi podmazivanja« pokazano;

— podmazivanje leZifta sprave za zapinjanje, okidanje i opalji-
vanje vrsi se ovlad topovskim uljem po zavrSenom é&$éenju. Podmazuju
se na taj naéin da se krpa, namocena u topovske ulje namota na stapig,
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uvuée u leziste i par puta okrene. Posle svakog zavrSenog zanimanja
kroz cev treba uvek da se provuce cetka ¢Cistilica omotana éistom, suvom
i belom krpom, a posle toga se izvrsi podmazivanje, kako je to napred
navedeno. Svakih sedam dana cev se Cisti proviatenjem kroz cev detke
c¢istilice omaotane ¢istom, suvom i belom krpom, koja treba da se menja
sve dok iz cevi ne izade potpuno ¢&ista i suva krpa. Cev se pregleda i
ako je cista i ispravna izvr3i se podmazivanje, kako je to pokazano u
»Semi podmazivanja«.

272. — Odmah posle svakog gadanja unutra$njost cevi se mora
odistiti.

U slu¢aju kada to taktiéka situacija dozvoljava i raspolaze se sa
dovoljno vremena, ¢iS¢enje i pranje cevi vr§i se potpuno na isti naédin
lkao i pri dekonzervisanju cevi, samo Sto se umesto petroleuma upotre-
bljava sapunica napravljena od kaliumovog sapuna. Za sapunicu se na
5—7 litara tople vode stavlja oko 50 do 100 grama kaliumovog sapuna.
U slucaju da nema nifega od sredstava za GiS¢enje, onda se ovo pranje
cevi vrii pomocu ciste ltople vode, samo §to' se posLupak pranja ponavlja
najmanje 5 do 6 puta.

273. — Na temperaturama ispod 0°C upotrebljava se za cidéenje
cevi emulzija askerola. Nakon ¢iSéenja, kroz cev treba nekoliko puta
da se provuce cetka éistilica omotana krpom koja je nakvaSena u é&istoj
vodi, usled ¢ega ¢e se na zidovima cevi stvoriti emulzija koja omogu-
¢ava da se u sledeéem ¢istenju Cistim krpama ona lako skida. Zatim se
omota cetka cistilica suvim i ¢istim krpama i briSe unutrainjost cevi;.
dok se cev potpuno ne osusi. Ukoliko je cev neispravna o tome odmah
mora da se obaveste nadlezni organi tehnitke sluzbe. Ako je cev cista
i ispravna, onda treba da se podmaZe, kako je pokazano u »Semi pod-
mazivanja«.

274. — Dva slede¢a dana posle gadanja cev mora da se &isti 1 pod-
mazuje kako je to gore opisano, starajuéi se da se zahvati cela njena
unutranjost.

Posle tri do pet dana treba da se o¢isti mazivo iz cevi i pregleda
unutrasnjost cevi. Ako nema nikakvih tragova barutne gareZi i korozije
onda se cev podmaze prema »Semi podmazivanja«. U sluéaju da se po-
jave ma kakvi tragovi barutne garezi ili korozije, potrebno je da se cev
ponovo oéisti i pere na naéin kako je to napred opisano, dok se navedeni
tragovi ne uklone.

275. — U sluéaju, kada taktifka situacija ne dozvoljava ili nema
dovoljno vremena za ¢iséenje i pranje cevi odmah posle gadanja, mora
se to obaviti najkasnije u roku od 24 sata. U tom sludaju treba da se
cev odmah podmaze askerolom da bi se spreé¢io pristup vlage i izazivanje
korozije. Sto je moguée pre, a najkasnije u tom odredenom roku, cev se
mora o¢istiti na isti na¢in kako je to navedeno za slu¢aj kada se ima
dovoljno vremena za ¢iS¢enje cevi posle gadanja.
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276. — Cista se cev poznaje po jednolikom metalnom sivom izgledu.
Za vreme CiS¢enja cevi treba da se zastite kvadrantske ravni i da se
na njih ni$ta ne stavlja. U slu¢aju njihove povrede treba o ‘tome da se
obaveste organi tehnicke sluzbe.

_Pri pranju, ¢is¢enju i podmazivanju cevi treba dobro paziti da se
ne oStete usta cevi.

Zabranjena je upotreba svih sredstava za glafanje i poliranje cevi
da bi se postigao sjaj.

(4) CISCENJE I PODMAZIVANJE DELOVA ZA ZAPINJANJE, OKIDANJE
I OPALJIVANJE

277. — Delovi za zapinjanje, okidanje i opaljivanje moraju da se
giste uvek kada i cev i istim sredstvima kao i cev. Posle Cii¢enja ti
delovi se brisanjem dobro osu$e i podmaZzu tankim slojem maziva, sac--
brazno vremenu i temperaturi, kao $to je navedeno u »Semi podmazi-
vanja«. Podmazivanje se obavlja pomoéu &istih suvih krpica namocéenih
u odredeno mazivo ili ulje. Ako se nije gadalo, a ovi delovi su bili pred-
hedno odiséeni, onda se samo prebrisu i1 obnovi njihovo podmazivanje.
u lezitu udarne igle ili gu$¢e mazivo nego Sto je to propisano, mozZe
da umanji energiju udarne opruge, usled ¢ega dolazi do zastoja i laganja
u opaljivanju, a naroé¢ito kada je vreme hladno.

278. — Pri svakom rasklapanju radi ¢iS¢enja i podmazivenia pre-
gleda se ispravnost udarne igle, da bi se blagovremeno zamenila, ako
je neispravna.

(3) CISCENJE I PODMAZIVANJE HIDRAULICNE KOCNICE I POVRATNIKA

279. — Unutradnji delovi hidrauli¢ne ko¢nice i povratnika ciste se
samo kada su rasklopljeni (to vrie organi tehnicke sluzbe V stepena).
Njihove spoljasnje delove ¢&isti u sklopljenom poloZaju posluga ¢istim i
suvim krpama, a podmazuju ih prema »Semi podmazivanja«.

280. — U svim slutajevima wupotrebe, ¢&iS¢éenja i1 podmazivanja
minobacaéa treba da se vodi rauna, dai u otvore cilindara ne dopre ne-
tistoca, voda ili neka druga sredstva za CiS¢enje i podmazivanje, name-
njena za druge delove minobacaca.

Zbog toga ¢epovi za ispudtanje i dodavanje fecnosti ili azota treba
da su uvek dobro uvrnuti i pritegnuti u svojim otvorima.

(6) CISCENJE I PODMAZIVANJE NISANSKIH SPRAVA

281. — Ci%éenje i podmazivanje niSanskih sprava vrsi se samo
spolja. Za ovo &iféenje upotrebljava se ¢ista krpa bez Savova. U trupi,
ukljuéivéi i pukovsku radionicu, nije dozvoljeno rasklapanje nisanskih
sprava u cilju éi3¢enja i podmazivanja, a ni njihovo bojenje.
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282. — Za ¢if¢enje optickih stakala upotrebljava se vata. Upotieba
krpa za ovo brisanje nije dozvoljena. Isto ‘tako je zabranjeno da se
opti¢ki delovi brigu prstima. Prvo treba da se skine praSina sa soliva
tetkom od kamilje ili jazavteve dlake, pa se onda brifu vatom.

283. — Da se ukloni ulje ili mazivo sa optickih povrSina upotre-
bljava se 95% etil-alkohol. Vatom koja je namotana na ¢&ist (od mekog
drveta) &tapié i namoéena u etil-alkohol, izbrisu se te povrSine. Pri bri-
sanju 'treba iéi od sredine — kruZno ka periferiji. Pri tome paziti
na zaptivajuéu masu oko soéiva. Ukoliko nema etil-alkchola, onda treba
da se jako duva na staklo i potom se ono brife vatom. Ovaj postupak
se ponavlja sve dok se so¢iva ne izbrifu od necistoce ili dok se sa njih
ne otklone otsjaji u vidu plave trake.

284, — Prasina se sa optickih delova skida samo mekom cetkicom
od kamilje ili jazavteve dlake. Predhedno se mora uvek proveriti da
li je detkica suva i &ista. Zato u nju treba dunuti, pa ako se dlatice ra-
gire, onda je é&etkica suva i ¢ista. Inafe, ona se mora predhodno da
otisti.

Ciséenje opti¢kih delova vréi se Cetkicom zato, S§to svaka vrsta pra-
gine sadrzi u sebi sitne delove kamena, zemlje, stakla i ostalih tvrdih
minerala, koji bi pri &i&enju svakm drugim sredstvom osim cetkice
stvarali ogrebotine po soéivima, $to bi umanjilo ¢istoéu polja vida.

285. — Kada se so¢iva nisanske sprave zamagle (ovlaZe), usled
nejednake temperature materijala i okolnog vazduha, onda se vlaga sa
spoljne povriine so¢iva otklanja vatom. Zbog toga u takvim slucajevima
nifansku spravu treba postepeno unositi i zadrzavati u pretsobljima ili
hodnicima (u ‘trajanju 2—3 sata) pre nego §to se unese u prostoriju,
kako bi se ona postepeno hladila ili zagrevala. Narotito treba voditi
ra¢una, da se one nagle ne unose ili iznose, kad su velike razlike u
temperaturama izmedu mesta gde su bile nifanske sprave i mesta gde
treba da se odnesu. Ukoliko se o ovome ne bude vodilo racuna, nastace
razlepljivanje soéiva ($to se vidi na soéivu u vidu zimskih cvetova kao
ni prozorskim oknima).

28€. — Nisanska sprava, kada nije u upotrebi, drzi se na odre-
denom mestu za nju, bilo u jedinici ili na minobacaéu.
287. — Za delove nianskih sprava koji se podmazuju, upoctire-

bljava se samo mineralno ulje za preciznu mehaniku, lako vretenovo
ulje i motorno ulje tipa Alfa SAE-110. To podmazivanje vrie pri raskla-
panju, zameni i opravei delova, organi tehnicke sluzbe V stepena.

288. — So¢iva se nikada ne smeju da brisu rukom ili krpama
makar bile { najmekse; u protivnom soéiva dobijaju stalnu zamagljenost
i ogrebotine, koje se ne mogu odstraniti.

(1) CISCENJE I PODMAZIVANJE OSTALIH DELOVA MINOBACACA

289. — Sve neobojene i brunirane povriine na minobacacu treba
otistiti od starog maziva ili neéistoée kuéinom ili krpom namocCenom u
rastvara¢ maziva. Pri ovome treba paziti da se sa zaSti¢cenih povriina
ne skida boja. Kad su neohojene povrsine na minobacaéu otii¢ene treba
da se podmazu tankim slojem topovskog podmaza ili ulja.
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290. — Sve radne i taruce povrSine kao §to su neobojeni deo cevi,
leziste kuglaste pete i sprave za davanje nagiba i pravca cevi podmazuju
se topovskim uljem ili topovskim podmazom,

291. — Ako je sa nekog spoljnog dela na minobacacu otpala boja
ili se vidi da se boja odlepila a joi nije otpala, treba sa takvih mesta
otistiti neéistoéu i podmazivati ih tankim slojem topovskog podmaza
ili ulja sve dok se ne izvrsi ponovno bojenje.

292, — Sva ostala mesta na minobaca¢u koja su snabdevena maza-
licama, podmazuju se prema »Semi podmazivanjac.

293. — Gume na to¢kovima peru se ¢istom vodom a ako su veoma
zaprljane skida se sa njih blato obi¢nom éetkom i krpom. Na gume
$tetno uti¢e sunce, ‘toplota i preterana vlaga, stoga ih treba Stititi od
toga. Zabranjeno ih je podmazivati ili brisati ma kojim mazivom ili
sredstvom za ¢iSéenje sem ciste vode.

4. — CUVANJE MINOBACACA I PRIBORA

(1) OPSTE ODREDBE

294, — Smestaj, ¢uvanje i raspored minobaca¢a i pribora u skladi-
§tima 1 osiguranje u jedinicama i skladistima, vri se po odredbama
»Privremenog uputa za smedtaj, ¢uvanje i odrzavanje materijala arti-
ljeriske grane«.

295. — Bez obzira da li se minobacac i pribor ¢uvaju u skladistima,
pod nadstreinicama ili pod otvorenim nebom, delovi minobacada i pri-
bora za koji postoje navlake ili torbe, treba da su navlakama ili torbama
zaitiéeni i pokriveni. Kada se minobacaéi ¢uvaju pod otvorenim nebom,
treba narocito paziti da sve navlake budu potpuno zakopcane i utvrdene
da ih vetar ne bi podizao i otkrivao delove minobacaca i pribora, ¢ime
bi isti bili izloZeni vremenskim nepogodama i prasini. U ovakvim slu-
¢ajevima minobacaéi i njihov pribor se ¢edte ¢iste, podmazuju i pregle-
daju i u svemu postupa po odredbama »Privremenog uputa za smestaj,
¢uvanje i odrzavanje materijala artiljeriske grane«.

2) CUVANJE I CISCENJE TORBI, NAVLAKA I CIRADA

296. — Da bi se sprecilo stvaranje plesni, koja &tetno deluje na
vlakna torbe, kaiSeva, navlaka i cirade, treba ih $to ¢e3ce provetravati,
istresati i @¢istiti. Ako se koji deo uplesnivi, najbolje ée se plesan sa
njega ististiti suvom éetkom. Poito je plesan skinuta, onda se taj deo
(ceo ili samo plesniva mesta) opere u vodi, a potom se vetrenjem isusi.
Torbe, navlake i cirade ne smeju da se ¢iste ni peru vodom dok se sa
njih ne skine plesan.

Ulje i maziva skidaju se sa torbi, navlaka i cirada pranjem sapu-
nicom u mlakoj vodi.

Bez ikakvog odlaganja moraju da se poprave neispravne i labave
predice, kuke, omée, kai¥nici i zakrpe pocepana mesta ili pokidani de-
lovi. Krpljenje se vr8i koncem od jute.
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Mokre navlake, torbe ili cirade, ne smeju da se savijaju jer mogu
da se ubudaju, a presavijena mesta da istrule. Ako ée se éuvati u skla-
diStu treba da se razgrnu, dobro osue provetravanjem, po susenju
istresu 1 pravilno savijaju i tako skalupljene sloze u skladi$tu jedna
pored druge a ne jedna povrh druge.

Za skidanje mrlja od ulja ili maziva sa torbi, navlaka, cirada i
slicnih delova ni u kom sluaju ne sme da se upotrebi benzin ili neki
rastvarac.

5. — CUVANJE I ODRZAVANJE MINOBACACA POD NAROCITIM
USLOVIMA

297. — Obzirom da minobacaéi u ratu mogu da budu upotrebljeni
pod razli¢itim mesnim i klimatskim uslovima, potrebno je da se tim
uslovima prilagodi njihovo ¢uvanje i odrzavanje. Ovo je potrebno zbog
toga, da bi svi delovi minobacada pravilno funkcionisali, odnosno da se
i pod takvim nenormalnim uslovima uvek obezbedi njihova borbena
gotovost.

(1) CUVANJE 1 ODRZAVANJE MINOBACACA ZA VREME NISKIH
TEMPERATURA

298. — Pod niskom temperaturom podrazumevaju se temperature
vazduha ispod 0°C, kada je rad delova minobacaca otezan ili spor.
Prema »Semi podmazivanja« za ovaj minobacaé niske temperature su
podeljene u dve grupe i to od 0°C do —18°C i ispod —18°C.

Veoma je vazno da se blagovremeno predvidi period niskih tempe-
ratura, kako bi se na vreme preduzele mere i izvriilo sve &to je po-
trebno, da bi se i dalje pravilno odrzao minobacaé odgovarajuéim sred-
svima za CiS¢enje i podmazivanje.

Naro¢itu paZnju treba obratiti da se ne zanemari ¢iS¢enje i podma-
zivanje odgovarajuéim sredstvima sitnih delova (raznih spojeva, lezaja,
lezista i sl) i delova za opaljivanje, jer to moZe da bude uzrok raznih
kvarova i nepravilnog rada.

Isto tako treba da se obrati panja i na ¢iséenje cevi i delova za
zapinjanje, okidanje i opaljivanje neposredno posle gadanja, pri ¢emu
se u svemu treba pridriavati iznetog postupka oko &iséenja cevi i delova
za zapinjanje, okidanje i opaljivanje u normalnim uslovima. )

Skidanje netistoée, stvrdnutog maziva na slobodnim povrSinama,
lezajima, lezidtima, dodirnim povrginama, zZupcanicima, navojnim vre-
tenima itd. vr8i se plinskim uljem ili petroleumom.

299. — Najbolje je da se cev ¢isti odmah posle gadanja dok je jo¥
topla. Tada se za pranje cevi moZe upotrebiti sapunica ili rastvor sode,
ako ima tople vode. U protivhom kad se cev ohladi ispod 0°C, voda ée
se smrzavati. Da se voda u rastvoru pri ¢i$éenju cevi ne smrzne dodaju
se sredstva protiv smrzavanja — alkohol, glicerin ili antifriz (specijalno
sredstvo protiv smrzavanja) u sledeéem odnosu:
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Minimalna | Na deset delova sapunice ili rastvora sode treba da se

|
I temperatura | - ) doda jo$§ delova: ) )
I | Alkohola |  Glicerina“ Antrifriza
| —ec | R BT 2
| —120C | 4 5 31/y |
| —18°C ‘ 6'/s 6z 1 5
g —26°C f 9 10 ‘ T
i —340C | 16 : 13 1 10
—40°C 27 | 16 l 12

Gornja tablica se koristi na sledeéi nacin:

— u slutaju da je za jedno pranje cevi potrebno 5 litara sapunice,
odnosno rastvora sode, onda se na temperaturi od —8*C dodaje alko-
hola 1 litar, ili glicerina 1% litra, ili antifriza 1 litar. Raéunsk se to
dobije ovako: )

9210 —="0,5
0,5 X 2 = 1 litar alkohola ili antifriza;
0,5 > 2,5 = 1,25 litara glicerina;

— u slu¢aju da je potrebno za jedno pranje cevi 15 litara sapunice,
odnosno rastvora sode, onda se na temperaturi od —8°'C dodaje alko-
hola 3 litre ili glicerina 3%+ litara ili 3 litre antifriza;

— rastvora se pravi samo toliko, koliko je potrebno za pranje cevi
toga dana.

300. — Posle ¢iitenja i pranja cev se brisanjem potpuno osus$i i
prema »Semi podmazivanja« podmaZe. Pritom treba da se vodi ratuna
da odredeno mazivo dopre do onih mesta koja treba da se podmazuju.

Narotito treba zahtevati da delovi za zapinjanje, ckidanje i opalji-
vanje budu uvek dobro o¢iS¢eni i propisno podmazani. Posle podmazi-
vanja treba ¢eiée da se proverava rad tih delova.

Isto tako &eée treba da se pregleda i proveri rad sprava za davanje
nagiba cevi i pravea, i u slu¢aju ma kakve neispravnosti ili otezanog rada
treba da se izveste organi tehnic¢ke sluzbe.

301. — Svakodnevno kada minobacaé nije na upotrebi kontrolie
se da li su sve navlake pravilno namegtene na svojim mestima, kao i
da li su ispravne. S vremena na vreme ‘treba da se pregledaju i delovi
koji su zaitiéeni navlakama, poito se na njima u ‘takvim prilikama
skuplja vlaga koja treba odmah da se skine, a delovi osuSe i podmaZu.
tMaziva 1 ulja moraju se dobro ¢uvati od vlage (kiSe i snega) i Ceice
ispitivati o sadrzaju vlage i ukoliko imaju vlage ne smeju, da se upo-
trebe. Pogodno je ako je moguée da se ulje i mazivo drze na toplim
mestima.

302. — Nikada ne sme da se unese minobacaé u celinj ili po delo-
vima iz hladnih u tople prostorije i obratno, poito ¢e se ovlaZiti, koro-
zirati i usled $irenja ili skupljanja popucati ili oslabiti. U takvim sluca-
jevima treba postepeno da se unosi (iznosi) minobaca¢ u prostorije (i

132



van prostorija). Ako se minobacaé¢ ili delovi ovlaZe, treba odmah da se
dobro obrisu i ponovo prevuku mazivom. Ako je potrebno da se delovi
minobacaca ili instrumenata prenesu sa niskih na sobne temperature,
onda se mora koristiti antikondenzaciono sredstvo (isugivad) koje ‘treba
povremeno zanavljati. '

303. — NiSanske sprave se ¢iste i podmazuju kao i u normalnim
uslovima. Kada je temperatura niza od 0°C opticki delovi treba da se
ciste laganim trljanjem pomocu vate. Da se ukloni prevlaka od ulja,
instrumenat se unese u toplu prostoriju i pusti da dostigne sobnu
temperaturu, pre nego $to se odisti soéivo.

304. — Po zavrienom ¢i§¢enju mirobacaéa ili pojedinih njegovih
delova, potrebno je da se pregleda i proveri da li su svi delovi podma-
zani, jednovremeno proveravajuéi rad pojedinih delova, sprava i
pribora.

305. — Kada je minobaca¢ na VP, a duZe vremena se ne dejstvuje,
tada treba ceS¢e pokretati pokretne delove i time onemoguéiti smrza-
vanje maziva.

(2) CUVANJE I ODRZAVANJE MINOBACACA ZA VREME VISOKIH
TEMPERATURA

308. — Cis¢enja i podmazivanja minobacata za vreme visokih
temperatura moraju biti ¢e§¢éa od onih koja su propisana za normalne
uslove.

Podmazivanje se vrsi istim sredstvima predvidenim u »Semi pod-
mazivanja« za temperaturu iznad | 18'C, samo §to su vremenski raz-
maci podmazivanja kraéi iz razloga $to mazivo otite =a delova, usled
tega mnoge povriine na pojedinim delovima ostaju suve.

(3) CUVANJE I ODRZAVANJE_ MINOBACACA U PRIMORSKIM I VLAZNTA
PREDELIMA

307. — Zbog posebnih uslova — velike vlage — vremenski periodi
podmazivanja predvideni u »Semi podmazivanja« za normalne uslove,
skraéuju se tako da se svakog dana vrie pregledi, ¢iséenja i podmazi-
vanja — narocito unutradnjosti cevi, delova za zapinjanje, okidanje i
opaljivanje i ostalih pokretnih delova, koji su vaini za pravilan rad
delova minobacaca.

308. — Svaku i najmanju koroziju koja je primeéena na ma kojem
delu minobacaca treba odmah otklanjati i zatim deo podmazati odgova-
rajuéim mazivom.

309. — Osnovni princip ¢uvanja i odrZavanja minobacaca, koji se
transportuje preko mora ili vlaZnih predela je, da se on mora stalno da
odrzava u takvom stanju, da ga trupa koja se iskrca pod borbom moze
odmah da upotrebi.
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310. — Minobaca¢ treba ¢ées¢e da se pregleda, jer vlaZnost u vaz-
duhu uti¢e na mazivo, te ono gubi svoje zastitne osobine usled cega
dolazi do korozije. So 1 vlaga, koji se stvaraju u vazduhu u blizinj mora
i visoke temperature poveéavaju koroziju.

Na municiji ne sme biti blata, korozije ili stranih tela.

(4¢) CUVANJE I ODRZAVANJE MINOBACACA U PESKOVITIM I PRASNJAVIM
PREDELIMA

311. — U peskovitim i pradnjavim predelima pregled i ¢id¢enje
minobacac¢a vrsi se ceice.

Kadgod borbene i druge okolnosti dozvoljavaju, minobaca¢ treba
da bude zaklonjen od uticanja peska i prasine. Narocito se vodi ratuna
da delovi zadnjeg dela cevi i usta cevi budu pokriveni ¢im prekid vatre
i drugi uslovi dozvoljavaju.

Pre pocetka dejstva (gadanja) treba da se skine mazivo sa delova
sprava za davanje nagiba i pravca cevi, delova klipnjaca i cilindara
koji nisu zagti¢eni, kuglaste pete i njenog lezista tako da na ove delove
minobacaca ne bi padale ¢estice praSine i peska, §to bi prouzrokovalo
vete trenje i brze habanje tih delova.

Niganske sprave treba zastititi od peska i praSine, zbog &ega treba,
kada je to moguée, da se drZe pokrivene navlakama ili da se smeste
u svoje kutije.
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Glava IV

NEISPRAVNOSTI I NACINI OTKLANJANJA

312. — O svim neispravnostima koje se primete za vreme gadanja
ili marda treba obavestiti pretpostavljenog stareginu koji ¢e narediti kako
da se otklone. Neispravne delove treba zameniti rezervnim.

313. — Pregled najced¢ih neispravnosti, njihovi uzroci i nacin nji-

kovog otklanjanja vide se iz donjeg pregleda.

Neispravnost

Ulubljena, zasetena
ili ogrebana mesta
na spoljanoj povr-
| &ini cevi

|
\
|
|

| Ogrebana mesta ili
zaribanost u unu-

| tradnjosti cevi

Naduvenost cevi

Nagorevanje unutra-
Snjosti cevi

Izbrisana bela linija
na cevi

Laganje mine pri
opaljivanju

Mehani¢ke ili borbene

povrede

Neodrzavanje cevi i
nedista municija

Nepravilna upotreba

Duga upotreba

Duga upotreba; ne-

Nac¢in otklanjanja

Minobaca¢ treba poslati na
opravku redovnim putem,
ako je to neophodno

Minobaca¢ treba poslati na
, opravku redovnim putem
u odgovarajuéi stepen

Minobacaé¢ treba poslati na
-opravku redovitim putem u |
odgovarajuci stepen

Minobaca¢ treba poslati na
opravku redovnim putem

u odgovarajuc¢i stepen
Ispisati liniju masnom bo-
| jom (privremeno moZe kre-
| dom)

|
|
i pravilno ¢iscenje
|
|

|

Istrogena udarna igla LA e idarnd g
novom
- - - I
slomiiena, tdaraa igl Zameni se udarna igla
novom
Slaba ili slomljena Zameni se udarna opruga
udarna opruga novom
| TIzlizani zub okidaca Zameni se okida¢ novim

Slaba ili slomljena
opruga okidaca
Delovi za zapinjanje,
okidanje i opaljivanije
prljavi ili suvise pod-
| mazani gustim ma-
| zivom

Oprugu okidacéa treba za- |
meniti novom |

Delove treba rasklopiti i |
oCistiti; suviino mazivo
treba skinuti
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Neispravnost | Uzrok w Natin otklanjanja

| Neispravna kapsla
| osnovnog punjenja
ili osnovno punjenje

Isprazni se minobacac i
zameni 0snovno punjenje

] SIBmI]:eﬁ zub za pdiii— e ; "
| T ; . "
| zamie udaraca na glav) | UL ekt o
Laganje pri brzoj - osovine prd “ step -
paljbi Yot am I -
Tlava a7 i Hins i Oc1s_t1 se cev i mine pre
| punjenja
Nedovol]an prltlsak Doda se azot do normalnog
u povratmku pritiska

| Nedovoljna koli¢ina Doda se azot do normalnog |

| s | tecnosti ne koli¢ine |

| Nepotpuno vracanje S D o |
cevi Ostecéenje tarucih Posalje se minobacat na
povrsina opravku u nadlezni stepen

| |- — S ~

7atvole'1 ublazivac Odvine se zavrtanj za
vrac¢anja 1ec*uhsame za 2—3 obrta
! Nedovoljan pritisak Doda se azot do normalnog i
i u povratmku pritiska i

! Dugatko trzanje cevi | Nodovol]n'l leoliCina Doda se tetnost do normal- i

; | tednosti ne koli¢ine

| e e el

Ishaban khp hidra- Po3alje se minobacaé na

| ulitne koénice opravku u nadlezni stepen

| i

‘ b S — S I

; Olabavljeni zaptivati Pritegne sc navrtka utvr-

? | na vodistu cevi divata vodista cevi
Povratnik ispusta | Dotrajali zaptivadi Pogalje se minobacat na
azot ‘ na vodistu cevi opravku u nadlezni stepen

{ I . . i

| | Nelspravna iglica Zameni se iglica ventila

! ventila
‘ OIabaVlJena kutua Pritegne se kutija zaptivata
| | zaptivata

t — —

E Dotrajao gumeni Posalje se minobacaé¢ na
. i L. prsten zaptivaé opravku u nadlezni stepen
Iz hidrauli¢ne koénice ~ 5
curi te¢nost l l:L\IEdDV(;tIJ}?O pn;&egmu— Pritegne se navrtka za
& navrlka za stezane stezanje zaptivadéa |
zaptwaca ]
Po3alje se minobacaé na !

Istroseni zaptivadi

ooravku u nadlezni stepen i

13€



Glava V

PREGLED MINOBACACA
1. — OPSTE ODREDBE

314. — Preglede, natin izvrienja, organe za izvrgenje i kada se po-
jedini pregledi vrie, reguliSe »Upustvo o odrzavanju i opravkama arti-
ljerisko-tehni¢kih i moto-tehnickih sredstava u JNA«.

315. — Pod pregledom minobaca¢a podrazumeva se sistematsko 1
uzastopno vrienje propisanih radnji u odredenim vremenskim razmacima
i po potrebi, a u cilju uvida u njegovo stanje, otkrivanja neispravnosti
i spretavanja da te neispravnosti prouzrokuju kvarove ili dovedu do iz-
bacivanja minobhaca¢a iz stroja.

316. — Pregledi se dele na:
— dnevni pregled,
— nedeljni pregled,
prvi tehni¢ki pregled,
— drugi tehnigki pregled,
— komandantski pregled,
— vanredni pregled,
— tehni¢ku kontrolu.
Redovnim i pravilnim vrienjem svih pregleda minobacat ce biti
uvek u ispravnom stanju i sposoban za izvrienje gadanja.

2. — DNEVNI PREGLED

317. — Dnevni pregled moZe biti:
— pregled pre upotrebe,
— pregled na marsu,
— pregled posle upotrebe,
— pregled pre gadanja,
— pregled u toku gadanja,
— pregled posle gadanja.

Za dnevne preglede ne postoje obrasci za unofenje podataka, a ne-
ispravnosti koje se utvrde prilikom pregleda, prijavljuju se redovnim
putem za opravku.
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318. — Pregled pre upotrebe vrsi komandir odeljenja sa poslugom
minobacaca.

Pregledom treba proveriti:

— da 1i je stegnut i da li je na sredini vuéni spajac;

— da li su sprave za davanje praveca i nagiba, kao i sprava za gru-
bo dovodenje u horizontalnost u srednjem polozaju;

— da li radi sprava za zapinjanje, okidanje i opaljivanje;

— da li ne curi te¢nost iz hidrauli¢ne koénice;

— da li su zategnute stege na rasefenim Caurama na dvonoinom
lafetu i podlozi;

— ispravnost dvonoznog lafeta, osovine, tockova i guma;

— da li se uz minobaca¢ nalazi niSanska sprava i kompletan RAP.

319. — Pregled na marSu vr$i posluga, komandir odeljenja i ko-
mandir voda.

U toku marfa na odmorima i zastancima treba pregledati:

— da stege nisu popustile;

— da li su glavéine to¢kova zagrejane;

— izvrsiti opsti pregled delova.

Ako su se glavéine to¢kova zagrejale, treba ih podmazati ili regu-
lisati stezanjem wvaljkastih lezaja.

Ako je transportovanje na tovarnim grlima treba pregledati pode-
Senost samara na tovarnim grlima, kao i utvrdenost delova na samarima.

320. — Pregled posle upotrebe vrsi komandir voda.

Pregledom treba proveriti:

— da i je sa minobacaéa otklonjena sva neéistoéa (prasina, zemlja,
blato, zapraseno marzivo itd);

— da li su svi neobojeni delovi dobro oéidéeni i podmazani;

— da sa obojenih delova nije skinuta boja, odnosno da 1i su takva
mesta zaSticena mazivom;

— da li je ispravan dvonoZni lafet;

— da li je minobacaé smesten na odredeno mesto i zagtiéen na-
vlakom;

— da li je RAP ¢ist, kompletan i ispravan..

321. — Pregled pre gadanja vrii komandir baterije.

Pregled obuhvata niZe navedene delove.

Unutrasnjost cevi se potpuno oéisti i proveri da li je ispravna. Pod-
maze se zadebljani deo cevi koji klizi kroz vodiste cevi. Proveri se da
li je vuéni spaja¢ pravilno namesten i stegnut na ustima cevi. Proveri
se da li je cev pravilno stavljena na glavu klipnjaée i da i je sigurno
spojen protivtrzajuéi uredaj sa podlogom.

Delovi za okidanje i opaljivanje pregledaju se da li su ispravni i da
pravilno rade.

Sprave za davanje pravca i nagiba cevi provere se da li pri okre-
tanju rudice rade ravnomerno i bez zapinjanja i da nemaju mrtvih ho-
dova.
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Sprava za dovedenje u horizontalnost proveri se da li sprava za
grubo dovodenje u horizontalnost klizi po osnovi dvonoZnog iafeta i da
li je stega ispravna. Kod sprave za fino dovodenje u horizontalnost
proveri se ispravnost rada.

Amortizeri se proveravaju pritiskom na cev da lj ravnomerno i ela-
stiéno vibriraju.

Hidrauliéna koénica i povratnik proveravaju se da li je u njima pri-
tisak azota normalan. Ako je pritisak normalan, a cev nije u gornjem
poloZaju, znac¢i da nema dovoljno teénosti. Dozvoljeno je da cev sme da
se spusti usled nedostatka teénosti za 15 mm. Ako se cev spusti viSe
od 15 mm treba izvestiti artiljeriskog mehaniéara radi dodavanja te¢nosti.

Treba pregledati da nema prljavitine na cilindrima povratnika i
klipnjaci, da nemaju uboja i da su podmazani.

Teg treba da se proveri da li je pravilno namesten i dobro osigu-
ran, da 1li je otvoren otvor za usisavanje vazduha. Proveri se da li je
regulator ublazivafa vratanja zavrnut.

Proveri se da li je dvonoZnj lafet pravilno spojen sa protivtrzajuéim
uredajem. Proveri se da li stege évrsto spajaju dvonozni lafet sa tocko-
vima i da li su to¢kovi ukoceni. Proveri se da ugao izmedu tela i sprave
7a davanje nagiba i cevi nije veéi od 85"

Podloga se proverava da nije naprsla.

NiZanska sprava se proverava da li je ispravna i kako se spaja i utvr-
duje za nosa¢ niSanske sprave. Izvrsi se proveravanje niSanske sprave
(ta¢. 196—201).

RAP se proveri da li je kompletan, éist i ispravan kao i da 1i je pra-
vilno smesten.

322. — Pregled u toku gadanja vrsi komandir odeljenja sa poslu-
gom pod nadzorom komandira voda.

U okviru ovog pregleda treba:

— posle svakog opaljivanja kontrolisati niSanjenje;

— osmatrati rad hidrauliéne koénice i povratnika, tj. da li je du-
zina ‘frzanja normalna i da 1li je vracanje bez udara (ako je vracanje
prebrzo treba zategnuti regulator ulazivaéa vraéanja na tegu). Ako se cev
ne vrati sama potpuno u gornji poloZaj, treba je podiéi rukom;

— osmatrati rad amortizera;

— paziti na polozaj dvonoznog lafeta, tj. udaljenje toc¢kova od pod-
loge;

— paziti da matica sprave za davanje pravca ne upire u lezite vre-
tena sprave za davanje pravca;

— paziti da se ne povlat¢i suvie naglo opalja¢ za vreme opaljivanja
da se ne bi remetilo niSanjenje;

— obratiti paznju na poloZaj podloge, zavisno od zemljista i u vezi
sa ovim upotrebiti dozvoljena punjenja i elevaciju.

Ukoliko se za vreme gadanja pojavi neka neispravnost, treba odmah
izvestiti pretpostavljenog stareinu koji ée preduzeti potrebne mere da se
neispravnost otkloni.
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323. — Pregled posle gadanja vri komandir baterije.

Pregled obuhvata rasklapanje minobacata u cnom stepenu koji je-
dozvoljen posluzi, i ¢iSéenje svih delova. Naroéito treba obratiti paZnju
na Cis¢enje cevi i sprave za opaljivanje. Pri ¢i$¢enju treba pregledati
sve delove i uveriti se u njihovu ¢istoéu i ispravnost. Nakon &iSéenja
i pregleda delova treba izvrSiti podmazivanje i sklapanje minobacaéa.

U sklopljenom stanju treba proveriti:

— da li je pravilna veza izmedu svih delova i sprava minobacaca;

— rad delova za zapinjanje, okidanje i opaljivanje;

— rad sprave za davanje pravea 1 nagiba cevi;

— rad sprave za grubo dovodenje u horizontalnost;

— rad amortizera.

Takcde se proveri ispravnost, ¢istoéa i kompletnost RAP-a.

Ako se pri pregledu ustanovi neka neispravnost odmah treba pre-
duzeti potrebne mere da se ona otkloni.

Nakon pregleda minobacaca, treba ga smestiti na odredeno mesto
i pokriti navlakom.

3. — NEDELJNI PREGLED

324, — Cis¢enje i pregled vrii posluga minobacata pod nadzorom
komandira osnovne jedinice.

Pregled obuhvata minobacac¢ u celini sa pripadaju¢im RAP-om a vrsi
se po delovima, odnosno sklopovima. Po zavrienom ¢iS¢éenju i pregledu
mincbaca¢ se podmazuje prema »Semi podmazivanja«.

Neispravnosti koje se nadu u toku nedeljnog pregleda upisuju se u
knjigu nedeljnih pregleda artiljerisko-tehni¢kih sredstava (obrazac TS-
3) i po potrebi prijavljuju se redovnim putem za opravku.

Po obimu i redosledu ovaj pregled je istovetan sa prvim tehni¢kim
pregledom.

4. — PRVI TEHNICKI PREGLED

325. — Prvi tehni¢ki pregled vrsi tehni¢ki vod, odnosno odeljenje
a ¢iséenje i pripremu za pregled vrsi posluga minobaca¢a pod nadzorom
komandira osnovne jedinice i komandanta diviziona.

Pregled obuhvata minobaca¢ u celini sa pripadajuéim RAP-om. Po
zavrienom c¢iséenju i pregledu vrsi se podmazivanje rmnobacaca prema
»Semi podmazivanjae.

Neispravnosti koje se ustanove u toku pregleda, upisuju se u obra-
zac izve$taja o izvrSenom prvom tehnickom pregledu oruda (obrazac
TS-4).

326. — Prvi tehnicki pregled obuhvata niZe navedene delcve.

Cev sa zadnjakem treba da se proveri i to da li je cev &ista i bez
oftecenja u vodistu i spolja i stanje kvadrantske ravni. Sem toga treba
videti da Ii na cevi postoji jasno izvucéena bela linija za grubo nisa-
njenje i proveravanje niSanske sprave.
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Delovi za zapinjanje i opaljivanje treba da se pregledaju da li su
ispravni (naroéito udarna igla) i da i pravilno rade.

Vu#ni spajaé se proverava da li ispravno radi i da li su €isti svi nje-
govi delovi.

Hidrauliéna kotnica i povratnik se proveravaju da li je pritisak
azota u povratniku normalan. Ake je pritisak normalan, a cev nije u
gornjem poloZaju, znati da nema dovoljno teénosti, u kom sluc¢aju treba
dodati te¢nost i proveriti da ona ne curi.

Pregleda se da klipnjaéa i cilindri povratnika nemaju uboja.

Proveri se ispravnost ventila za punjenje azotom.

Izvrdi se veitacko trzanje.

Proveri se ispravnost vedita cevi i bronzanih klizata da nisu ubi-
jeni i da cev ne klima u vodistu.

Amortizeri se proveravaju pritiskom na cev, da li ravnomerno i ela-
stitno vibriraju, da nema mehani¢kih povreda na cilindrima i klipnja-
cama. i

Proveri se ispravnost svih delova tega, a narotito treba obratiti
paznju na cilindar ublazivaga vracanja i klipnjacu sa klipom.

Dvono#ni lafet se pregleda da 1i su mu svi delovi ispravni, a naro-
¢ito treba obratiti paZnju na ispravnost sprava za davanje pravca i na-
giba cevi i sprave za grubo dovodenje u horizontalnost. Kod pomenutih
sprava treba proveriti rad i da 1i imaju (i koliki je) mrtav hod.

Nosaé niSanske sprave se pregleda da se proveri da li su mu svi de-
lovi ispravni, kako rade i da li je nosat ¢vrsto spojen sa lezitem vre-
tena sprave za davanje pravea cevi. Proveri se kako se niSanska sprava
namesta, utvrduje i skida sa svog nosaca.

Podloga se pregleda da se proveri da na njoj nema naprslih mesta,
da li su ispravne rasefene Caure sa stegama, rufice za rukovanje i le-
ziste kuglaste pete cilindra koénice.

Totkovi se pregledaju da se utvrdi ispravnost svih delova a naro-
¢ito kocnice totkova u borbenom poloZaju. Proveri se veza totkova sa
poluosovinama, tj. da li se totkovi normalno okrecu i da ne klimaju.

RAP treba proveriti da li je kompletan, &ist, ispravan i pravilno
smesten.

Osim napred navedenog proveriti da sa delova minobacata nije ski-
riuta boja, odnosno brunir.

5. — DRUGI TEHNICKI PREGLED

327. — Drugi tehni¢ki pregled vrdi tehnicki vod, odnosno odeljenje,
a di%¢enje i pripremu za pregled vrii ljudstvo one jedinice ili ustanove,
koja neposredno rukuje ili ¢uva minobacac.

Ovaj pregled obuhvata sve radove prvog tehni¢kog pregleda, s tim
$to se razlikuje u obimnosti posla i vrii se na svakom minobacaéu bez
obzira da li je na rukovanju ili u RR.
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328. — Pored navedenih radova predvidenih za prvi ‘tehnigki pre-
gled, kod drugog tehnitkog pregleda treba obuhvatiti i sledeée radove:

— ispitivanje ispravnosti tecnosti u kocnici;

— rasklapanje totkova, Cistenje, pregled 1spravnost1 valjkastih le-
zajeva i ostalih delova, a po tom podmazivanje i ponovno sklapanje tih
delova;

— istiskivanje starog maziva iz mazalica (sa tekalemit pumpom)
i nanovo podmazivanje. .

329. — Neispravnosti pronadene u toku pregleda treba otkloniti na
licu mesta ukoliko su one u nadleznosti II. stepena. U protivnom treba ih
uneti u pregled neispravnostj i preduzeti mere da se minobacaé po3alje
na opravku.

330. — Po zavrSenom pregledu nadeno stanje prilikom pregleda
treba uneti u obrazac izveitaja o izvrienom drugom tehni¢kom pregledu
cruda (obrazac TS-4).

-

6. — OSTALI PREGLEDI
331. — Za izvrSenje ostalih pregleda u svemu se treba pridriavati

»Uputstva o odrZavanju i opravkama artiljerisko-tehnidkih i moto-teh-
ni¢kih sredstava u JNA«.
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332. — Municiju za minobaca¢ 120 mm M38

slede¢e mine:

OPIS I ODRZAVANJE MUNICIJE

GLAVA VI

1. — OPIS MUNICIJE

— 120 mm trenutno-fugasna mina OF-843,
— 120 mm trenutno-fugasna mina OF-843/1,
— 120 mm laka trenutno-fugasna mina Mb56,
— 120 mm trenutno-fugasna mina (s), R"),
— 120 mm trenutna mina (n), R,

— 120 mm trenutna mina Nr. 1 (r), R, i

— 120 mm trenutna mina Nr. 2 (r), R.

Podaci 0 minama

i M52 sacinjavaju

Tablica 1.
) TeZina mine Ji Terina | DuZina mine
NAZIV MINE Vrsta sa upaljaéem | eksploziva sa upaljatem
};Eg u kg u mm
Trenutno-fugasna
mina OF-843 »B-45-TU« . 716,0 3,0 690 -
Trenutno-fugasna
mina OF-843/1 16,0 i 3,0 690
Laka trenutno- o
fugasna mina M56 12,0 22 ! 556
Trenutno-fugasna [ »GVMZ-1« - T S
mina (s), R | -»81-I-R«
| 15,9 27 673 B
Trenutna mina
(n), R »Wgr. Z. 38C 15,9 2,6 720
Trenutna mina
Nr.1(r), R »81-I-R« 16,5 | 3,0 765
Trenutna mina | |
| Nr. 2 (r), B ' el 16,0 ! 28 Bes
333. — Zadnje ¢etiri vrste mina stranog su porekla, a remon'tovane

su u nasim remontnim zavodima. Pri remontu je uradeno sledeée:

) R = remontovana mina
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— upaljaéi su rastavljeni na elemente, o¢iS¢eni, neispravni delevi
zamenjeni ispravnim i ponovo sastavljeni;

— mine su oti¢ene i zasticene od korozije sivomaslinastom bojom;

— osnovna i dopunska punjenja zamenjena su novim punjenjima;

— stare oznake sa mina i pakovanja su uklonjene i stavljene naSe.
Ovo se ne odnosi na oznake utisnute hladnim Zigovima, jer su one ostale
nepromenjene.

334. — Kompletna mina sastoji se od:

— koguljice mine sa stabilizatorom i eksplozivnim punjenjem;

— upaljaca, i

— osnovnog i dopunskog punjenja.

(1) MINE
A — Trenutno-fugasna mina OF-843
335. — Trenutno-fugasna mina OF-843 naSe izrade (sl. 96) name-

njena je za uniStavanje Zzive sile, neutralisanje vatrenih tafaka i ko-
mandnih mesta, kao i za stvaranje prolaza kroz minska polja i Zi¢ane
prepreke, kada je upaljat podeSen na trenutno dejsivo. Kada je upalja¢
podesen na usporenje koristi se za ruSenje fortifikaciskih objekata. Moé
ove mine ispoljava se dejstvom parcadi koSuljice i snagom eksploziva.
Eksplozivnoc punjenje je od livenog trotila.

3. 98 — Trenutno-fugasna mina
OF-843, naSe izrade: A — prednja
strana; B — Zadnja strana: 1 —

Upozorenje da je sa minom zabra-
njeno gadanje sa $estim punjenjem;
2 — Oznaka preduzeca koje je la-
borisalo minu; 3 — Serija i godina
izrade mine; 4 — Kalibar mine; 5
— Tezinski znak; 6 — Oznaka eks-
plozivnog punjenja kojim je mina
laborisana; 7 — Indeks mine i no-
menklaturni broj.

B

336. — Kozuljica mine je izradena od kovanog ¢elika. Sa prednje
strane je ozivalnog oblika. U ovom delu mine uvijena je glavica sa
genom u koju se uvija upaljaé.
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Na cilindriénom delu ko$uljice urezano je pet kruZznih kanala tro-
uglastog preseka. Ovaj deo sluzi za centriranje mine pri njenom prolazu
kroz cev oruda i za zaptivanje barutnih gasova.

Prema zadnjem delu koSuljica se suZava i zavrSava repom mine u
koji je uvijen stabilizator.

337. — Stabilizator sluzi da mini osigura pravilan let kroz vazduh
i za vodenje kroz cev. Sastoji se od valjkastog tela duZine 1,5 kalibra,
na kome je zavareno Sest pari simetriéno rasporedenih krilaca.

Krilea stabilizatora na zadnjem delu imaju ispuste za centriranje
mine prilikom prolaza kroz cev.

U telo stabilizatora smeSta se osnovno punjenje.

338. — Osnovno punjenje je od nitroceluloznog baruta i smesteno
je u kartonsku ¢éauru. U dno &aure utisnuta je inicijalna kapsla.
339. — Dopunsko punjenje je od nitroglicerinskog baruta i sme-

gteno je u kesice od svile ili perkala. Kesice su cilindriénog oblika, po-
deSene za namestanje oko tela stabilizatora.

340. — Kozuljica je obojena sivomaslinastom bojom, a centrirajuéi
deo i stabilizator su lakovani.

341. — Izmedu centrirajuc¢eg dela i stabilizatora, sa obe strane, na-
nesene su oznake iz kojih se wvidi:

— oznaka o vrsti eksploziva,

— vrsta mine i indeks,

© — oznaka preduzeca koje je radilo minu,

— serija laboracije,

— godina izrade,

— kalibar mine, i

— tezinski znak.

342. — Sa ovom minom je iz konstruktivnih razloga zabranjeno
gadanje sa Sestim punjenjem, Sto se vidi iz natpisa na samoj mini i
ambalaZi.

343. — Mina je snabdevena udarnim upaljacem »Brand-45-TUg,
koji se ¢uva odvojeno u kartonskoj kutiji.

B — Trenutno-fugasna mina OF-843/1

344. — Trenutno-fugasna mina OF-843/1 nage izrade (sl. 97) razli-
kuje se od trenutno-fugasne mine OF-843 po tome, §to ima deblje zidove
ko3uljice i sa istom se moZe gadati sa Sest dopunskih punjenja. U svemu
ostalom ova mina odgovara prethodnoj mini kako po ustrojstvu, tako i
po nameni i osobinama.

345. — Osnovno punjenje kod ove mine je izradeno od nitroglice-
rinskog baruta, dok su dopunska punjenja do kraja 1956 godine izradi-
vana od nitroceluloznog baruta, a posle toga od nitroglicerinskog
batruta.

346. — Mina je snabdevena udarnim upaljatem »Brand-45-TUg,
koji se uva odvejeno u kartenskoj ili aluminiskoj kutiji.
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Sl. 97 — Trenutno fugasna mina OF-843/1: A — Prednja strana;

B — Zadnja strana; C — Staro obeleZavanje — prednja strana:
1 — Oznaka preduzeta koje je laborisalo minu; 2 — Serija i go-
dina izrade mine; 3 — Kalibar mine; 4 — TeZinski znak; 5 —

Oznaka eksplozivnog punjenja kojim je mina laborisana; 6 —
Indeks mine i nomenklaturni broj.

C — Laka trenutno-fugasna mina M56

347. — Laka trenutno-fugasna mina M56 na3e izrade (sl. 98) po ne-
meni, konstrukeiji, osobinama i izgledu, sliéna je trenutno-fugasnoj
mini OF-843/1. Od pomenute mine se razlikuje po tome, $to je kraéa
po duzini i lakSa u tezini. Koguljica mine i stabilizator obojeni su sivo-
maslinastom bojom.

248. — Osnovno punjenje se sastoji iz dva dela i to: kartonska cev
(zatvorena sa obe strane) sa barutom i, kao poseban elemenat inicijalna
kapsla sa pripalom u telu kapsle. Cev sa barutnim punjenjem smestera
je u leziste tela stabilizatora, dok je inicijalna kapsla sa pripalom uvi-
jena takode u leziSte stabilizatora, ali tako da svojim prednjim delom
dodiruje (kada je do kraja navijena) povrSinu zadnjeg dela ¢aure sa
barutom.

349. — Dopunsko punjenje se nalazi u svilenim kesicama i name-
steno je oko tela stabilizatora.
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Sl. 98 — Laka trenutno-fugasna mina M56 — izgled sa

prednje strane: 1 — Oznaka eksplozivnog punjenja kojim je

mina laborisana; 2 — Kalibar i model minobacata za koje

se mina upotrebljava; 3 — Naziv mine; 4 — Serija i godina
izrade mine.

350. — I osnovno i dopunska punjenja kod ove mine izradena su
od nitroglicerinskog baruta.

351, — Mina je snabdevena udarnim upaljatem »B-45-TU« koji se
¢uva odvojeno u aluminiskoj kutiji.

D — Trenutno-fugasna mina (s), B

352. — Trenutno-fugasna mina sovjetskog porekla — remontovana
(sl. 99) po nameni, osobinama i izgledu, sli¢na je trenutno-fugasnoj mini
OF-843/1, samo je ova mina kraéa za oko 20 mm i eksplozivno punjenje
je od presovanog amatola. Koguljica mine izradena je od celi¢nog li-
venog gvozda (ratna izrada), te se zbog toga pri rasprskavanju stvara
veliki procenat sitnih paréadi.

Osnovno i dopunska punjenja su izradena od nitroglicerinskog
baruta.

353. — Mina je snabdevena upaljatem »GVMZ-1« sovjetskog po-
rekla, koji je navijen na minu.

Izvestan broj ovih mina snabdeven je upalja¢em »81-I-R« itali-
janskog porekla, koji ima samo trenutno dejstvo, pa se ova mina moZe
upotrebljavati samo kao trenutna.
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Originalan upalja¢ »81-I-R« moZe se regulisati na trenutno i uspo-
reno dejstvo. Medutim, kod upaljaca koji su upotrebljeni za ovu minu,
regulator i usporaé su iskljuceni, pa mu je ostalo samo trenutno dejstvo.

31 99 — Trenutne-fugasna mina (s), R — izgled sa prednje
strane: 1 — Oznaka eksplozivnog punjenja kojim je mina
laborisana; 2 — Kalibar i model minobacata za koji je mina
namenjena; 3 — Oznaka mine; 4 — Poreklo mine (sovjet-
ska); 5 — Oznaka zavoda koji je remontovao mine, godina
remonta i serija mine; 6 — Oznaka, koja oznatava da je
mina remontovana; 7 — Tezinski znak; 8 — Znak tehnicke
kontrole; 9 — Znak vojne kontrole.

E — Trenutna mina (n), R

354. — Trenutna mina nemaékog porekla — remontovana (sl. 100)
namenjena je za uniStavanje Zzive sile, neutralisanje vatrenih tacaka i
komandnih mesta. kao i za stvaranje prolaza kroz minska polja i Zitane
prepreke.

355. — Koguljica mine je izradena od kovanog Celika. Prednji ozi-
valni deo ove mine je izduZeniji nego kod nase mine. Na centriraju¢em
delu kosuljice ima &etiri kruzna kanala.

U svemu ostalom je ova mina slitna trenutno-fugasnoj mini
OF-843/1, samo je od nje duZa za oko 30 mm.

Osnovno i dopunska punjenja su izradena od nitroglicerinskog
baruta.

Mina je snabdevena udarnim upaljatem trenutnog dejstva »Wgr.
7. 38C«, koji je navijen na minu.
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Sl1. 100 — Trenutna mina (n), R — izgled sa prednje strane:
1 — Oznaka eksplozivnog punjenja kojim je mina labori-
sana; 2 — Kalibar i model minobacaca za koji je mina na-
menjena; 3 — Oznaka mine; 4 — Poreklo mine (nemacka);
5 — QOznaka zavoda koji je remontovao minu, godina re-
monta i serija mine; 6 — Oznaka koja zna¢i da je mina
remontovana; 7 — TezZinski znak; 8 — Znak vojne kontrole;
9 — Znak tehnicke kontrole.

F — Trenutna mina Nr. 1 (r), R
356. — Trenutna mina Nr. 1 rumunskog porekla — remontovana
(sl. 101) po nameni, osobinama i izgledu sli¢na je trenutnoj mini ne-
mackog porekla, samo je ova mina duZa za oko 50 mm i u srednjem

Sl. 101 — Trenutna mina Nr 1 (r), R — izgled sa prednje
strane: 1 — Oznaka eksplozivnog punjenja kojim je mina
laborisana; 2 — Kalibar i model minobacaca za koji je mina
namenjena; 3 — Oznaka mine; 4 — Poreklo mine (Rumun-
ska); 5 — Oznaka zavoda koji je rementovao minu, godina
remonta, serija i rata mine; 6 — Oznaka koja znali da Je
remontovana; 7 — TeZinski znak; 8 — Znak tehnitke kon-
trole; 9 — Znak vojne kontrole.

149



delu telo mine ima gotovo cilindri¢an oblik.
Osnovno i dopunska punjenja su od nitroglicerinskog baruta.

Umesto trotilskih valjéiéa ova mina ima detonator nematkog po-
rekla (Np 10).

357. — Mina je snabdevena udarnim upalja¢em trenutnog dejstva
»81-I-Re« italijanskog porekla, koji je navijen na minu.

Orginalan upalja¢ »81-I-R« mozZe se regulisati na trenutno i uspo-
reno dejstvo. Medutim, kod upaljaéa koji su upotrebljeni za ovu minu,
regulator i usporaé su isljufeni, pa mu je ostalo samo trenutno dejstvo.

G — Trenuina mina Nr. 2 (r), R

358. — Trenutna mina Nr. 2 rumunskog porekla — remontovana
(sl. 102) po nameni, osobinama i izgledu sli¢na je prethodnoj mini, samo
je ova mina laks$a i kraéa za oko 100 mm.

Sl. 102 — Trenutna mina Nr 2 (r) R — izgled sa prednje stra-

ne: 1 — Oznaka eksplozivnog punjenja kojim je mina la-

borisana; 2 — Kalibar i model minobacata za koji je mina

namenjena; 3 — Oznaka mine; 4 — Poreklo mine (rumun-

ska); 5 — Oznaka zavoda koji je remontovao minu, godina

remonta, serija i rata mine; 6 — Oznaka koja znac¢i da je
mina remontovana; 7 — TeZinski znak.

(2) UPALJACI
359. — Za 120 mm mine upotrebljavaju se sledeé¢i upaljaédi:
— udarni upalja¢ 'trenutnog i usporenog dejstva »B-45-TU;
— udarni upalja¢ trenutnog i usporenog dejstva »GVMZ-1«;
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— udarni upaljaé¢ trenutnog dejstva »Wgr. Z. 38C«, i
— udarni upalja¢ trenutnog dejstva »81-I-R«.

A — Udarni upaljaé trenutnog i usporenog dejstva »B-45-TU«

360. — Udarni upaljaé trenutnog i usporenog dejstva »B-45-TU«
nase izrade (sl. 103) namenjen je za trenutno-fugasne mine nase izrade.
Upalja¢ se moze podesiti na trenutnoi usporeno dejstvo.

Iz fabrike upalja¢ izlazi podeSen na trenutno dejstvo, tj. Zleb regu-
latora okrenut je u praveu duZe ose upalja¢a — prema slovu »T« (tre-
nutno dejstvo).

Na usporeno dejstvo upaljat se podeSava pre uvijanja u minu i to
ckretanjem Zleba regulatora za 90° bilo u koju stranu, tj. prema slovu
»U« (usporeno dejstvo).

_ Podesavanje upaljata vrii se odvrtkom, koja se nalazi u RAP-u
minobacaéa, ili sa nekim drugim podesnim predmetom. Ukoliko se;
regulator ne pokrece lakim pokretom odvrtke, ne sme se upotrebiti sila.

Uvrtanje upaljata u svoje leziste vrsi se pazljivo i tom se prilikom
pregleda unutrainjost gene, da nema prljavitine ili nekih tvrdih pred-
meta, koje u 'tom slu¢aju treba odstraniti.

361. — Upalja¢ se sastoji od:

— tela upaljaca sa za$titnom kapicom,
— udarne sprave,

— sprave za regulisanje 1

— detonatora.

362. — Polo?aj delova upaljaca pre upotrebe: Udarna igla se-na-
lazi u prednjem polozaju potisnuta od opruge udarne igle koja gornjim
presekom deluje na ispust tela udarne igle, a donjim na grani¢nik vodice
nosada inicijalne kapsle. Da udarna igla ne izleti pod dejstvom udarne
opruge, zadrzava ju prsten-utvrdiva¢ udarne igle.

363. — Za$titna olovna kapa navuena je na telo upaljaca i na
prsten utvrdivaé udarne igle. Zapertlovana je u Zlebu na prednjem delu
tela upalja¢a i obezbeduje hermeti¢nost istog. Ona je sa spoljne strane
lakovana crnim lakom, radi zastite od korozije.

364. — Vodica nosaca inicijalne kapsle se nalazi u unutradnjosti tela
upalja¢a navuéena na oslonac. Oko njenog se donjeg dela nalazi konusni
zadrza¢ armirajuceg prstena.

U unutradnjosti vodice nalazi se nosa¢ inicijalne kapsle sa inicijal-
nom kapslom i dve zastitne kuglice. Jedna osiguravajuéa kuglica se
nalazi u svom leZistu u telu vodice, gde sa jednim delom ulazi u leZiste
na nosatu inicijalne kapsle, a sa drugim se delom oslanja na armirajuci

prsten.
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Sl. 10.; — Udarni upalja¢ trenutnog i usporenog dejstva B-45-TU:
1 — Olovna kapica; 2 — Udarna igla; 3 — Opruga udarne igle;
%4 — @Grani¢nik vodice nosece inicijalne kapsle; 5 — Vodica nosaca
inicijalne kapsle; € — Telo upaljata; 7 — Armirajuéi prsten; 8 —
Opruga armirajuéeg prstena; 9 i 10 — Osiguravajuce kuglice; 11
— Nosaé inicijalne kapsle; 12 — ZadrZa¢ armirajuceg prstena; i3
— Oslonac vodice nosacta inicijalne kapsle; 14 — Regulator; 15 —
Poja¢nik plamena; 16 — Cagica detonatora; 17 — Detonatorsko
punjenje; 18 — Pojactnik detonatora.



Armirajuéi prsten se pod dejstvom opruge nalazi u prednjem
pclozaju.

365. — Regulator je podefen na trenutno dejstvo, tako da je slo-
bodan prolaz plamena od inicijalne do detonatorske kapsle.

366. — Rad delova upaljaa: Posle opaljivanja mina pod dejstvom
barutnih gasova krene napred. Usled sile inercije armirajuéi prsten za-
ostane, savlada svoju oprugu i navuée se na konusni zadrza¢ na kome
i ostane. Time se omoguci da se osiguravajuca kuglica, usled tezine,
ukloni ustranu i oslobodi nosa¢ inicijalne kapsle sa kapslom.

U isto vreme, pod dejstvom sile inercije, udarna igla savladuje
svoju oprugu, koja po prestanku delovanja sile inercije vracta udarnu
iglu u prvobitni polozaj.

Zbog otpora vazduha, koji deluje na upaljac i koSuljicu mine, cela
mina na putanji usporava kretanje i poc¢inje joj opadati brzina. Na telo
nosa¢a inicijalne kapsle ne deluje otpor vazduha i zato on pod dejstvom
brzine, koju je dobio u momentu maksimalne brzine mine, a posto je
osiguravajuéa kuglica uklonjena, kreée napred i naslanja se prednjim
delom na grani¢nik nosaéa inicijalne kapsle. Graniénik odvaja nosac ini-
cijalne kapsle za oko 2 mm. Ovaj momenat nastaje u upaljatu na pada-
juéem kraku putanje, a kada je putanja horizontalna onda na 10—15
metara od usta eevi. U trenutku kada se nosa¢ inicijalne kapsle nasloni
na svoj graniénik, razmitu se zastitne kuglice i otvaraju put udarnoj igli.

U momentu udara u prepreku, udarna igla savladuje svoju oprugu
i ubada inicijalnu kapslu, usled cega se ova pali.

367. — Kada je regulator podegen na trenutno dejstvo, onda pla-
men inicijalne kapsle prolazi kroz otvor regulatora, dolazi do pojaé- -
nika plamena i dalje na detonatorsku kapslu i detonator.

368. — Kada je regulator podegen na usporeno dejstvo, plamen od
inicijalne kapsle ne moZe da prode kroz otvor regulatora, veé pali
usporag. Usporaé gori 0,20—0,30 sek. Plamen od usporata pali pojaénik
plamena, a ovaj detonatorsku kapslu i detonator.

B — Udarni upalja¢ trenutnog i usporenog dejstva »GVMZ-1«

369. — Udarni upalja¢ trenutnog i usporenog dejstva »GVMZ-1«
(sl. 104) namenjen je za trenutno-fugasne mine sovjetskog porekla. Pri-
likom remonta upaljaé¢ je uvijen u minu i tako se cuva.

370. — Na telu upaljaga utisnuta je oznaka »GVMZ-1«. Upaljat je
obojen sivomaslinastom bojom kao i mina. ‘

371. — Ovaj upaljaé¢ nema udarnu iglu, veé se paljenje kapsle po-
stize sabijanjem vazduha u &agici iznad inicijalne kapsle.
372. — Skidanje zadtitne kape vrdi se tako da se krajevi osigurata

isprave, a potom osigura¢ izvute pomocu platnene trake.
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Sl. 104 — Udarni upaljaé trenutnog i usporenog dejstva
GVMZ-1: 1 — Platnena traka za izvlatenje osigurada; 2 —
Regulator; 3 — Klju¢ za pode$avanje regulatora.

Gadanje upaljaéem kod kojeg nije skinuta zastitna kapa zabranjeno
je, posto u tom slucaju upalja¢é neée delovati. Treba obratiti paznju,
kada se skine zaStitna kapa, da membrana upaljaéa nije osteéena (poce-
pana), jer je gadanje sa takvim upaljadima zabranjeno.

373. — Ovaj se upalja¢ moZe podesiti na:

— trenutno dejstvo postavljenjem strelice regulatora na »0«
{oskaluéno — trenutno) i

— usporeno dejstvo postavljenjem strelice regulatora na »Z« (za-
medljonoe — usporeno).

Za podeSavanje regulatora sluZi poseban klju¢ koji se nalazi u
RAP-u.

374. — Dejstvo upaljaca: Pri udaru u prepreku drveni ¢ep i me-
talni disk sabijaju vazduh u Gasici iznad kapsle, koji se usled toga za-
greva do 300° i izaziva paljenje kapsle inicijalne sprave. Dalje kretanje
plamena neposredno ka detonatorskoj kapsli ili preko usporata, regu-
lisano je a slitan nadin kao kod upalja¢a »B-45-TU« nafe izrade.
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C — Udarni upaljaé trenutnog dejstva »Wgr. Z. 38C«

375. — Udarni upaljaé trenutnog dejstva »Wgr. Z. 38C« (sl. 105)
namenjen je za trenutne mine nemackog porekla. Ovaj upaljaé ne za-
hteva nikakvo pode$avanje pre gadanja. Prilikom remonta upaljat je
uvijen u minu i tako se cuva.

Sl. 105 — Udarni upaljaé trenutnog
djestva Wegr. Z. 38C.

376. — Dejstvo upaljaéa: Kada posle opaljivanja, pod dejstvom ba-
rutnih gasova, mina krene napred, usled sile inercije zaostane inercioni
prsten i svojim ispustima zakaéj za zub na utvrdenoj cevéici, ¢ime je sabio
osiguravajucu oprugu. Posle prestanka sile inercije, usled dejstva sabi-
jene opruge udarne igle koja se nalazi naslonjna na centralnu cevéicu
i ¢adicu, udarna igla sa éaficom se vrac¢a nagore. Posto je inercioni prsten
zakatio sa svojim ispustom za zub na cevéici, samim tim je omoguceno
da kuglice (osam komada) mogu preéi u prednji deo upaljaca. Kuglice
prelaze u prednji deo, kada se mina nalazi na padajuéem kraku. Time
je upalja¢ armiran.

Prilikom udara u prepreku, udarna igla ubada inicijalnu kapslu,
koja prenosi plamen na detonatorsku kapslu i detonator.

D — Udarni upaljaé trenutnog dejstva »81-I-R«

377. — Udarni upalja¢ trenutnog dejstva »81-I-R« (Brand — itali-
janskog porekla) upotrebljen je za 120 mm trenutne mine rumunskog
i sovjetskog porekla.
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Po obliku, konstrukeiji i nacinu dejstva, ovaj je upalja¢ sli¢an upa-
ljacu »B-45-TU« nage izrade, s tim §to je prepravljen.

378. — Za primenu ovog upalja¢a kod 120 mm mina morao je biti
prepravljen donji deo tela upalja¢a zajedno sa regulatorom i usporacéem.
Ovako prepravljen upalja¢ se sastoji od tela upalja¢a i udarne sprave.

Regulator, usporaé, poja¢énik plamena, detonatorska kapsla i deto-
nator su odbaceni. Kao detonator sluZi nemacki detonator Np. 10.

Posto je precnik navoja upaljaca manji nego kod mina za koje je
upotrebljen, u minu je prvo uvijena mesingana glavica u obliku prstena,
koja sa unutrasnje strane ima navoje koji odgovaraju navoju upaljaca,
a sa spoljne strane navojima na mini.

(3) BARUTNA PUNJENJA

379. — Barutna punjenja za 120 mm mine sastoje se od 0Snovnog
i dopunskih punjenja.

A — Osnovno 'punj‘enje

380. — Osnovno punjenje (sl. 106) sluzi kao pogonsko sredstvo i
sredstvo kojim se pale dopunska punjenja.

Osnovno punjenje se sastoji od oko 6,5 gr. malodimnog baruta i
smes$teno je u kartonsku c¢auru, Cije je dance i donji deo tela oja¢an
mesinganim ¢éancéetom. Neposredno iznad mesinganog ¢fanfeta na kar-
tonskoj ¢auri se nalazi prstenasto ispupéenje koje sluzi za bolje uévrs-
cenje osnovnih punjenja u telu stabilizatora.

S1. 106 — Osnovno punjenje:

1 — Laboratna serija osnov-

nog punjenja; 2 — Godina, se-

rija 1 rata izrade osnovnog

punjenja; 3 — Oznaka zavoda,

koji je radio osnovno pu-
njenje.
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381. — U dancetu ¢aure nalazi se inicijalna kapsla tipa Zevelo
(Gevelot). Izmedu inicijalne kapsle i malodimnog baruta nalazi se 1—3
grama crnog baruta koji sluzi kao pripala.

Sa gornje strane &aura je zatvorena kartonskim poklopcem koji je
priévriten povijenim ivicama kartonske €aure. Na njemu su ispisani
podaci o barutu.

Spoljna povréina kartonske ¢aure i poklopea je parafinisana.

382. — Osnovna punjenja su sme$tena u cilindriéne kutije od
impregniranog kartona ili od aluminiuma. Kod pojedinih mina osnovna
su punjenja odvojeno upakovana, dok su kod nekih upakovana zajedno
sa dopunskim punjenjima. I u jednem i u drugom slucaju, punjenja su
zaiticena od povrede i vlage. Kartonske kutije su impregnirane, a na
spoju poklopea i tela kutije nalazi se lepijiva traka ili je spoj parafi-
nisan. Istc je i kod aluminiske kutije, spoj tela i poklopca zalemljen radi
hermetizacije.

383. — Pripremanje za gadanje vri se na vatrenom polozaju, tako
da se osnovno punjenje palcima ruku utisne u leziste u telu stabiliza-
tora, vodeéi ratuna da palei ne dodiruju kapslu. Punjenje se gura dok
chod danceta éaure ne nalegne na ivice u lezistu stabilizatora.

384. — Za laku trenutno-fugasnu minu M56 osnovno punjenje je
iz dva dela (sl. 107). Pogonsko punjenje je od malodimnog baruta u kar-
tenskoj cevi (zatvorena sa obe strane), a pripala od crnog baruta i inici-
jalra kapsla u telu kapsle, koja se uvija u otvor na telu stabilizatora. Ovo
ia punjenie namesteno u preduzecu koje je radilo minu i ne zahteva
nikakvu pripremu na vatrenom polozaju.

385. — Mine sovjetskog, nemaé¢kog i rumunskog porekla, komple-
tirane su csnovnim punjenjem kao i nafe mine OF-843/1.

/

Sl. 107 — Osnovnoe punjenje za 120 mm laku trenutno-fugasnu minu M56:
1 — Pogonsko punjenje; 2 — Inicijalna kapsla sa pripalom.
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B — Dopunskia punjenja

386. — Dopunska punjenja (sl. 108) sluze za izbacivanje mine iz
cevi, Sastoji se od 70—85 gr malodimnog baruta i sme$teno je u Sest
odvojenih kesica od svile ili perkala. Kesice su cilindri¢nog oblika koje
su prilagodene za namestanje oko tela stabilizatora.

387. — Pojedine mine kompletirane su samo sa ¢etiri dopunska pu-
njenja radi toga 8to se neée uvek gadati sa Sestim punjenjem. U tac.
404—410 ovog Pravila prikazano je kompletiranje i pakovanje dopunskih
punjenja kod svake mine ponaosob.

388. — Oko tela stabilizatora najviSe se sme namestati Sest do-
punskih punjenja, izuzev kod nase mine OF-843 kod koje je dozvoljeno
namestanje najviSe pet punjenja.

389. — Dopunska punjenja su smestena u cilindriéne kutije od
impregniranog kartona ili u ¢etvrtaste kutije od aluminijuma. Karton-
ske kutije su impregnirane, a na spoju poklopea i tela kutije nalazi se
lepljiva traka ili je spoj parafinisan. Odnosno cela je kutija umocCena u
parafin. Aluminiske kutije su hermeti¢ki zatvorene i otvaranje se vrsi
pomoéu kljuéa koji se nalazi priévriéen na unutradnjoj strani poklopea.
Ovaj se naéin primjenjuje kod pakovanja OF-843/1 u sanduke za brdski
transport.

390. — Pripremanje za gadanje vr3i se na vatrenom polozaju, tako
da se dopunska punjenja nameste oko tela stabilizatora. Broj punjenja
zavisi od komande za izvrienje gadanja, gde se tatno precizira sa kojim
se punjenjem gada.

391. — Za laku trenutno-fugasnu minu M56 dopunsko punjenje je
od malodimnog baruta i sme$teno je u posebne kesice. Ovo je punjenje
ramesteno u preduzeéu koje je radilo minu. te ne zahteva nikakvu pri-
premu na vatrenom poloZaju.

I‘ 3 4

Sl. 108 — Dopunske punjenje: 1 — Tezina dopunskog punjenja u gramima; 2 -—
Kalibar i model minobacaéa; 3 — Vrsta i oznaka baruta; 4 — Oznaka preduzeca
koje je radilo barut, godina izrade i serija baruta.

(4). OBELEZAVANJE MUNICIJE

392. — Na 120 mm minama i ambalazi nalaze se oznake koje sluze
za raspoznavanje municije u cilju njenog pravilnog koris¢enja i ¢uvanja.
Oznake su nanesene na upalja¢ima, kosuljicama, barutnim punjenjima
i ambalazi.
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A — Oznake na upaljatima
393. — Na telu upalja¢a utisnuti su hladni Zigovi sa podacima o
vrsti upaljaca i modelu (B-45-TU) $to znaéi »Brand«, M45, trenutni, sa
usporenjem. Pored toga nalazi se oznaka preduzeca koje je radilo upa-
lja¢, zatim serija i godina izrade (66-11-47).

B — Oznake na koSuljici mine

394. — Na kosuljici trenutno-fugasne mine nafe izrade, sa jedne
strane nanesene su oznake koje oznacavaju: vrstu eksploziva kojim je
mina laborisana (T) trotil, skraéenica za trenutno-fugasnu minu (OF),
indeks oruda kome mina pripada (843). Trenutno-fugasna mina OF-843
na zadnjem ozivalnom delu ima natpis koji je nanesen *utom bojom:
»Zabranjena upotreba sa 3estim punjenjemsc. '

Sa druge strane nalaze se sledete oznake: Oznaka preduzeéa koje
je radilo minu (131), labora¢na serija i godina izrade (1—50) i kalibar
mine (120).

395. — Tehnic¢ki znak »N« oznafava da je mina normalne teZine.
Znak »—« (plus) oznatava da je mina teza od normalne za jednu te-
Zinsku jedinicu. Ako je umesto znaka »-<« nanesen znak »—« (minus),
onda je mina lakfa od normalne za istu vrednost. Znakova »plus« ili
»minus« moze biti najviSe pet. Tezinski znaci kod mina slue da se one
pre gadanja razvrstaju po istima, jer se na taj naéin smanjuje rastu-
ranje pogodaka.

396. — Oznake na kosuljicama sovjetskog, nemackog i rumunskog
porekla imaju ista zna¢enja kao i na minama nage izrade, ¥to se vidi
na sl. 96—102, jer su iste posle remonta obeleZene po novom uputstvu
za obelezavanje municije, kao i naSe.

397. — Na minama koje su izradivane i remontovane od pocetka
1857 godine oznake su na sivomaslinasto obojenoj mini nanesene Zutom
bojom prema Uputstvu za obeleZavanje municije izdatom 1956 godine.
Ovo se vidi na sl. 96—102. Ranije su oznake bile crne (sl. 97, C).

C — Oznake na barutnim punjenjima

398. — Na poklopcu osnovnog punjenja ispisane su oznake iz kojih
se vidi: oznaka zavoda, tezina pripale, oznaka baruta, serija baruta i
teZina baruta u gramima. Na kartonskoj ¢auri spolja, nalaze se podaci
o laboracnoj seriji, godina izrade i oznaka preduzeéa koje je radilo
punjenje.

399. — Na kesicama dopunskih punjenja nalaze se oznake sa po-
dacima o koli¢ini baruta u kesici, vrsti baruta, oznaka preduzeéa koje
je radilo barut, godina i labora¢na serija i kalibar i model minobacada
za koji je namenjeno.

400. — Na kutijama u koje su smeitena osnovna i dopunska pu-
njenja, nalaze se etikete sa podacima o barutu, koli¢ini baruta, vrsti
baruta, hemiskoj analizi, laboraénoj seriji i oznaka preduzeéa.

Umesto etikete sa pomenutim podacima na kutijama su prema
novom obeleZavanju gornji podaci naneseni Zigom.
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D — Oznake na ambalazi

401. — Na ambalazi 120 mm mina nanesene su oznake iz kojih se
vide podaci o minama, upaljatima i barutnom punjenju. U daljem
tekstu su date oznake za trenutno-fugasnu minu OF-843.

402. — Raspored oznaka je sledeéi:

Na poklopcu sanduka sa spoljne i unutrasnje strane i na boénim
stranama sanduka nanesen je crvenom bojom (gde je to potrebro)
natpis:

»ZABRANJENA UPOTREBA
SA ESESTIM PUNJENJEM«

Na prednjoj strani sanduka nalaze se natpisi za:

— kalibar i model minobacada;

— tezinski znak;

— skracena oznaka upaljaca i oznaka preduzeca koje je radilo
upaljaé;

— skrac¢eni naziv i nomenklaturni broj mine;

— godina zavrietka laboracije i broj mina u sanduku;

— podaci o bharutu, ocznaka preduzecéa, laboratne serije 1 naédin
izrade;

— sgerija, godina izrade i oznaka preduzeéa koje je laborisalo.

Na bo¢nim stranama sanduka nalaze se po dve etikete sa podacima
o barutu. Na jednoj etiketi se nalaze podaci za osnovno, a na drugo] za
dopunsko punjenje.

403. — Drveni sanduci za pakovanje mina koji su izradivani do
kraja 1956 godine nisu bili obojeni, i oznake su nanesene crnom bojom,
sem upozorenja na sanducima za pakovanje trenutno-fugasne mine OF-
343 naSe izrade, koje je naneseno crvenom bojom (sl. 109—111).

Drveni sanduci koji su se izradivali od pocetka 1957 godine obo-
jeni su sivemaslinastom bojom, a oznake na njima su nanesene Zutom
bojom (sl. 112 1 113).

(5) PAKOVANJE MUNICIJE

404. — Sve mine 120 mm upakovane su u dve vrste sanduka —
sanduke za poljski i brdski transport.

Upaljaéi su upakovani u cilindri¢ne kutije od impregniranog kar-
tona ili od aluminiuma.

Osnovna ili dopunska punjenja upakovana su u cilindri¢ne kutije
od impregniranog kartona ili u ¢éetvrtaste aluminiske kutije.

A — Trenutno-fugasnp mina OF-843

405. — Trenutno-fugasna mina OF-843 upakovana je u sanduke za

poljski transport (sl. 109) po sledecem:
— 2 mine upakovane u drvene sanduke dimenzija: 86 x 31 x 21 em.

Brute tezina 43 kg;
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Sl 109 — Pakovanje itrenuino-fugasne mine OF. 843: A — Zatvoren sanduk; B —
Otvoren sanduk; 1 — Upozorenje da je sa minom zabranjeno gadanje Sestim pu-
njenjem; 2 — Etiketa sa podacima za dopunska punjenja; 3 — Etiketa sa podacima
za osnovna punjenja; 4 — Kalibar i model minobacata; 5 — Te?inski znak; 6 —
Oznake upaljaéa i oznaka zavoda, koji je radio upaljag; 7 — Indeks i nomenklaturni
broj mine; 8 — Godina zavrietka laboracije; 9 — Broj mina u sanduku (komada);
10 — Vrsta baruta, serija, godina izrade i naéin fabrikacije; 11 — Serija, godina la-
boracije i zavod koji je vriio laboraciju; 12 — Vreme ¢iSéenja mina i broj ekipe,
koja je ¢istila.
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B 10
SL. 110 — Pakovanje trenutno-fugasne mine OF-843/1 (poljsko pakovanje): A —
Zatvoren sanduk; B — Otvoren sanduk; 1 — Etiketa sa podacima za dopunsko pu-
njenje; 2 — Etiketa sa podacima za osnovno punjenje; 3 — Kalibar i model mino-
baca¢a; 4 — TeZinski znak; 5 — Oznaka upaljaéa i oznaka zavoda koji je radio
upalja¢; 6 — Indeks i nomenklaturni broj mina; 7 — Godina zavrsetka laboracije;
8 Broj mina u sanduku; 9 — Vrsta, serija i godina izrade baruta i na¢in fabrikacije;

10 — Serija, godina izrade i zavod, koji je vrsio laboraciju.
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— 2 upaljaca(»B-45-TU«) u cilindri¢noj kartonskoj kutiji sme&teni
u odgovarajuce leziste u sanduku;

— 3 osnovna punjenja u cilindri¢noj kartonskoj kutiji smeteni u
odgovarajuce leziste u sanduku;

— 8 dopunskih punjenja u cilindri¢noj kartonsko; kutiji smesteni
u odgovarajuce leziste u sanduku.

B — Trenutno-fugasna mina OF-843/1

406. — Trenutno-fugasna mina OF-843/1 upakovana je u sanduke
za poljski i brdski transport.

Podaci o poljskom pakovanju ovih mina (sl. 110) isti su kao i kod
trenutno-fugasne mine OF-843 opisane pod A, samo je razlika u koli-
¢ini dopunskih punjenja. Ova je mina kompletirana sa 12 dopunskih pu-
njenja, dok je trenutno-fugasna mina OF-843 kompletirana samo sa 8
dopunskih punjenja.

Brdsko pakovanje (sl. 111) sadrzi:

1 mina upakovana u drveni sanduk dimenzija: 74 x 19 x 17 cm.
Bruto ‘tezina 23 kg;

1 upaljaé (»B-45-TU«) u cilindri¢noj aluminiskoj kutiji smesten u
odgovarajucée leziste u sanduku;

1 osnovno punjenje u cilindriénoj aluminiskoj kutiji smes$teno u
odgovarajuée leziste u sanduku;

6 dopunskih punjenja u 2 ¢etvrtaste aluminiske kutije smesteno u
odgovarajuée leziste u sanduku.

C — Laka trenutno-fugasna mina M56

407. — Laka ‘trenutno-fugasna mina M56 upakovana je u sanduke
za brdski transport (sl. 112) po slede¢em:

1 mina kompletirana sa osnovnim i dopunskim punjenjem upakovana
je u futrolu od impregniranog kartona. Bruto tefina 13,9 kg;

2 kartonske futrole sa po jednom minom i dve kutije sa upaljatima
upakovane su u drveni sanduk dimenzija 62 x 31 x 19 em. Bruto te¥ina
33 kg;

2 upaljata (»B-45-TU«) u 2 cilindri¢ne aluminiske kutije smestene
na dnu sanduka izmedu futrola sa minama.

D — Trenutna mina (n), R

408. — Trenutna mina (n), remontovana, upakovana je u sanduke
za poljski transport (sl. 113) po sledeéem:

2 mine sa navijenim upaljatima upakovane su u drveni sanduk di-
menzija: 86 x 31 x 21 ecm. Bruto tezina 42 kg;

2 osnovna + 12 dopunskih punjenja u jednoj cilindriénoj kutiji od
impregniranog kartona smesteni u odgovara]uce leziste u drvenom san-
duku.
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Sl. 111 — Pakovanje trenutno-fugasne mine OF-843/1 (brdsko pakovanje): A — Za-
tvoren sanduk; B — Otvoren sanduk; 1 — Vrsta, serija, oznaka preduzeca i godina
izrade baruta za dopunsko punjenje; 2 — Vrsta, serija i godina izrade baruta osnov-

nog punjenja; 3 — Bruto teZina sanduka sa minama; 4 — Kalibar i model mino-
baca¢a; 5 — Broj komada u sanduku; 6 — Kalibar, vrsta i model mine; 7 — Oznaka
preduzec¢a, godina izrade, serija i rata mine; 8 — Vrsta upaljaéa; 9 — Laboratna

serija, godina izrade i oznaka preduzeca.
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. 8
Sl. 112 — Pakovanje lake trenutno-fugasne mine M56: A — Zatvoren sanduk; B —
Otvoren sanduk; 1 — Kalibar, vrsta i model mine; 2 — Oznaka preduzeca, godina
i serija izrade; 3 — Kalibar i model oruda za koje se mina upotrebljava; 4 — Broj
komada u sanduku; 5 — Vrsta upaljaca, oznaka preduzeéa, godina i serija izrade
upalja¢a; 6 — Model osnovnog barutnog punjenja; 7 — Model dopunskog barutnog
punjenja; 8 — TezZina sanduka sa minama; 9 — Model dopunskog punjenja, vrsta
i tip baruta, oznaka preduzeca koje je barut radilo, godina i serija izrade baruta;
10 — Model osnovnog punjenja, vrsta i tip baruta, oznaka preduzeca koje je barut
izradilo, godina i serija izrade baruta; 11 — Kartonska kutija za hermeti¢ko pako-
vanje jedne mine; 12 — Lepljiva traka za hermetizaciju.



B '

Sl 113 — Pzkovanje trenuine mine (n), R: A — Zatvoren sanduk; B — Otvoren
sanduk; 1 — Kalibar, vrsta i model mine; 2 — Oznaka zavoda, godina izrade, serija
i rata laboracije; 3 — Kalibar i model minobacaga! 4 — Vrsta upaljaca; 5 — Broj

mina u sanduku, vrsta i model mine; 6 — TeZinski znak; 7 — Bruto teZina; 8 —
Oznaka koja oznadava da je mina remontovana; 9 — Vrsta, oznaka preduzeca,
godina izrade i serija baruta osnovnog punjenja; 10 — Vrsta, oznaka preduzeta

koje je radilo barut, godina izrade i serija baruta za dopunsko punjenje; 11 —
Oznaka koja oznafava da je mina nematka; 12 — Znak vojne kontrole; 13 — Znak
tehni¢ke kontrole.

166 )



=

409. — Pored ovog pakovanja u kome su osnovna i dopunska pu-
njenja u jednoj kutiji, postoji pakovanje u kome su 2 osnovna - 12 do-
punskih punjenja smestena u dve kutije od impregniranog kartona, 5to

se vidi na slici 114,

Sl. 114 — Pakovanje osnovnih i dopunskih punjenja: 1
— Kalibar i model minobacaca; 2 — Vrsta mine za koje
je punjenje namenjeno; 3 — Naziv punjenja; 4 — Oznaka
zavoda, godina izrade, serija i rata laboracije; 5 — Vrsta
baruta i nomenklaturni broj; 6 — Oznaka preduzeca koje
je radilo barut, godina i serija izrade; 7 — Kolitina do-
punskih punjenja; 8 — Oznaka zavoda, godina izrade,
serija i rata laboracije; 9 — Vrsta baruta i nomenkla-
turni broj; 10 — Oznaka preduzeca koje je radilo barut,
godina i serija laboracije; 11 — Oznaka vojne kontrole;
12 i 13 — Oznake tehnitke kontrole.

410. — Ostale remontovame mine sovjetskog i rumunjskog porekla
upakovane su na isti na¢in kao i trenutna mina (n) remontovana, opi-

sana u ta¢. 408 i prikazana na sl. 113 § 114.

Z. — ODRZAVANJE MUNICLIE

(1) SMESTAJ, CUVANJE I ODRZAVANJE MINA

411. — Mine za minobacaé¢ 120 mm M38 i M52 smestaju se, ¢uvaju
i odrzavaju po Privremenom uputu za rukovanje municijom i eksplo-
zivriim materijalom i po Uputstvu za novi naé¢in smestaja municije (Teh-

ni¢ki bilten TUJNA br. 2/56).
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(2) PRIPREMANJE MINA ZA GADANJE

412. — Prilikom pripremanja mina za gadanje treba sa istima pra-
vilne rukovati.

Kod nagih mina OF-843, OF-843/1 i lake ‘trenutno-fugasne mine M56
treba uviti upaljag u leziSte mine, a zatim (sem kod lake trenutno fu-
gasne mine M586), treba utisnuti metak osnovnog punjenja u telo stabili-
zatora i prema komandi za otvaranje vatre namestiti oko tela stabiliza-
tora potreban broj dopunskih punjenja.

Kod pripremanja lake trenutno-fugasne mine M56 treba prethodno
skinuti poklopac sa kartonske futrole, a zatim izvaditi minu i uviti upa-
ljag¢, U sluaju da posle gadanja ostane neka mina neutrcSena, ne treba
sa iste skidati upalja¢, veé se moZe ponovo staviti u futrolu, jer se u
poklopcu futrole nalazi leziSte za upaljac¢. Spoj poklopea i tela kutije za-
Stiéen je lepljivom trakom koja je obavijena dva puta. Prilikom skidanja
lepljive trake treba voditi ratuna da se ne uni$ti cela lepljiva traka, jer
se po drugi put moZe nalepiti i zatititi sa onim delom koji je bic na-
lepljen kao gorniji sloj.

U zavisnosti od karaktera cilja, vréi se podeSavanje upaljata na tre-
nutno ili usporeno dejstvo, a kod upaljata sovjetskog porekla »GVMZ-1«
skida se zagtitna kapica. Postupak oko podesavanja objadnjen je u opisu
svakog upaljaca.

Mine koje se izvade iz sanduka, nikad ne treba stavljati neposredno
na zemlju, narocito na vlaZznu travu ili sneg.

(3) SORTIRANJE MINA

413. — Radi smanjenja rasturanja pogodaka, pravilnijeg i efikasni-
jeg gadanja, na vatrenom polozaju se vrdi sortiranje mina prema seriji
i godini izrade, teZinskim znacima i oznakama preduzeéa koje je radilo
mine. Potrebno je da se sortiranje izvrsi 1 prema serijama baruta.

' (4) POSTUPAK SA MINAMA POSLE GADANJA

414. — Mine koje su bile pripremljene za gadanje pa nisu utroSene,
moraju se dovesti u prvobitno stanje, a zatim upakovati u sanduke. Pre
pakovanja treba uraditi sledece:

— kod trenutno-fugasne mine OF-843 i OF-843/1 treba odviti upa-
lja¢ 1 staviti ga u kutiju u kojoj se do pripreme nalazio:

— sa svih mina sem lake trenutno-fugasne mine M56 skinuti do-
punska punjenja i upakovati u kutije u kojima se do pripreme nalazilo, i

— izvaditi osnovno punjenje kod svih mina izuzev kod lake trenut-
no-fugasne mine M56 ako pretstoji duZi transport.

Laka trenutno-fugasna mina M56 ne zahteva pomenute radove, vet
samo minu treba staviti u futrolu, a zatim u sanduk.

415, — Pri ponovnom gadanju treba prvenstveno upotrebiti mine
lkoje su veé bile pripremljene pa nisu utrofene. Pored toga treba nastojati
da se prvenstveno upotrebe elementi kojima je pakovanjem povredena
hermetiénost.
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(5) TRANSPORT MINA

416. — Mine za minobacad 120 mm mogu se transportirati u tran-
sportnim sredstvima koja se nalaze na upotrebi u JNA.

Prilikom utovara, istovara i transporta mina, treba se strogo pri-
drsavati odredaba Privremenog uputa za ¢uvanje i rukovanje municije
i eksplozivnog materijala.

U prilogu 1T na kraju knjige date su norme utovara mina u trans-
portna sredstva.

3. — ZAVRSNE ODREDBE O MUNICLJI
417. — Ukoliko se prilikom gadanja sa ovim minama desi neki ab-
normalan sluéaj, jedinica koja je vrdila gadanje, duZna je da redovnim

putem izvesti pretpostavljenu komandu i da dostavi izvestaj o vanred-
nom dogadaju.
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Glava VII

PREVOZENJE I PRENOSENJE MINOBACACA

1. — OPSTE ODREDEBE

418. — Minobaca¢ 120 mm UB M52 moZe da se prevozi i prenocsi
na jedan od slede¢ih nacina:

— tandem vucom,

— mwotornom vucom, i

— tovarnim grlima.

419. — Osnovni nacin prevozenja je tandem vuéa. Ostali naéini pri-
menjuju se¢ samo onda kada to situacija zahteva (brzo prebacivanje, te-
zak teren).

420. — Pri prevozenju treba se strogo pridrzavati propisanih pra-
vila i brzine kretanja u cilju éuvanja, ispravnosti i bojeve gotovosti mi-
nobacaca.

2. — PREVOZENJE MINOBACACA TANDEM VUCOM

421. — Za ovu vrstu prevoZenja nameste se na vucni spajaé ruku-
nice i upregnu dva grla jedno u rukunice, a drugo ispred njega.

Zaprezanje grla vrsi se na sledeéi naéin:

— rukuniéno grlo se ustukne izmedu rukunica;

— provuku se nosaci rukunice ispod rukunica i zakopeaju tako da
rukunice leZe na njima;

— zakate se zapreznice za kuke na viljugki rukunice;

— zakace se kai$i ustukaédi za trouglaste alke na rukunicama;

— zapregne se prednje grlo tako, da se zapreznice provuku kroz
nosat zapreznica rukunic¢nog grla i zakace za iste kuke, kao i zapreZnice
rukuniénog grla.

422. — Tandem vucom prevozi se minobacaé¢ dok to putovi i teren
dozvoljavaju. Kada je dalje prevoZenje u tandemu nemoguée prelazi se
na tovarni transport.

Na jakim uzbrdicama ili nizbrdicama posluga pomaze zapreZnim gr-
lima pomoéu odvoznih konopaca, zakaenih za alke na toékovima. Od--
vozni konopei moraju biti skoro paralelni sa praveem kretanja i odmak-
nuti od guma da se o njih ne taru.

Pri duzim marSevima grla ‘treba qmenuvatl sa ostalim tovarnim gr-
lima, da se sva podjednako zamaraju.
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3. — PREVOZENJE MINOBACACA MOTORNOM VUCOM

423. — Motorna vuc¢a se koristi izuzetno na kra¢im odstojanjima,
brzinom kretanja do 15 km/¢as po dobrim putevima. Po slabijim pute-
vima brzina kretanja treba da se smanjuje zavisno od kvaliteta puta.
Vece brzine kretanja ne dozvoljavaju se zbog toga Sto minobaca¢ nema
gibnjeva.

424. — Rentabilniji naéin prevozenja motornom vufom postize se,
ako se minobacac¢ natovari na motorno vorzilo, sklopljen ili rasklopljen.

Jedno orude se moZe prenositi zajedno sa municijom i poslugom na
kamionu nosivosti 2,5 tona.

425. — Tovarenje sklopljenog minobaca¢a u kamion vrj se pomoéu
kosnica. Na kamiocnu se minobaca¢ mora dobro utvrditi podmetaéima, da
se za vreme kretanja motornog vozila ne bi pomerao. Za kosnice mogu
se koristiti sve daske debljine najmanje 5 cm, 3iroke 15 cm.

426. — Ako se minobaca¢ tovari po delovima, delove treba odvojiti
jedan od drugoga i utvrditi ih da se ne udaraju za vreme voznje.

4. — PRENOSENJE MINOBACACA TOVARNIM GRLIMA

427. — Za prenoSenje tovarnim grlima mincbacaé se rasklapa na
glavne delove prema ta¢. 255 i tovari na pet tovarnih grla. Tovarenje
se vrsi na nacin kako je to dole izneto.

428. — Prveo grle nosi podlogu.

Podlogu tovare éetiri posluzioca, sa svake strane po dvojica, tako da
ge podloga okrene rebrima navise, s tim da rasefene caure budu blize
glavi grla.

Podloga se stavlja odozgo na samar, tako da cilindriéni ispusti na
plo¢i podloge upadnu u odgovarajuca lezista na samaru.

Podloga se na samaru uévriéuje sa svake strane sa po dve lancane
stege koje se ukr$taju i zakadinju za kukice na podlozi.

Tezina tovara je 47 kg.

428. — Drugo grlo nosi tockove.

Sa svake strane grla okac¢i se po jedan toéak na kuke samara. Toé-
kevi se stavljaju na obe strane samara jednovremeno. Svaki to¢ak tovari
po jedan vojnik, a drugi mu pomaze da zakaéi alke.

Kada se natovare toékovi, na samar se odozgo tovari i torba sa
orudnim RAP-om.

Kod prvog minobacaca u baterijj na isto grlo tovari se i komplet
bateriskog RAP-a. RAP se ucvriéuje na samaru tako, da se kais torbe
provuce kroz alke na prednjem unka$u samara, a drugi kraj kaiga za-
kadl se za otvor zadnjeg unkaSa.

U slu¢aju kad se na isto grlo pakuje i bateriski RAP, onda i njega
treba pritegnuti kaiSem torbe orudnog RAP-a. Kad se tot¢kovi postave na
samar, treba ukociti tocak tako da su nosac¢i tockova okrenuti nanize.

Tezina tovara je 88 kg.

430. — Trece grlo nosi dvonozni lafet i ‘teg.
Dvonozni lafet se tovari sa desne, a teg sa leve strane gria.
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Dvonozni lafet se zakatinje svojim alkama za kukice samara i utvr-
duje lananim stegama koji se spajaju za kukice na nosadu sprave za
davanje pravca cevi, a telo sprave za davanje nagiba cevi utvrduje se
kaisem iz pribora za sredinu samara.

Sprava za davanje nagiba cevi mora biti u najnizem polczaju a is-
pust na matici sprave praveca treba da ude u leZiSte na poklopcu kutije
sprave za davanje nagiba. Ruéice moraju biti preklopljene.

Teg sa svojim alkama zakaédinje se o kuke sa leve strane samara.

Viljuska rukunice tovari se odozgo na samar sa zadnje strane, tako
da su kraci okrenuti u praveu glave grla. Viljuska se sa svake strane
tovara utvrduje sa po jednim kaifem iz pribora, kojim se pritezu kraci
Uz samar.

Tezina tovara je 90,5 kg.

431. — Cetvrto grlo nosi hidrauliénu koénicu i povratnik.

Pre toverenja hidrauli¢ne kofnice i povratnika, na samar, moraju se
iz pribora staviti dva leZifta na unkage i to manje na prednii, a veée na
zadnji unka$ samara. Ova lezista trebaju otvorima da legnu na cilindri¢ne
ispuste samara, a odozgo se pritegnu navrtkom.

Hidrauliénu Koc¢nicu i povratnik tovare odozgo na samar é&etiri po-
sluzioca. Prednja dva posluzioca koriste polugu za ‘tovarenje (piket), na
kojoj hidraulitna ko¢nica i povratnik leZe ispustima na cilindru koénice.

Hidrauli¢na koc¢nica i povratnik se utvrduju pomoéu lanéanih stega
za kukice na ispustima glave klipnjace.

Rukunice se zakacinju o samar sa svake strane po jedna, tako da je
prednji kraj rukunice okrenut unazad.

Tezina tovara je 95,5 kg.

e

432, — Peto grlo nosi cev.

Pre tovarenja cevi, na samar se moraju staviti dva leZifta sa ste-
gama. Oba leZiSta su ista i namestaju se tako da otvorima legnu na ci-
lindri¢ne ispuste na samaru, a odozgo se pritegnu navrtkom.

OCko za vucu treba sa usta cevi premestiti unazad ‘tako, da je za oko
4 em svejim zadnjim krajem udaljeno od cilindriénog ispusta na cevi i
da je tu dobro pritegnuto. Navlaka je na ustima cevi.

Cev tovare dva posluZioca, tako da su usta cevi okrenuta unapred.

Cev se utvrduje za leZista stegama, koje treba da su dobro pritegnute
leptirastim navrtkama.

Fionirski alat tovari se na ramove utvrdene sa svake strane samara.
Ne ove ramove pakuju se: 2 pijuka, aSov, Cistilica, piket i odvozni ko-
nopeci.
TeZina tovara je 86,5 kg.
izuzetne, na kraéa odstojanja minobaca¢ mogu po delovima preno-
i posluzioci.



PREGLED
orudnog RAP-a (sl. 70—78) i ba'teriskog (sl. 79—83)

Prilog-1

Red.
broj

[}

fe=]

10

11

Naziv

!Jedmica[ Orudni |Bateriski

T

a) Rezervni delovi
Igla udarna

Opruga odbojna udarne igle
Opruga udarna

Olojavljena materija za hidra-
uliénu ko¢nicu

Prsten zaptiva¢ gumeni

138 x114x6 mm

Prsten zaptivaé koZni

32x52x52x10 mm za slobodni

klip povratnika

Prsten zaptiva¢ kozni 60x80x11
mm kutije zaptivaca

Prsten zaptiva¢ gumeni
39,5 x 47 x45 mm vodista cevi

Ventil povratnika, komplet

Libela za kvadrant

Libela za nisansku spravu
NSB-1

Kljué sprave za davanje pravca

Kljué makazasti, manji, za
ublazivac¢ vracanja
Odvrtka dvostrana sa drSkom

Ceki¢ 0,5 kg

Klesta kombinovana
Turpija poluokrugla, sitna
200 mm

Izbijacé
Sekaé pljosnati 200 mm
Kljué¢ cevasti za delove za

e mere ’ RAP RAP t
| |
72 (24) i kom. ] 2
81 (11) |
72 (25) i |
81 (12) | kom. 2
|72 (26) i |
| 81 (10) kom. 2 |
i
. 81 (8 m. 0,75
81 (1) kom., 4
| |
|8l (8 kom. | 4
1 | |
; { | f
[ - O )] | kom. | | 4
| H
1 i ?
|
81 (7) kom. i 4
81 (13) i ;
14 kom. | 4
| lkom. 1
|
: kom. 1
|
a) Alat ‘
82 (12) kom. 2
82 2 | kom. | 1
72 4 |
82 (11) | kom. ]
72 (8) kom. —
72 (5) kom. ==
kom. b4
72 (6) kom. | —
82 (7) kom. 1
72 () kom.

opaljivanje
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o b
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31

32
33
34
35
36
37
36

40

41

42
43
44
45

Nazivwv

Slika

Klju¢ zavrtanj izvlakaé za de-
love za opaljivanje

Rucdica za cevaste kljuteve
Kljué¢ za ¢&ep cilindra hidra-
uliéne koénice

Ruéica za kljué za &ep cilindra

hidrauliéne koc¢nice

Klju¢ univerzalni

Kljué kukasti za tocak
Klju¢ rac¢vasti za hidrauliénu
koé¢nicu

Kljué racévasti za hidrauliénu
koc¢nicu, manji

| Kljué za za$titnu kapu

'
|
|
|
|

Odvrtka za nisansku spravu

¢) Pribor
Torba za pakovanje orudnog
RAP-a
Kvadrant sa kutijom, komplet
Fenjer artiljeriski
Opalja¢ kratki
Opalja¢ dugatki
Konopac odvozni sa kukom
Navlaka za C¢istilicu
Cistilica
Kutija za topovsko mazivo
zapremine 0,5 kg

Kutija za topovsko ulje
zapremine 0,56 kg

Kantica za petroleum zapre-
mine 1 kg

| Pijuk

AZov

Visak

Klju(‘; za vadenje osnovnog
punjenja

Klju¢ za navrtanje upaljaa

Omot za pakovanje orudnog
RAP-a

Navlaka za usta cevi
Navlaka za tandem vutu
Piket

LeziSe cevi na samaru

70

72
75
75
75
77
€
76

75

75

75
i
T
72

72
72

72

77
76

i71
(1, 22|
G
6)
)
(3)
&)
)

4
(C)]
@)
1)
2
(16)

3)
(10

314

" Jedinica

kom.

kom.

kom.

kom.

kom,

kom.

kom.

kom.

kom.
kom.

kom.
kom.
kom.
kom.
kom.
kom.
kom.
kom.

kom.

kom.

kom.

kom.
kom..

kom.

kom.

kom.

kom.
kom.
kom.
kom.
kom.

] Orudni
mere | RAP

RS e e e e e
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-

L

Bateriski
RAP




52

53

55
56
57

56

59

60

61

67

68
69

Naziv

Slika

| Jedinica | Orudni

Bateriski|

maru. prednje

samaru, zadnje

| Rukunica leva

Rukunica desna

! Viljuska rukunica

| i merc RAP RAP
| Leziste hidraulitne kotnice i | 1
vazdusnog povratnika na sa- ‘
76 (5) kom. 1 =
Leziste hidrauli¢ne ko&nice i |
vazdusnog povratnika na
76 (6) kom. 1 —
7€ (2) | kom. | 1 -
CTE () I kom. ‘ 1 -
78 @3 ‘ kom. 1 —
Okvir za tovarenje picnirskog | |
| | kom. 2 ==
Kutija za niSansku spravu i }
NSB-1, komplet ‘ 72 (11) kom. 1 -
]
Kais kozni za utvrdivanje l kom. I -
dvonoZnog lafeta za samar 72 (20) kom. 1 -
| |
Kai§ koZni za utvrdivanje vi- ] \
ljuske rukunice za samar 72 (17-19) kom. 2 s
| 72 1) kom. 1 -
L 823 kom. = 1
| 82 () kom. — i§
Futrola metalna za manometar i 82 (5) kom. —- 1
Pumpa za punjenje povratnika, 1
83 kom. - 1
Omot za pakovanje bateriskog
791 80 kom. — 3
Kesica za sitne rezervne delove | 72 (15) i
s .81 (B) kom. 1 1
Kutija limena za rezervne
81 (213) kom — 1

alata

Knjizica orudna
Pumpa tekalemit

Manometar do 9 atm

komplet

RAF-a

zaptivace
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Tacka
Alat O
Amortizer 5 . .« .« . . < . . . . . . b, 36, 80—91
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Automobilska vu¢a . . . . . . . . . . . . 4
Azot . . . . . . . . . . . . . . . . . 4346, 5152,
60—67, 69—T2
B
Barutna punjenja: . . . . . . . . . . . . 379—391
— osnovnO- . . . . . . . . . . . . . 380—385
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Bateriski RAP . . . . . . . . . . . . . . 218221, Prilog 1
¢
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Cilindar amortizera . . .. . . . . . . . 80—81, 89
Cilindar hidrauli¢ne kocmce .. .. ... 37138
Cilindar povratnika . . . . . . . . . . . . 42—43
Cilindar ublaziva¢a vraéanja . . . . . . . . . 93—94, 98—99
C
Celiéna boca . . . . . . . . . . . . . . B3, 67, 69—72
Celi¢no savitljivo erevo . . . . . . . . . . . 64, 70, 72
Ciséenje i podmazlvanje:
— cevi . . . . 267276
— delova za zapln]an]e okldan]e i opaljlvan]e 27T7—278
— hidrauli¢ne koénice i povratnika . . . . . 279—280
— nisanskih sprava . . . . . . . . . . 281288
— ostalih delova bacaca . . .. . . 289—293
Cuvanje i &i&éenje torbi, navlaka i mrada . . . . 206
Cuvanje i odrzavanje minobacaéa:
— -pod naroéitim uslovima . . ... 207
-— u peskovitim i prasnim predehma R i )
— u primorskim i vlaznim predelima . . . . 307—310

12 Minobacaé 177



— za vreme niskih temperatura .

— za vreme visokih temperatura .

Cuvanje minobaca¢a i pribora
D

Daljinar

Delovi za opalpvanje ;
Delovi za zapinjanje i okldan]e .
Dnevni pregled .
Dopunsko punjenje

Drugi tehnicki pregled

Dvodelni prsten

Dvonozni lafet

G
Gadanje bez teénosti

H
Hidrauli¢na koénica

K

Klip hidrauli¢ne koénjce
Klipnjata amortizera
Klipnjata hidrauli¢ne kocmce
Klipnjaéa ublazivaéa vracanja
Kutija zaptivaca

Kvadrant M1

Kvadrantska ravan

L
Leziste viljuske rukunice .
M

Manometar
Mine : s = %
— trenutna (n) R e u
— trenutna Nr. 1 (r) R .
— trenutna Nr. 2 (r) R . .
— ‘trenutno fugasna laka M56 .
— trenutno fugasna OF-843 .
— trenutno-fugasna OF-843/1 .
— trenutno fugasna (s) R .
Motorna vuéa minobacaca .

178
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294—311
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16, 19, 20—28

18, 17—18, 2028
317—393

386—391

327—330

30
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37, 40, 50
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Nedeljni pregled :
Neispravnosti i nacin otklan]ama ;
Nisanske sprave . A
Nisanska sprava NSB—

Norme utovara mina 120 mm u Vozlla ;

Nosat nisanske sprave
Nosa¢ tocka

Obaraca

Obelezavanje mumcue

Odrzavanje minobacaca

Okida¢

Oko za vutu

Okvir

Opalja¢

Opaljivanje

Osnovno punjenje
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— na ambalazi
— na barutnim pun]enjlma
— na kosuljici mine .
— na upaljacima

Pakovanje municije
Pakovanje :
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— trenutno-fugasne nune; 1ake M56

— trenutno-fugasne mine OF-843

— trenutno-fugasne mine OF-843/1 .

Podloga
Poluosovina
Postavljanje dvonoznog Iafeta
Postavljanje podloge
Postupak s minama posle gadanja
Povratnik v s ow :
PraZnjenje mlnobacaca
Pregled minobacaca :

— na marsu

— pre gadanja

— pre upotrebe .

— posle gadanja
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324
312—313

11, 144
145—157
Prilog 2
127—132
137, 140

15, 18, 20—28
392—403
256—260

18, 20—28
29, 32
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249—251
380—385
401—403
398—400
394—397
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407

405
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232
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414—415

5, 36, 42—79
247—248
319

321

318

323

179



— posle upotrebe

— u toku gadanja
Prenosenje minobacaca tovarnim grhma
Pribor minobacaca
" Pribor za tovarenje g
Priprema mina za gadanje
Produznik cilindra povratnika
Protivtrzajuéi uredaj
Proveravanje :

— daljinara

— kvadranta

— nisanske sprave
Prvi tehnicki pregled .
Pumpa za vazduh
Punjenje minobacaca

R
Radovi pre gadanja .
RAP:
— bateriski
— topovski
Rasklapanje minobacaca
Rezervni delovi
S

Sklapanje minobacaca
Slobodni klip
Sortiranje mina
Sprava za:
— davanje nagiba cevij
— davanje pravca cevi :
— dovodenje u honzontalnost
— fino dovodenje u horizontalnost .

— grubo dovodenje u honzontalnost .

Spremanje minobacaéa :
— za gadan;e ;
— za mars$ na mehamcku vucu .
— za mar§ na tovarnim grlima .
— za mar§ u tandem vuci :
Sredstva za ciS¢enje i podmazwanje R
Steol . . -

]
Sema podmazivanja
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Tabla za proveravanje niSanske sprave .
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Teg
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Ublaziva¢ vracanja
Udaraé
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A
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Visak ,
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416
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PREGLED UNETIH IZMENA

Broj

Naredenje General- Gde je izvrSena izmena Datum i pot-
staba za izmenu i broj |[—— pis lica koje
kta komande . Koji red i je i
a de Natkojoj rreuwc ot A0~ Broj je 1zmenu
(ustanove) koja je izvréilo

do

stiaii " Odoz- Odoz-
go }

izmene

izmenu unela I kupona
|
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